
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Corrosion 
test 

w
w

w
.n

am
atek.co

m
 

 یتست خوردگ



w
w

w
.n

am
atek.co

m
 

 ی انجام تست خوردگ لیدلا .1
 ی خوردگ یها ش یآزما  یدسته بند .2
 ی مواد در تست خوردگ یبررس  .3
 یخوردگ شی مواد در آزما  یآماده کردن سطح .4
 یمواد در انجام تست خوردگ  یر یاندازه گ .5
 ی خوردگ ینقش زمان در تست ها .6
 ی خوردگ شیدر آزما ژنیحضور اکس .7
 یفلز  یکردن نمونه ها  زیتم .8

 فهرست مطالب



 

1 www.namatek.com 

در اثر مجاورت مواد خورنده  یفلز  یشده در سازه ها جادیا  ی خوردگ
قابل  ی به راحت ی گذارد که با تست خوردگ ی به جا م ی شمار  ی خسارات ب

 .کاهش است

 د؟یتست و روش ها انجام آن آشنا هست نیشما با ا ایآ

 .میتست آشنا کن نیساده شما را با ا ی به زبان میدار ی مقاله سع  نیا در

 .دیما همراه باش با

 

 ی انجام تست خوردگ لی دلا 1#

 

مواد   ی خوردگ زان یم یها ی به منظور بررس ی طور معمول تست خوردگ  به
که خورنده   رندیقرار گ یی ها طی مجاورت مح در که ی باشد در حال ی م
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در   یی کار در جهت ممانعت از هدر رفتن مواد و صرفه جو نیا .هستند
 .ردی گ ی منابع صورت م 

از  ی برخ در  که ردیگ ی صورت م ی انجام تست خوردگ  ع،ی در صنا سالانه
  ی واقع، باعث م ریمواقع انجام نامناسب آن ها و گزارشات ارائه شده غ

 .نباشد دیموثر و مف جی نتا شود که

شد که داشتن اعتبار و قابل تکرار بودن  ادآوریخصوص  نی توان در ا  ی م
 .مهم است اریبس ند،یفرآ  نیدر ا ی خوردگ یها شی آزما

توان به سه عامل  ی م  ردیگ ی صورت م  ی خوردگ  شی که آزما ی لیجمله دلا از
 .اشاره نمود ریز

در مواد  ی خوردگ  زمیو توسعه، اقدام به مطالعه مکان قیهدف تحق با .1
 .پرداخت

 .کنترل نمود ط،ی مواد را در مح  ی مقاومت خوردگ زانیم .2
 ی تست خوردگ ها از  طیدر انواع مح اژهایسنجش فلزات و آل یبرا .3

 .نمود نییمناسب را تع  ی طیاستفاده نموده و مح
 .مشخص انتخاب کرد  طیمح کی یخاص برا یکاربرد یرا برا یمواد .4
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 ی خوردگ یها شی آزما یدسته بند 2#

به طور معمول آن ها را به چهار  رد، یصورت گ ی آن که تست خوردگ  یبرا
 :کنند که شامل ی م یدسته بند  ی دسته کل

 یعمل یها تست .1
 کار  طی در مح ی ق ی حق یها تیدر موقع یی ها شی آزما .2
 لوتیپا یها تست .3
 رد مواد  ایدر جهت قبول  ی شگاهیآزما  مطالعات  .4

 ی صورت م  ی شگاه ی در اندازه آزما  قات یکه تحق ی به ذکر است هنگام لازم
توان تست ها   ی کوچک و کم حجم بودن نمونه ها و مواد، م  لیدل به رد،یگ

 کوچکتر انجام داد تا یو مشابه اما در اندازه ها ی قعوا  طیرا مطابق با شرا
 .را کسب نمود ی مناسب  جهینت

 ی کار به شمار م نیا یبرا ی مطلوب یروش ها لوت،یپا  یتست ها  عمدتا
درجه دما، سرعت   زانی مواد، م لیپارامترها از قب ی تمام  طیشرا نیا در .ندیآ

  ی در نظر گرفته م  ینسبت به سطح فلز به گونه ا عات ی و غلظت و حجم ما
داشته   ی تست خوردگ  ی با حالت واقع یادیز اریبس مشابهت شوند که

 .باشد

 نانیتوان اطم ی گونه از تست ها، م  نیا یدر نظر گرفتن زمان لازم برا با
 .خواهند بود یاعتبار کاف یدارا جی حاصل نمود که نتا 
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 ی مواد در تست خوردگ یبررس 3#

لازم است که نمونه ها و مواد   ،ی خوردگ  یانجام مراحل تست ها رد
 .شوند ی بررس ی شی آزما

 

  یی ایمیش بات یترک  د،یتول لیدر خصوص فلزات از قب ی به اطلاعات ی عبارت  به
  ی شاتی است تا آزما ازیآن ها صورت گرفته است، ن یکه رو ی حرارت ندیفرآ و

 .انجام شود قیدق

مربع  ای لیتوان با سطح مقاطع استوانه، مستط  ی را م یفلز  یها نمونه
و   ی کردن سطح آماده انتخاب نمود تا کارکردن با آن ها ساده تر باشد و

 .به سهولت انجام شود زین  ی شکل ده ات یعمل
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 ی خوردگ شی مواد در آزما یآماده کردن سطح 4#

سطح مواد نمونه، مطابق با  ستیبا ی م  ،یمناسب تست خوردگ  طیشرا در
  دیشا اما .شده است جادیا یساختار کارخانه ا در باشد که ی زاتی جهسطح ت 

و پوسته   ی مانند آلودگ یموارد رایز  افتیحالت دست   نیکمتر بتوان به ا
لازم است که سطح   نیبنابرا .گذار است ریدر آن ها تاث زین ی سطح یها

جهت انجام  در کرده و زیتم ی از انجام تست، به خوب شینمونه را پ
 .است ازیاستاندارد مورد ن ی سطح  یتر، آماده ساز  قیبهتر و دق  ی شات ی آزما

فلز  سطح است که نیا ،یسطح یمتداول در آماده ساز  یاز راه ها ی کی
 .سنباده زده شود ایپرداخت شده 
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باشد، لازم  میپوسته آن ضخ ای میزبر مواجه باش ی که با سطح ی صورت در
 .پرداخت انجام شود ، ی از انجام تست خوردگ  شیاست که پ

از گرم  دیسطح نمونه، با یآماده ساز  ینکته مهم است که برا نیبه ا توجه
 .دیاز اندازه آن ممانعت به عمل آ شیشدن ب

  ازیشوند و ن ی پرداخته نم ی به سادگ  ،ی نرم  لیهمچون سرب، به دل ی فلزات 
مانند   ی فلزات  اما .استفاده شود غیمانند ت  گرید ی زاتیتجه از است که

مانند پودر سنگ، پرداخته   یی ها نده یبا استفاده از سا   میز یمن ای ومینیآلوم
 .خواهند شد

 

 ی مواد در انجام تست خوردگ یر یاندازه گ 5#

کار در  نیا .مواد است یر یاز انجام مراحل فوق، نوبت به اندازه گ پس
که ابعاد فلز نمونه اندازه  ی هنگام .باشد ی م  ی جهت سنجش سرعت خوردگ 

کنند   ی کرده و خشک م  زیحلال مانند استن، تم کیشد، آن را توسط  یر یگ
 .وزن کردن آماده باشند یتا برا

  طیاز فلز وزن شده و فورا در مح ی کوچک  ینمونه ها طیشرا نیا در
فلز مقاومت لازم در برابر اتمسفر را نداشته   اگر .شود ی قرار داده م  ی خوردگ

 یکار، روش ها نیا یبرا .گذاشته شود کاتوریباشد، لازم است که در دس
  دیآن، با ی وجود دارد که با در نظر گرفتن نکات استاندارد و اصول  یمتعدد

 .ردیصورت گ



 

7 www.namatek.com 

  گریکدیدر تماس با  ی ست یخورنده با  طیاست نمونه و مح نی نکته ا نیاول
 ط،ینمونه در مح یمنظور شده جهت نگهدار  یها رهیگ نیهمچن .دباشن

 .کاملا ثابت و مستحکم باشند

 

در تماس   گریشده تا با فلزات د قی عا ی اصول  ی است که نمونه با روش لازم
به شکل تمام   طی در مح ،یاست که نمونه فلز  ازیاز موارد، ن ی برخ در .نباشد

موضوع کاملا به  نیکه ا ردیغوطه ور قرار گ مهیصورت ن  به ایغوطه ور بوده 
 .دارد ی بستگ  ی تست خوردگ  طیشرا

 .در دسترس باشند دیآخر آن که نمونه ها، همواره با نکته
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 ی خوردگ ینقش زمان در تست ها 6#

  و ردیصورت گ ی انجام تست خوردگ  یبرا ی که زمان مناسب ی صورت در
گردد،   نیی واقع شود، تع  ی خوردگ  طیکه لازم است نمونه در مح ی راحلم
 .دیبه حداقل خواهد رس شات ی در آزما ی احتمال  یخطا زانیم

پانزده تا  نیب شاتیآزما  نی است، ا لوت یکه تست ها در مرحله پا ی هنگام
جهت آن که ممکن است در تست ها، نمونه   به .شود  ی م  نییروز تع ی س

 یباشند، برا ی کم  ی سرعت خوردگ  یمجاورت با اتمسفر، دارا طیها در شرا
  از اوقات لازم است که ی در برخ ،یمناسب و واقع یا جهی نت افتیدر

 .آن ها وقت صرف شود یبرا  زیسال ن نیچند

 

 ی خوردگ شی در آزما ژنیحضور اکس 7#

داشته باشد  ی ادی ز ریتاث  ی ند در سرعت خوردگتوا ی که م  ی از عوامل ی کی
  ی در تست خوردگ  ی ست یبا نیبنابرا .باشد ی م  طیحل شده در مح ژنیاکس

از فلزها در مجاورت   ی برخ .موضوع پرداخت شود نی به ا ی به درست
از فلزات و  یگر یگروه د اما .شوند ی م  یشتر ی ب ی خوردگ یدارا ژن،یاکس

 .هستند یی مقاومت بالا یدارا طی شرا نیدر ا اژهایآل

 یها گیدر د  ی تواند خوردگ  ی که م یی که از راهکارها دیاست بدان جالب
بخار   گیآب در د یی هوازدا است که نی ا د،یکنترل نما ی بخار را به خوب
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 یدارا ژنیهستند که در حضور اکس ی فولاد و چدن، فلزات رایز .ردیصورت گ
 .خواهند بود یی بالا  ی خوردگ

را در  تیخاص نی هم زیهمچون برنز، برنج و مس ن یی توان گفت فلزها  ی م
  یی بالا ی از خوردگ ژن،یمجاورت اکس در داشته و ی دیاس یمحلول ها

 .برخوردار هستند

 

در برابر  رند،یکننده قرار گ ایاح یطیکه در مح ی مواد در صورت نیا البته
 .مقاوم هستند  ی خوردگ

هستند که   یاز جمله موارد زین لیو استنلس است ومینیهمچون آلوم  یمواد
  نیو ساده تر  ن یبهتر  نیبنابرا .است ادیز ژنیمقاومت آن ها در برابر اکس

 .شود دهیبه داخل محلول دم هوا است که نیا  ی شکل هواده
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 .را کنترل کرد ی خوردگ  زانیتوان م   ی اشباع شدن محلول از هوا م با

با   ی که محلول ی ده شده و در صورتاستفا تروژنیاز ن یی هوازدا  یبرا
استفاده  ی هواده یخالص برا ژنیکاملا اشباع شده باشد، از اکس ژنیاکس

 .شود ی م

 

 یفلز  ی کردن نمونه ها زیتم 8#

 .شوند زیتم   ی لازم است که نمونه ها به خوب ،یتست خوردگ انیپا در
  ریتاث شات یآزما  جهیشود که در نت ی مناسب مواد باعث م  زکردنیتم

 .بگذارد ی م یمستق

شوند شامل  زیتم  شات ی آزما انیاست در پا ازیکه ن  ی خوردگ  محصولات 
 .باشند ی محافظ م  ریغ ایرسوبات نرم و محکم، رسوبات محافظ  

آب   ری در ز ،ی کی لاست لهیوس کیکار لازم است که نمونه ها توسط  نیا یبرا
از  ایشده  دهی کاردک سا  ایمانند برس،  یابزار  با آن که ایشسته شوند، 

  کردن نمونه ها استفاده شود.  زیتم یبرا ییایمیش یحلال ها


