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 فصل اول
 لیآموزش نصب نرم افزار پاورم •
 لیپاورم طی مح  اتیکل  یمعرف •
 ابزارها  یساز  یشخص ر یمس  حیتشر  •
 Data Exchangeنرم افزار  یمعرف •
 ( کر ی مختلف )مدل اسپ ی باز کردن مدل ها ر ی مس  یمعرف •
 مختلف مدل یها  شینما یابزارها  یمعرف •
 سطوح مختلف مدل یرنگ بند  ی روش ها یمعرف •
 Minimum Tool Radius کاربرد •
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 فصل دوم
 Draft Angle Shadingبه کمک   یکاربرد رنگ بند •
 خام یبلوک ها فیو کاربرد تعر  حیتشر  •
 مدل  ی( روWork planes) یصفحه کار  فیتعر  ر ی مس  یمعرف •
 مدل یچک کردن ابعاد یابزارها  یمعرف •
 خاص  ی بلوک در هندسه ها فیتعر  نحوه •
 مدل یبلوک رو ف یمختلف تعر  یفرمت ها  یمعرف •
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 صل سومف
 ندهیدر جلسات آ Clampمدل با  یر یدرگ حیتوض •
 CNC  اتیجهت عمل  یشدن بلوک فولاد دیو سف چهار پهلو •
 Face Milling  یروتراش یاستراتژ  حیتشر  •
 ها  یو انواع استراتژ  Toolpathابزار   یمعرف •
 مختلف یها  یمشترک استراتژ  ی پارامترها یمعرف •
 انواع ابزار  یمعرف •
 )محاسبه اضافه بار(  محاسبات مماس کردن ابزار و قطعه •
 ابزارهادر   Step Over ف یتعر  •
 (Tool Path) ابزارها ر ی مس  یساز  ه یابزار شب •
 انواع رنگ ها در ورود و خروج ابزار  یمعرف •
 ابزار  کنترل  در Feeds & Speeds دیکاربرد کل •
 Toolpath Connections دیکل کاربرد •
 Rapid Height & Plunge Height اوتتف •
 Start & End Point کاربرد جدول •
 )ورود ابزار( Lead Insانواع حالات  یمعرف •
 Linksجدول  کاربرد •
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 فصل چهارم
 Point Distributionجدول  یمعرف •
 ( Finishing) یجهت پرداختکار  موردنیازجا گذاشتن ضخامت  ر ی مس  یمعرف •
 Automatic Verificationابزار  کاربرد •
 Constant Z Finishing ی استراتژ  کاربرد •
 Block Boundary ماتیتنظ یمعرف •
 Fillet میترس  ر ی مس  یمعرف •
 یخشن تراش  ندیفرآ حیتشر  •
 Model area Clearance  یو کاربرد استراتژ  ماتیتنظ حیتشر  •
 ی تلرانس برنامه خشن کار  یمعرف •
 Wall Finishingابزار  کاربرد •
 یدر خشن کار  Unsafe Segment Removal کاربرد •
 Toolpath Statisticsکاربرد  یمعرف •
 ی هنگام خشن کار  CNCجهت کاهش فشار به دستگاه   ییروش ها یمعرف •
 Toolpath Connectionsدر  Linksدر جدول  Skimحالت  ف یتعر  •
 Select Plunges Into Stock ماتیتنظ یمعرف •
 Lead in Ramp Options ماتی انواع تنظ یمعرف •
 Block Boundaryکاربرد  یمعرف •
 کاهش فشار وارده به ابزار  نکات •
 ( شدن ابزار Liftجهت کاهش تعداد بلند ) Linkدر جدول  Surface Slopeحالت  کاربرد •
 ی حالات مختلف خشن کار  یمعرف •
 حفره ها  یرونی و ب یدرون یمختلف جهت خشن تراش یها  یاستراتژ  یمعرف •
 Offset Modelکاربرد  یمعرف •
 قالب  اینمونه مدل  جادیا  ر یمس  •
 User Defined Boundary کاربرد •
 ی خشن تراش  ر یمس یآماده ساز  حیتشر  •
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 جهت کاهش فشار و بار وارده به ابزار  Rampبا حالت  ی اصلاح برنامه خشن کار  نحوه •
 Silhouette Bandکاربرد  حیتشر  •
 زمان و کاهش فشار به ابزار  ی ساز  نهیمختلف جهت به ی مه هابرنا سهیمقا •
 Machine DNAکاربرد  یمعرف •
 Vortex ی کاربرد استراتژ  حیتشر  •
 Approachکاربرد ابزار   یمعرف •
 ی پس از خشن کار  یاضاف  یبارها یایبقا صیتشخ یراه ها یمعرف •
 ی اضاف  یجهت برداشتن بار ها یو ابزار خشن کار  ر یمس  حیتشر  •
 ی اضاف  ی بارها  یدر اصلاح برنامه خشن کار  Toolpath Editابزار  کاربرد •
 Toolpath Limitکاربرد ابزار   یمعرف •
 Rest Boundaryکاربرد  حیتشر  •
 ی ساز  هیدر شب Store & Restoreعملکرد  تفاوت •
 Machine DNA ف یدر تعر  Vertical Plugin Windowکاربرد  •
 ل یپاورم یها ن ینصب پلاگ ر ی مس  یمعرف •
 CNCگرفتن از پاور جهت برنامه دادن به کنترلر  یخروج  ر ی ابزار و مس  یمعرف •
 Rest Rough یمهم انتخاب ابزار در برنامه خشن کار  نکات •
 View Mill در نوار ابزار  Fixed Directionکاربرد  •
 Plunge Milling یاستراتژ  حیتشر  •
 Pullback Distance یمعرف •

  



 

 

www.namatek.com 
 

7 

 فصل پنجم 
 Core Radiusو کاربرد  ف یتعر  •
 Overhangدر محاسبه   مؤثر  ی پارامترها یمعرف •
 سی تاب یشده در د ف یتعر  یابزارها کردن   رهی ذخ نحوه •
 Horizontal arcورود ابزار به صورت   نحوه •
 وارهید Pocketingو  یتراش وارهیابزار جهت د یمعرف •
 Slice Profile ی استراتژ  کاربرد •
 ی پرداخت کار  یها  یاستراتژ  یمعرف •
 و محاسبات پارامترها( نیخروج ابزار از مدل )تخم نحوه •
 آن  جادیا  یو ابزارها  Toolpath یساز  نهیبه کیشمات مشاهده •
 Finishingانجام  ی شده برا یمدل خشن کار  یساز  آماده •
 Raster Finishingپرکاربرد   یاستراتژ  حیر تش •
 One Wayدر حالت   ی پرداخت کار  یساز  هیشب •
 ها Free Form ی مختلف پرداخت کار  ی روش ها یمعرف •
 Steep and Shallow Finishing ی استراتژ  کاربرد •
 شده ف یتعر  Boundaryچک کردن  یاستراتژ  یمعرف •
 Calculate using cuspکاربرد  حیتشر  •
 Constant Z Finishing یبا استراتژ  ی نکات پرداخت کار  لیتکم •
 ی در پرداخت کار  3D Offset یاستراتژ  حیتشر  •
 3D Offset Finishingدر  ی براده بردار  نحوه •
 سطوح تخت   کاری ماشینو  ییشناسا یها  یاستراتژ  یمعرف •
 Spiral Finishing یاستراتژ  حیتشر  •
 Radial Finishing یاستراتژ  حیتشر  •
 Curve Editorابزار  کاربرد •
 Corner Finishing ی استراتژ  کاربرد •
 Uphill Cuttingابزار  یمعرف •
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 Corner Multi- Pencil Finishing  یاستراتژ  یمعرف •
 Corner Pencil Finishing ی استراتژ  کاربرد •
 ها Patternابزار  یمعرف •
 Pattern Finishing یاستراتژ  یمعرف •
 Pattern Makerابزار  یمعرف •
 Parametric Offset Finishing ی استراتژ  کاربرد •
 قطعه یو نوشتن اسم رو یحکاک ر ی ابزار و مس  حیتشر  •
 Surface Finishing ی استراتژ  کاربرد •
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 فصل ششم 
 ( Drilling) یسوراخکار  یها کلیس ندیفرآ •
 Hole Feature Sets & Pointو کاربرد  یمعرف •
 سوراخ جادیسطح ا ف یمختلف تعر  یها ی ژگیو یمعرف •
 ی و انتخاب مدل در سوراخکار  ر ی مس  یطراح •
 (Edit Featureها )  چر ی ف شیرایو نحوه •
 ی سوراخکار   یها کلیانواع سا یمعرف •
 Single Peck یسوراخکار  حیتشر  •
 Deep Drill یسوراخکار  کاربرد •
 Tapping  یکار  زیقلاو کلیس حیتشر  •
 ی کار  زیقلاو ی جهت اجرا ی ان س یدستگاه س یها  تیقابل یمعرف •
 ( ی)برقو کار  Ream  یاستراتژ  یمعرف •
 ق یعم   یابزار سوراخکار  یمعرف •
 ی در سوراخکار  Profileحالت  یمعرف •
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 فصل هفتم 
 Thread Mill ی نحوه رزوه زن حیتشر  •
 ناقص  یو رزوه ها  یگام ها یمعرف •
 ی بودن رزوه زن گرد  چپ  ای گرد  راستابزار   یمعرف •
 یرزوه زن ندیفرآ یساز  هیشب •
 کامل )ناقص( مه ین یرزوه ها  جادیروش ا •
 Powershapeدر نرم افزار  ی رزوه زن ر ی مس  جاد یا نحوه •
 ی کاربرد  انبر یم  کلیدهای یمعرف •
 یرزوه زن Wireframe لیتکم نحوه •
 ی رزوه زن ریدر تعداد و مس  Offsetابزار  کاربرد •
 Patternبه  Wireframe لیابزار تبد یمعرف •
 یرزوه زن  اتی عمل  یساز  هیشب •
 Profile Finishingبه کمک ابزار   یروش رزوه زن یمعرف •
 ی دو بعد یها  یو کاربرد استراتژ  یمعرف •
 Curve Machiningکاربرد  حیتشر  •
 Curve area clearance ی استراتژ  کاربرد •
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 فصل هشتم 
 ( Chamfer Milling)  پخ زدن  یاستراتژ  حیتشر  •
 اصلاح حرکت ابزار طبق الگو  نحوه •
 2D Curve Profile ی استراتژ  کاربرد •
 ( Free Form) غیرمعمول ( به شکل Pocketحفره ) کی جادیابزار ا یمعرف •
 Feature External Thread Milling یکاربرد استراتژ  یمعرف •
 در قطعات یمنف بیش جاد ینحوه ا حیتشر  •
 یمنف بیش جادیا یساز  هیشب •
 Projection Line ی استراتژ  کاربرد •
 Swarf Finishing ی استراتژ  کاربرد •
 (Autosave) ابزار  یرها یکردن خودکار مس  رهی نحوه ذخ •
 Edit Toolpaths حیتشر  •
 Transform  یل ابزارهاجدو حیتشر  •
 Mirrorکاربرد ابزار  یمعرف •
 ن یپره تورب  کاری ماشینروش مناسب  یمعرف •
 نمونه چراغ خودرو  کاری   ماشینارتفاع ابزار در   صیمحاسبه و تشخ روش •
 Divide Toolpathابزار  کاربرد •
 کاری  ماشینگرفتن از برنامه   یخروج نحوه •
 NC Programs ماتیتنظ یمعرف •
 Cimco مکوینرم افزار س یمعرف •
 Notepad( در G Codeکردن برنامه )  یکپ ر ی مس  یمعرف •
 Cutter Locationابزار  کاربرد •
 Post Processorنرم افزار  کاربرد •
 دلخواه پست ها  شی رای و و ماتیتنظ یمعرف •
 Power Shapeمدل در  شیرایو نحوه •
 Smart Surfaceابزار  کاربرد •
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 یی نها یشده در کدها ف ی تعر  یابزارها ق یچک کردن و تطب نحوه •
 ساخت مدل دلخواه )از ابتدا(  نحوه •
 (Feed) یشرویسرعت پ راتییتغ ر ی مس  یمعرف •
 ارتفاع ابزار و کاربرد آن   ر ییتغ ر ی مس  یمعرف •
 مدل یکار  نیدر ماش  ر ی روش بستن مس  یمعرف •
 سطح تیفیآن در ک تأثیر چک کردن تراکم نقاط و  نحوه •
 مدل ییمختلف در پرداخت نها یها  یو کاربرد استراتژ  مرور •
 کانتور در مدل ف یتعر  •
 ی در خشن تراش Constant Z finishing ی از استراتژ  استفاده •
 مدل شیرایو یها روش •
 ( و تعداد بلند شدن ابزار  یبرنامه ها )از لحاظ زمان  سهیروش مقا یمعرف •
 مدل  یمحاسبات خشن تراش حیتشر  •
 Raster Finishing  یو پردازش بهتر در استراتژ  تیفی جهت ک  ییابزارها یمعرف •
 بهتر ییجهت پرداخت نها Raster Flat Finishingابزار  کاربرد •
 ینوسیس  رهی و کاربرد گ یمعرف •
 حالات خروج ابزار از مدل  یمعرف •
 Boundariesانواع  بیترک  حیتشر  •
 یکیمدل و قالب پلاست کاری ماشین روش •
 Model Area Clearance یبا استراتژ  یخشن کار  نحوه •
 اضافه در مدل ی بار ها   یبراده بردار  نکات •
 یی نها ی در پرداخت کار  Steep and Shallow ی استراتژ  کاربرد •
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 فصل نهم 
 CNCو کار با دستگاه  ی کارگاه عمل •
 ( Sinumerik) منس یسه محوره با کنترلر ز  یان س  یه سبا دستگا کار •
 ی محورها به صورت دست ییجابجا دیکل  یمعرف •
 مختلف منو یدهایو کاربرد کل  یمعرف •
 ل یکاربرد هندو یمعرف •
 MDI دیکل  یمعرف •
 Relative یمنو یمعرف •
 کردن( referenceنقاط مرجع ابزار و قطعه ) حیتشر  •
 ( Tool change) کیابزار اتومات ر ییروند تغ حیتشر  •
 مختلف و کاربرد آن ها  یابزارها  یمعرف •
 CNCدستگاه   یو اجرا رو لیگرفتن از برنامه پاورم ی خروج •

 


