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 فصل اول 
 TN50دستگاه تراش  یکل یمعرف •
 ورسالیونیمختلف دستگاه تراش  یقسمت ها یمعرف •
 مرغک دستگاه یمعرف •
 قفل کننده دستگاه  یو اهرم ها  لیر  یمعرف •
 قطعه و سه نظام  رندهیگ یفک ها یمعرف •
 )روشن کردن الکتروموتور(   دستگاه یبرق اصل دیکل یمعرف •
 و...(  لی، گازوئ)آب و صابون محفظه خنک کننده دیکل یمعرف •
 ی روغن کار  تیو اهم لیدلا •
 کاری روغن به  ازین یاجزا یمعرف •
 به جنس قطعه کار  یشرویسرعت پ یوابستگ •
 دستگاه تراش یاهرم دنده اصل یمعرف •
 کننده سرعت گردش نظام  نییتع یفرع  یاهرم ها حی تشر  •
 بودن گردراست  ای گردچپ  نییتع  روش •
 دنده اهرم ها  نییجدول تع یمعرف •
 ی کار  فیظر  ا ی یبه خشن تراش یشرویسرعت پ یوابستگ •
 ی و عرض یطول یسوپورت ها یمعرف •
 در حرکت سوپورت ها   یلق صیتشخ تیاهم •
 ر یقسمت ابزار گ یمعرف •
 HSS غچهیت یمعرف •
 دقت طبلک  صیختش نحوه •
 یبر  چ یاهرم محور پ یمعرف •
 مرغک  نیگز ینصب سه نظام جا نحوه •
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 دستگاه مرغک  کاربرد •
 قطعه  رشیسه نظام و چهار نظام در گ تفاوت •
 نحوه کار با سه نظام  حی تشر  •
 ی سه نظام و محور اصل نیرابط ب یمعرف •
 حالت کلاج هنگام روشن شدن دستگاه یمعرف •
 کردن قطعه کار به کمک سوپورت میتنظ نحوه •
 وارو یفک ها یمعرف •
 تقدم فک ها ص ینحوه تشخ حی تشر  •
 باز و بست کردن سه نظام نکات •
 بستن قطعه کار  یمنیو ا یلیتکم نکات •
 مختلف(   یدماها ی)مناسب برا یاصل یابزارها یمعرف •
 کردن ابزار زیش ترو  حی تشر  •
 ی قطعات به روش تراشکار  دیتول •
 یآموزش تراشکار  اتیکل •
 ی تراشکار  دیتول ندیفرآ •
 اصطلاح ابزار زنده یمعرف •
 ی فهرست آموزش تراشکار  یکل یمعرف •
 ی کار  دهیو حد قلاویز کاریتفاوت  یمعرف •
 مختلف دستگاه تراش یو قسمت ها یتراشکار  ندیفرآ یمعرف •
 دیتول یروش اصل 2 یمعرف •
 فورج سرد و گرم  یگر  ختهیر  یمعرف •
 ی روش آهنگر  یمعرف •
 روش نورد  یمعرف •
 ی براده بردار  یدر روش ها هیجرم قطعه اول کاهش •
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 ی روش تراشکار  یمعرف •
 ی روش اره کار  یمعرف •
 کاریسوراخ روش  یمعرف •
 دستگاه تراش یمعرف •
 دستگاه تراش دیخر  نکات •
 دستگاه تراش لیر  حی تشر  •
 و دستگاه تراش  لیتراز بودن ر  تیاهم •
 اصطلاح شابر  فیتعر  •
 الکتروموتور دستگاه تراش یمعرف •
 دستگاه تراش یجعبه دنده ها  یمعرف •
 یدور جعبه دنده اصل میتنظ نحوه •
 سرعت و قدرت توسط جعبه دنده  میتنظ حی تشر  •
 ربکسیدور محور به کمک گ میمختلف تنظ  کاربردهای •
 سه نظام یمعرف •
 لنگ زدن و ساعت کردن قطعه و ابزار  فیتعر  •
 ( شدن قطعهیا رهی دا ریاصطلاح چند پهن )غ یمعرف •
 استفاده از آچار سه نظام  یمنیا نکات •
 حرکت )سوپرت(  یقوط یمعرف •
 مختلف سوپرت  یها قسمت •
 دستگاه مرغک یمعرف •
 قطعات بلند  یکاربرد دستگاه مرغک برا نحوه •
 خنک کننده ستمیس یمعرف •
 دستگاه تراش یراه انداز  یدهایکل یمعرف •
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 فصل دوم 
 اهرم راه انداز )اهرم کلاچ(  یمعرف •
 کلاچ خودرو و دستگاه تراش تشابه •
 TN50دستگاه  یانداز  راه •
 روغن دستگاه تراش  یانواع مخزن ها یمعرف •
 دنده یجعبه ها یروغن کار  تیاهم حی تشر  •
 ی کار  سی نحوه گر  کیشمات •
 بستن قطعه کار  زاتیتجه انواع •
 رو و وارو  یفک ها یمعرف •
 عملکرد سه نظام  نحوه •
 در سه نظام  دسیارشم چی پ کاربرد •
 بستن قطعه کار( زاتی)ادامه تجه چهار نظام یمعرف •
 چهار نظام و سه نظام تفاوت •
 تفاوت صفحه نظام با چهار نظام و سه نظام یمعرف •
 صفحه نظام  حی تشر  •
 تک رو  یصفحه نظام با فک ها یمعرف •
تقارن، تعامد  ،ی )تواز  یدر تراشکار  یهندس یو تلرانس ها میمفاه تی رعا تیاهم •

 و...(
 قطعه کار   دارندهنگه زاتی و بسته کردن تجه باز •
 یمحور اصل  یکردن سه نظام از رو ادهیپ نحوه •
 صفحه ضامن  یمعرف •
 ی محور اصل یسوار کردن سه نظام رو روش •
 سه نظام  یفک ها ضیتعو •
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 سه نظام و فک متصل الیتطابق شماره سر  تیاهم •
 سه نظام یجدا کردن فک ها روش •
 قطعه کار ین لنگگرفت روش •
 قطعه کار یگرفتن لنگ یتجرب نکات •
 چهار نظام  یبستن قطعه رو  حی تشر  •
 چهار نظام  یکاربردها یمعرف •
 صفحه نظام  یبستن قطعه رو  حی تشر  •
 صفحه نظام  کاربرد •
 دهیچیقطعات پ دیتول یروش ها مقدمات •
 تک رو  یصفحه نظام با فک ها یبستن قطعه رو  حی تشر  •
 لنگ بودن قطعه نکات •
 ی مقدار لنگ فیتعر  •
 یلنگ نیح یبراده بردار  بیو معا معضلات •
 تکرو  یصفحه نظام با فک ها یکاربردها ریسا •
 یهندس میمفاه حی تشر  •
 (یهم محور بودن )هم مرکز  یمعرف •
 بودن قطعه یا رهیمقدار دا یمعرف •
 ی محور اصل یکردن سه نظام از رو دهاینحوه پ حی تشر  •
 4تا  1 یفک ها صیتشخ مراحل •
 سه نظام به چهار نظام  لیروش تبد حی تشر  •
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 فصل سوم 
 دستگاه تراش یو نحوه بستن آن ها رو یتراشکار  یابزارها •
 جنس قطعه کار  تیاهم حی تشر  •
 جنس ابزار  تیاهم •
 درصد کربن در چدن و فولاد تفاوت •
 مواد( زی)آنال قطعه کار  قیجنس دق ص یروش تشخ یمعرف •
 ومین یو خواص آلوم کاربرد •
 نیسنگ یآهن ریفلزات غ یمعرف •
 یبراده بردار  تیو قابل شیمقاومت به سا تفاوت •
 (لنیات ی)پل یمواد مصنوع یایمزا •
 ی تراشکار  یانواع جنس ابزارها •
 ی اژ یآل ریفولاد ابزار غ یمعرف •
 یاژ یفولاد ابزار آل یمعرف •
 فلزات سخت  حی تشر  •
 ( نسرت یدر انتخاب جنس ابزار )ا مؤثرو عوامل  طیشرا •
 جدول فلزات سخت طبق تناسب خواص و کاربرد  لیو تحل حی تشر  •
 یکیفلزات سرام حی تشر  •
 ابزار و قطعه کار  ی ر یسطح درگ کیشمات •
 سطح آزاد بغل و...( ،ی)لبه اصل انواع سطوح یمعرف •
 ی تراشکار  یرنده ها یایسطوح و زوا •
 ابزار  سطوح •
 آن  کیاتسطح براده و شم یمعرف •
 سطح آزاد  یمعرف •
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 ( یلبه برنده )لبه اصل یمعرف •
 ی ابزار قوس کاربرد •
 گاه ایابزار برش  یمعرف •
 کردن ابزار  زیت نکات •
 و الماس(  ی)لوز  نسرتیساخت ابزار ا یپارامترها یمعرف •
 یعمق نفوذ در خشن تراش اثر •
 برنده آن یایدر انتخاب ابزار و زوا مؤثر عوامل •
 ابزار  یایزوا •
 یاصل هیسه زاو یمعرف •
 HSSگوه در ابزار  هیزاو یمعرف •
 ی استاندارد تناسب جنس قطعه کار و ابزار برش یمعرف •
 ی ساختمان یمعمول یفولادها یمعرف •
 رأس  هیزاو یمعرف •
 ل ی تما هیزاو یمعرف •
 ی خارج یتراش یشانیو پ یتراش رو یرنده ها انواع •
 یا رهیقطعه دا کی یرو  یقابل انجام تراشکار  یها تیفعال یمعرف •
 موردنظر هندسه  و توازیتعامد  لیدر تشک یمراحل تراشکار  تأخرتقدم و  تیاهم •
 یرو تراش تیفعال حی تشر  •
 (یتراش یشانی)پ یکف تراش تیفعال حی تشر  •
 ی در حالت پرداخت کار  یبراده بردار  یمعرف •
 ها  نسرتیمختلف ابزارها و ا یشکل ها و هندسه ها یمعرف •
 مختلف و کاربرد آن ها  یرنده ها کیشمات •
 ابزار  کیمختلف با  یانجام کار ها حی تشر  •
 ی تراشکار  ندیعوامل فرآ ریجنس قطعه کار در انتخاب سا تیاهم •
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 دستگاه تراش یرو یتراش بستن رنده رو •
 آزاد و براده  هی بر زاونوک رنده و مرکز قطعه کار  میتنظ تأثیر •
 دهاز شکستن رن یر یمرتبط با رنده و جلوگ یمنیا نکات •
 نظام )و چهار نظام(  عملکرد سه زمیمکان حی تشر  •
 ( و باز و بسته کردن سه نظام )و چهار نظام( Overhaul) یاساس ریتعم •
 دس یارشم چیپ  کاریروغن و  یزکار یتم •
 و...( نی، پدندهچرخ چ،یقطعات سه نظام )انواع پ هیکل یمعرف •
 س یقطعات با کول یر ی نحوه اندازه گ حی تشر  •
 یر یدقت اندازه گ فیتعر  •
 سیحرکت دستگاه تراش با کول یقوط هیورن تشابه •
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 فصل چهارم
 یکردن رنده تراشکار  زیت •
 HSSکردن رنده  زیت لهیوس یمعرف •
 سنباده یها سنگ •
 سنگ سنباده یدانه ها جنس •
 چسب ها  جنس •
 انتخاب سنگ سنباده مناسب  یپارامترها •
 سنگ ی بند دانه •
 )سنگ محور(  نگیهون ندیفرا یمعرف •
 سنگ  یدانه بند یدرجه سخت جدول •
 سنگ  یسخت فیتعر  •
 سنگ سنباده دستگاه •
 ابزار صاف کردن سنگ یمعرف •
 یتراش  یشانیو پ یتراش  رو یکردن رنده ها زیت •
 یتراشنده ر  یو سطوح رو ا ی سنگ زدن زوا مراحل •
 رنده  یایزوا کنترل •
 استفاده از سنگ یمنیا نکات •
 کردن رنده بر اساس جداول استاندارد زیت •
 کردن رنده زیاستفاده از سنگ جهت ت نکات •
 لبه برنده در رنده جادیا روش •
 دو نوع شابلون دنده  یمعرف •
 ی بر  چیرنده پ حی تشر  •
 رنده  هیزاو  صیتشخ روش •
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 کار با رنده بند نحوه •
 باز و بسته کردن رنده بند  روش •
 نوک رنده با نوک مرغک میتنظ نحوه •
 ی ر یساعت کردن قطعه و لنگ گ یها روش •
 ی ر یساعت اندازه گ کاتوریابزار اند یمعرف •
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 فصل پنجم 
 یتراش ی شانیو پ یتراش رو اتیتعداد دوران سه نظام و انجام عمل نییتع •
 و سه نظام ندلیجنس قطعه کار بر سرعت دوران اسپ اثر •
 طبق شکل براده  ندلیو اسپ یشرویو تطابق سرعت پ یهمخوان ص ینحوه تشخ یمعرف •
 اثر سرعت برش حی تشر  •
 ی رابطه محاسبه سرعت برش یمعرف •
 یبرش  در سرعت مؤثرعوامل  •
 یاثر جنس قطعه کار در سرعت تراشکار  یمعرف •
 ابزار  یایآثار زوا یمعرف •
 اثر سطح مقطع براده  یمعرف •
 نحوه انتخاب سرعت برش  •
 مختلف یرنده ها یجداول انتخاب سرعت برش یمعرف •
 قطعه کار  یانتخاب تعداد دور مناسب برا نحوه •
 فرمول محاسبه تعداد دوران قطعه کار یمعرف •
 حرکت یقوط یمعرف •
 ی رو تراش ا ی یحرکت جهت انجام کف تراش یقوط یمختلف اهرم ها حالات •
 ی ( و بلغار ز ی)تبر  یرانیتراش ا نیماش یها تفاوت •
 (ی)طول یسوپرت اصل کاربرد •
 ه یحرکت سوپرت به کمک ورن محاسبات •
 ی سوپرت عرض کاربرد •
 یسوپرت فوقان کاربرد •
 ریرنده گ یمعرف •
 یتراش یشانیپ اتیانجام عمل نحوه •
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 از سمت مرکز به سمت خارج قطعه کار  یتراش یشانیپ •
 یش ترا یشانیلازم جهت پ یها تی فعال بیترت •
 از سمت خارج به سمت مرکز قطعه کار  یتراش یشانیپ •
 قطعات کوتاه یرو تراش اتیعمل حی تشر  •
 ( ک ی)شمات یو رو تراش یها در کف تراش نسرتیابزار ها و ا تفاوت •
 یو رو تراش یدر کف تراش ی و حفاظت ینمیا نکات •
 یو رو تراش ینکات شروع کار با دستگاه تراش قبل از کف تراش مرور •
 لکیبه کمک غرب ی اندازه رو تراش نییتع •
 سیشده به کمک کول یکردن اندازه رو تراش چک •
 رونیاز داخل به ب یکف تراش انجام •
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 فصل ششم
 ی مخروط تراش اتیعمل •
 ی قطعات مخروط یکاربردها •
 مخروط  فیتعر  •
 مخروط کامل  یمعرف •
 مخروط ناقص  یمعرف •
 ی رابطه محاسبه نسبت مخروط  •
 ی مخروط بیمحاسبه ش نحوه •
 یمخروط تراش یروش ها انواع •
 ی با سوپرت فوقان ی مخروط تراش حی تشر  •
 یبا سوپرت فوقان یمخروط تراش بی و معا ایمزا •
 رأس هیبه زاو یمخروط با انحراف سوپرت فوقان دنیتراش یمحاسبات لازم برا یوابستگ •

 مخروط 
 جهت پخ زدن  یو عرض یفوقان یو سوپرت ها ریابزار گ هیزاو مینحوه تنظ حی تشر  •
 یسوپرت ها جهت مخروط تراش هیزاو میتنظ •
 یمرغک جهت مخروط تراش ستمیس انحراف •
 ابزار ساعت  زمیمکان یمعرف •
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 فصل هفتم 
 یمخروط تراش یمرور روش ها •
 کاری سوراخ  حی تشر  •
 دستگاه مرغک یمعرف •
 دستگاه مرغک یاجزا فیوظا یمعرف •
 دستگاه مرغک  فیوظا •
 انواع مته  یمعرف •
 مته مرغک  کاربرد •
 مختلف مته مرغک یشکل ها یمعرف •
 قطر قطعه کار  یانواع مته مرغک بر مبنا یجدول مشخصات جا یمعرف •
 انواع مته مرغک )سوراخ مته مرغک(  یجدول مشخصات جا یمعرف •
 چ یمارپ یمته ها یمعرف •
 مخروط مورس  یمعرف •
 یمخروط نهیمته خز  یمعرف •
 کلاهک ها  کاربرد •
 مته شیانتخاب پ نحوه •
 یعرض لبه برنده  یمعرف •
 کاری سوراخ  اتی عمل مراحل •
 کاری سوراخ ی و حفاظت یمنیا نکات •
 قطعه کار )در کارگاه(  یکف تراش •
 یمختلف جهت کف تراش یو سرعت ها حالات •
 یدر کف تراش ماندهیزائده باق دنیتراش روش •
 کاری سوراخو  یمراحل داخل تراش یمعرف •
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 کاری سوراخ موردنیاز سرعت  میتنظ •
 ییبه کمک گلو موردنظر کاریسوراخ طول )عمق( و قطر   یمحاسبات هندس نحوه •

 مرغک مدرج 
 موردنظر عدم تناسب سرعت دوران قطعه کار و قطر مته  بیمعا •
 مورس و مته ضیکاربرد گوه جهت تعو نحوه •
 یکاربرد و بستن ابزار داخل تراش نکات •
 پخ زدن درون قطعه کار  لیدلا •
 ر یابزار گ هیپخ زدن با انحراف زاو نحوه •
 پخ زدن با روش انحراف سوپرت اتیعمل •
 موردنظر ( و اندازه پخ چیانتخاب ابزار پخ زدن به عمق سوراخ )پ یوابستگ •
 ی و خارج یپخ زدن قطر داخل اتیعمل •

  



 

 

www.namatek.com 
 17 

 فصل هشتم 
 قطعات بلند یتراشکار  •
 قطعات بلند یتراش رو •
 بستن قطعات بلند یها روش •
 مرغک و سه نظام  ن یقطعات بلند ب بستن •
 دو مرغک  ن یقطعات بلند ب بستن •
 مرغکانواع  یمعرف •
 مرغک ثابت  یمعرف •
 مرغک مهره دار یمعرف •
 مرغک مین یمعرف •
 ر یمرغک لوله گ کاربرد •
 مرغک گردان  کاربرد •
 کمربند ها انواع آن کاربرد •
 کمربند ثابت  یمعرف •
 کمربند متحرک  یمعرف •
 کمربندها  ی فلز  یجنس ها انواع •
 استفاده از کمربند  یتجرب نکات •
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 نهمفصل 
 و برش  یتراش اریش اتیعمل •
 ی روش برشکار  یمعرف •
 یتراش  اریروش ش یمعرف •
 قطعات یآب بند  شیار در کاربرد •
 ی تراش اریش یابزارها •
 یتراش  اریرنده ش حی تشر  •
 رنده در نفوذ ابزار هیزاو  تأثیر •
 اریبستن رنده ش نحوه •
 ار یو رنده ش یتراش نکات بستن رنده رو شباهت •
 یتراش اریش اتیعمل حی تشر  •
 ی تراش اریش یها تی فعال بیترت •
 برش  اتیعمل حی تشر  •
 و برش اریابزار ش تفاوت •
 برش  ای اریاستفاده از رنده ش یمنیا نکات •
 ار یآمده رنده ش  رونیبا طول ب اریعمق ش تناسب •
 مانده رنده برش رونیقطر قطعه کار با طول ب تناسب •
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 فصل دهم
 خودکار  یشرو یحرکت پ حی تشر  •
 ی شرویجعبه دنده پ یمعرف •
 ی شرویجعبه دنده پ  یکاربردها •
 یشرویانجام حرکت پ یحرکت خودکار برا تأمین •
 کشش لهیحرکت خودکار به کمک م میتنظ •
 یتراش چیپ یبرا موردنیازگام  برحسبحرکت خودکار  تأمین •
 یتراش چیدر پ یو سوپرت طول یهاد لهیم تأثیر •
 ی شرویمقدار پ فیتعر  •
 ی شرویمقدار پ انتخاب •
 ی شرویدر انتخاب مقدار پ مؤثر عوامل •
 فرمول محاسبه سطح مقطع براده یمعرف •
 ثبات سطح مقطع براده یلازم برا طیشرا •
 ی شرو یمختلف جدول پ یقسمت ها میمفاه •
 خودکار  یشروی انجام حرکت پ نحوه •
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 فصل یازدهم 
 یتراش چیپ اتیعمل •
 استاندارد چیدر صورت نبود پ یتراش چی پ کاربرد •
 چ یمارپ ریمس یمعرف •
 و مهره  چیپ یمعرف •
 و مهره  چی پ کاربرد •
 از نظر شکل دندانه  چیانواع پ یبررس •
 دسته شکل دندانه  5 یمعرف •
 و مهره ها از نظر بسته شدن چیپ انواع •
 و مهره چیپ مشخصات •
 و مهره چیگام پ تیاهم •
 ی دنده مثلث یها چیپ  یدو نوع اصل حی تشر  •
 یمتر  یل یم یدنده مثلث یها چیو ارتفاع دندانه پ چی محاسبه گام پ روابط •
 DIN & ISOطبق استاندارد  چیجدول مشخصات پ یمعرف •
 چ یساخت پ نحوه •
 یتراش  چیرنده پ یمعرف •
 یتراش چیو تعداد دوران هنگام پ یشرویپ مقدار •
 ی تراش چیمخصوص پ یاهرم ها یمعرف •
   یتراش چیپ اتیعمل حی تشر  •
 یتراش چی مراحل پ بیترت •
 ی تراش چیپ ی و حفاظت یمنیا نکات •
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 فصل دوازدهم
 یو نقشه خوان کاریماشینمختلف  یها تیفعال حی تشر  •
 قطعه طبق نقشه یمختلف تراشکار  مراحل •
 ی نچیو ا کیمتر  یها  چیدنده پ هیزاو  تفاوت •
 DIN & ISO یتفاوت عمق دنده ها در استانداردها •
 ی بر  چیپ اتیمراحل مختلف عمل انجام •
 ی بر  چیکاهش قطر شفت جهت پ نکات •
 یزن  اریش اتیعمل انجام •
 یبر  چیعمود کردن رنده نسبت به قطعه کار جهت دنده زدن و پ روش •
 ی بر  چیجهت پ ربکسیاهرم ها و گ ماتیتنظ •
 چ یسطح پ یکنواختیسمباده زدن جهت  نحوه •
 و مهره  چیپ یعدم لق تیاهم •
 و دنده زدن جهت ساخت مهره  اریقلاویز ک اتیعمل •
 مختلف  یمتناظر با دنده ها یمته ها یمعرف •
 زیدو نوع قلاو یمعرف •
 قلاویز کاری  نکات •
 به کمک مرغک  یکار  دهیو حد قلاویز کاری سهیمقا •
 ی کار  زیقلاو •
 ساخت مهره یروش ها یمعرف •
 ز یقلاو یمعرف •
 )قطعات نرم و سخت(  یکار   زیلبه برنده جهت قلاو  یاصل یای زوا کیشمات •
 زیقلاو اندازه •
 قلاویز کاری  اتیعمل •
 ی کار  دهیو حد یکار  زی قلاو تفاوت •
 قلاویز کاری سوراخ به منظور  جادیا •
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 دستگاه تراش  یرو قلاویز کاری •
 قلاویز کاریمراحل  بیترت •
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 صل سیزدهمف
 ی آج زن ندیفرآ •
 یآج زن فیتعر  •
 ی ابزار آج زن حی تشر  •
 جدول انتخاب گام قرقره آج  یمعرف •
 قرقره دارنده نگه یمعرف •
 یابزار آج زن  میتنظ نحوه •
 یآج زن اتیعمل حی تشر  •


