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 دیمهم و پرکاربرد ساخت و تول یاز روش ها ی کی  ی کوبش  یگر  ختهیر
  نهیکه در زم یی ها  نیاست که مهندسان و تکنس بهتر .است یقطعات فلز 

 .روش آشنا باشند ن یکنند، با ا ی م تیفعال  دیساخت و تول

آشنا  یگر  ختهینوع ر نی ا ات یشما را با تمام جزئ میخواه ی مقاله م  نیا در
 .میساز

 .دیادامه با ما همراه شو در

 

 Squeeze) یکوبش یگر  ختهی با ر  ییآشنا 1#
Casting) 

مورد توجه بخش  اریبس ی کوبش ی گر  ختهیر تیمحبوب ریاخ یسال ها در
از   یادیسازد حجم ز ی را قادر م دکنندگانیتول رایز صنعت قرار گرفته است؛

 .دارند ی کنند که تخلخل کم دیفلزات را تول یگر  ختهیر

فلزات در قالب ها حباب  ختنیر ،یگر  ختهیر یندهایاز فرآ یار یبس ی ط در
  یمنافذ رو  جادیفرار باعث ا یگازها  ای اندازد و ی هوا را به دام م یها

 .شوند  ی سطح قطعات م 

گاز درون   ایکوچک  یحالت، فلز مذاب جامد کننده حباب ها نی بدتر در
 انی ط مشتررد قطعه توس نهیزم ادیز تخلخل .کند ی را حفظ م یقطعات فلز 
 .کند ی را فراهم م
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سازد تا   ی را قادر م یسازندگان قطعات فلز  ی کوبش یگر  ختهیاز ر استفاده
 .از مشکلات مرتبط با تخلخل غلبه کنند یار یبر بس

 

 

 یکوبش یگر  ختهی ر  فی تعر  2#

آن فلز مذاب تحت فشار درون   ی ط  است که یندیفرآ  ی کوبش  یگر  ختهیر
قرار گرفته است،   کیدرولیصفحات پرس ه نیکه ب یبسته ا یقالب ها
 .شود ی جامد م 

  طیشرا  جادیفلز مذاب با سطح قالب باعث ا یوارد شده و تماس فور  فشار
بدون منافذ با  زیدانه ر یگر  ختهی ر جادیا شود و ی م  ع ی انتقال حرارت سر

 .شود  ی فرآورده حاصل م  ک ی ل به محصو کینزد  ی کیخواص مکان
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  یگر  ختهیشن و ماسه، ر یگر  ختهی)ر یگر  ختهیر یروش ها ریخلاف سا بر
فلز مذاب پس از مونتاژ دو قسمت قالب در حفره  کیقالب( که در آن ها 

 شود(،  ی م  قیشود )تزر ی م ختهیقالب ر

از فلز مذاب بسته شد،  ی که بخش  نیپس از ا ی کوبش  یگر  ختهیر قالب
به سمت   ی داخل قالب گرم شده، قالب فوقان ختهیر .شود ی بسته م 

شود که مذاب حفره قالب را پر   ی و باعث م   دیآ ی م  نییپا  یر یقسمت ز
 .شود ی اعمال م یگر  ختهیتا زمان انجماد کامل ر فشار .کند
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 خچهی تار  3#

شد و از آن زمان در  ی متحده معرف  الات یدر ا 1960در سال   ندیفرآ نیا
  وم،ینیآلوم .مورد استقبال گسترده قرار گرفت ی آهن ریغ  یگر  ختهیصنعت ر

  ی م  دیتول ندیفرآ نیبا استفاده از ا ی مس به راحت اژیآل یو اجزا  میزیمن
 .شوند

 یبا هندسه نسبتاً ساده، به عنوان مثال درج چرخ ها ی مولفه آهن  نیچند
 .شده اند د یتول ی کوبش یگر  ختهیر ندیتوسط فرآ زی ن کلیسنگ شکن ن

 

 یکوبش یگر  ختهیر  ندی فرآ 4#

 .است ی قالب معمول یگر  ختهیر  ندیاصلاح فرآ قایدق  ی کوبش  یگر  ختهیر
  جادیپرکاربرد را ا ایکم مصرف  ی از اقلام مصرف یار یامروز بس یگر  ختهیر
 ای یرو اژیآل یاغلب قطعات فلز  دکنندگانیعنوان مثال، تول به .کند ی م

 .کنند ی م  دیقالب تول یگر  ختهیرا با استفاده از ر ومینیآلوم

 یسازنده فلز مذاب را با سرعت کمتر  م،یفشار مستق یگر  ختهیر نیح در
را قبل از   نییالب پا معمولاً ق سازنده .فرستد ی قالب م نیی پا مهیفقط به ن

انجماد  از نگه دارد و  ع ی کند تا بتواند فلز را در حالت ما ی گرم م  ختنیر
 .کند یر یزودرس جلوگ
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بستن قالب   سپس .زدی ر ی م  نییاوقات به درون قالب پا  ی مذاب بعض  فلز
مشابه  یتا حدود یندیاست )در فرآ دیمقدم بر اعمال فشار شد ی فوقان
فشرده  یگر  ختهیر ب،یترت  نیا به  .شود( ی که توسط آهنگر انجام م ی جعل

به  نیچن هم .کند  ی دانه کمک م  زی فشرده شده با ر یفلز  یاجزا دیبه تول
فشار  یگر  ختهیسطح را در قالب ر ات یدهد جزئ ی اجازه م دکنندگانیتول

 .دهند
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 یکوبش  یگر  ختهی انواع ر  5#

دو  دکنندگانیتول ،یکوبش  یگر  ختهی ر قیاز طر یقطعات فلز  دیطول تول در
 :کرده اند جادیبا تخلخل کم ا  یگر   ختهینوع گسترده ر

 (عیبه نام جعل فلز ما نی)هم چن میفشار مستق یگر  ختهیر .1

 یبه روند آهنگر  یادیشود که شباهت ز ی انجام م یزات ی کار در تجه نیا
پرس  کیشود که در  ی م ختهیتر ر  نییدر بخش پا ع یما فلز .دارند

 اریبس فشار .شود ی بسته م ی قالب فوقان بخش .موجود است  ی کیدرولیه
که   ی شود تا زمان  ی به کل حفره اعمال م  شتریب ایمگاپاسکال  100 یبالا

 .قطعه جامد شود

 م یمستق ری فشار غ یگر  ختهیر .2

پمپ    کیاز  دکنندهیتول م،یمستق  ریغ ی کوبش یگر  ختهیر نیح در
مذاب به کف قالب  فلز شده از یر یشاخه اندازه گ کی قی تزر یبرا کی اتومات 

مرحله   نیا .کند  ی گسترده استفاده م  یدروازه ها قیفشار از طر یگر  ختهیر
ممکن است  یگر  ختهینوع ر نیا .افتد ی اتفاق م دیقبل از اعمال فشار شد

به طور  رایز اشد؛داشته ب ازین زات یدر تجه ی قابل توجه یگذار  هیبه سرما
 .کند ی را اصلاح م  ی معمول  یگر  خته یر یها نیعملکرد ماش ی قابل توجه

بر سرعت   شتری با ارائه کنترل ب انهیکنترل شده توسط را دیتول طیمح کی
 .کمک کند دکنندهی روند به تول نیتواند در ا ی م  د،یتول
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از  ی برخ ممکن است در دکنندگانیتول ،یگر  ختهیطول هر دو نوع ر در
تحت کنترل خلا انجام   یها طی را در مح یگر  ختهیر ات یعمل مات،یتنظ

  دایپ تیمحبوب  ی کوبش  یگر  ختهی هر دو روش ر ریاخ یسال ها در .دهند
 ختهیبه حداقل رساندن تخلخل ر یبرا ی روش ها راه نی ا رایز کرده اند؛

 .دهند ی ارائه م یگر 

 

 یکوبش یگر  ختهیر  یای مزا 6#

 ری مهم ز یای از مزا ی برخ ی کوبش یگر  ختهیر ،یگر  ختهی از ر ی عنوان نوع به
 :کند ی فراهم م  دکنندهیتول یرا برا

با  ی دهد تا محصولات ی امکان را م نیا دکنندگانی روش به تول نیا •
 یگر  ختهی ر گرینسبت به انواع د یافتاده کمتر  ری گ یهوا یحباب ها

 .کند ی بالاتر کمک م  تیفیکم به قطعه کار با ک تخلخل .کنند جادیا
شوند، در  ی م جادیا ی کوبش یگر  ختهیکه با کمک ر یفلز  قطعات  •

مقاومت   یگر  ختهیر یندهایاز فرآ یار یبهتر از بس ی برابر جمع شدگ 
 .رسانند ی را به حداقل م عاتیبه طور بالقوه ضا نی بنابرا کنند؛ ی م

 نی تر یاقتصاد طیاشر ی ممکن است در برخ  ی کوبش  یگر  ختهیر •
 .شناخته شود یگر  ختهیشکل ر

 ی ساخت ب یایمزا ی آهن ریو مواد غ  ی آهن یاژهایآل ختنیر تیقابل •
 دکنندگانیبه تول ی کوبش ی گر  ختهیگزارشات، ر طبق .دارد یشمار 

که در  نی ا بدون استفاده کنند؛ تی کامپوز اف یدهد تا از ال ی اجازه م
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فرم همه کاره  نیا .کاسته شود زیر ات یجزئ ایقطعه کار  تیفیک
  شرکت .نوآورانه قطعات جذاب است  دکنندگانیتول  یبرا یگر  ختهیر

از  یار یبس دیتول یبرا یگر  ختهینوع ر ن ی توانند از ا  ی ها م
 .محصولات استفاده کنند
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 ند ی فرآ  نی ا یمواد و کاربردها 7#

  ی ع یشود دامنه وس ی استفاده م   ی کوبش  یگر  ختهیکه در ر یا هیاول مواد
  میزیو من ومینیآلوم ،یرو یاژهایگرفته تا آل ی فلزات آهن  یاژهایآل از .دارند

  شرکت است که دیمف ی هنگام یگر  خته یر ندینوع فرآ نی ا .کنند ی را اجرا م
بالا با استفاده از  تیفیبا تخلخل کم با ک یگر  ختهی ر جادیها به دنبال ا

 .سبک باشند یفلز  یاژهایآل

جا به   تیبا قابل  یگر  ختهیر یدر فناور  یگذار  هیر مستلزم سرماکا نیا
نوع   نیا ی که قالب ها در ط یی آن جا از .کندتر پر شدن قالب است یی جا

شدن فلز قبل از اتمام   سخت شوند، ی پر م  یبا سرعت کمتر  یگر  ختهیر
 .کند ی را با چالش مواجه م  دکنندگانی تول ختن،یر ندیفرآ

کمک به  یرا برا ی از شرکت ها محصولات روان کننده اختصاص  یتعداد
که  ی دکنندگان یتول  ه،یبر مواد اول علاوه .دهند ی ارائه م ی گر  ختهینوع ر نیا
و مواد روان کننده  زات یتجه در کنند، ی م دیرا تول ی گر  ختهینوع ر نیا

 .کنند ی م یگذار  هیسرما زین یگر  ختهیمخصوص ر

در بخش  ی کوبش یگر  ختهیر یرا برا یشمار  ی ب یکاربردها دکنندگانیتول
به عنوان   یگر  ختهیروش ر نیا .کشف کرده اند یمختلف اقتصاد یها

و   ی شاس یبالا، از جمله قاب ها تیفیقطعات خودرو با ک جادیا یبرا ی روش
  نیچن هم .است دهیرس تیفلزات سبک تر، به محبوب یحاو  یاجزا ریسا

 دهد.  ی ارائه م ن یکوچک تورب یو پره ها قیقا یملخ ها جادیا یبرا یابزار 


