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 ی صنعت  رآلاتیش ری با تعم ییآشنا .1
 ی صنعت   رآلاتیش  ریدر تعم  یروانکار  .2
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و   ریبه تعم ازین ،ی گر ید ی همچون هر قطعه صنعت  رآلات یواضح است که ش
  نیا در خاص جهت عملکرد هرچه بهتر خواهند داشت که یها ینگهدار 

از  ی ک ی رآلات یکه ش چرا .شد میخواه ی صنعت  رآلات یش ر یجا وارد بحث تعم
 نی شتریب است که ی صنعت  یقطعات مورد استفاده در بخش ها نیمهم تر 

  ی درون لوله ها م الات یس انیقطع نمودن جر  ایو  جادیکاربرد آن ها ا
و توسط  ی اصول  طیدر شرا دیقطعات با نیا  ریتعم ندیفرآ .باشد

 .ردیحوزه صورت بگ نی ا نیمتخصص

و بخش   رآلات یش ریتعم ندیبا فرآ ی شما را کم میدار یمبحث سع  نیا در
 .دی. پس همراه ما باشمییمختلف آن آشنا نما یها

 

 یصنعت رآلاتیش ریبا تعم ییآشنا 1#

به عنوان   رآلات یش ریو تعم ینگهدار  س،یسرو دیدان ی طور که م  همان
بزرگ و کوچک به  ع یمهم در صنا یند یفرآ ،ی صنعت   زات یاز تجه ی بخش 

 .رود ی شمار م

تواند   ی م  یادیدر زمان مناسب تا حد ز ی صنعت  رآلات یش ریو تعم ینگهدار 
 معمولاا  .دی آن کمک نما شتریهر چه ب ی و بازده  دی رفتن عمر مف بالا به

  اما صورت خواهد بود؛ کیمختلف به  یدر برندها رآلات یش ریمراحل تعم
اساس مشخصات خاص ارائه شده توسط سازندگان  بر  ری تعم وهیش ی گاه

 .ردیگ ی قطعات صورت م نیا
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با   معمولاا  داشته و یادیز تی اهم رآلات یارائه شده درباره ش اطلاعات 
را   رآلات یش نیا ریمراحل تعم ی توان به راحت ی اطلاعات م  نیاستفاده از ا

 ای و  ی کیو خراب بودن، قطعات پلاست ازیدر صورت ن ای نموده و لیتکم
وجود  زین ی موارد خاص البته .نمود ریتعم ایو   ضیرا تعو رهایش نیا یفلز 

نمودن  ن ی گزیحالت جا نیوجود نداشته و بهتر ر یدارد که امکان تعم
 .است دیجد رآلات یش

 

 ی برخ شود شامل ی م  ی صنعت  رآلات یش ری که منجر به تعم ی از علل ی برخ
  نی از ا حیاستفاده ناصح ایو  رآلات یقطعات ش ی فرسودگ  ایو  یعوامل جو

 ندیدر فرآ ی عوامل سبب بروز مشکلات نیاز ا کی هر .است زات یتجه
 .خواهد شد رآلات یعملکرد ش

  .شود ی مشخص م یدوره ا ی منیا ی دهایمشکلات عموماا در بازد  لیقب نیا
 نیو از ا نگیلپ ون،یبراسیشامل تست، کال ی صنعت  رآلات یش ریتعم اصولاا 
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 حی از عملکرد صح نانیاطم جهت صورت گرفته و ریتعم  یدر کارگاه ها لیقب
تست   نیا .ردی گ ی صورت م ی گوناگون یتست ها ر،یپس از تعم  رآلات یش

کامل از عدم وجود  نانیمخصوص و با هدف اطم  یها با دستگاه ها
  یها دستگاه  .ردیگ ی صورت م  رآلات یو عملکرد مناسب ش ی هرگونه نشت 

عمدتاا از آب، هوا و   ر،ی پس از تعم رآلات یمورد استفاده در تست عملکرد ش
 .دینما ی دو استفاده م  نیاز ا ی بیبه صورت ترک ای

 

 یصنعت رآلاتیش ریدر تعم  یروانکار  2#

 دی با ی صنعت ت رآلایش ریتعم ایو  سی که هنگام سرو ی جمله مراحل مهم  از
تواند به  یعمل م  نیا .است رآلاتیش یروانکار  ردیمورد توجه قرار بگ

و به تبع آن از  ی خوردگ  جادیا از کمک کرده و  رآلات یکارکرد هرچه بهتر ش
 .دینما یر یجلوگ  رآلات یرفتن ش نیب

اختلال در عملکرد  جادیتواند باعث ا ی م  رآلات یبه موقع ش یروانکار  عدم
  به .به همراه داشته باشد زیرا ن یتواند مخاطرات   ی م  نیا شود که رهایش

به   ازین یاضطرار  طیدر شرا الیس انیجر یبرقرار  ای عنوان مثال قطع و 
 عدم و باز و بسته شدن به موقع آن دارد که رهایش حی عملکرد صح

  یحادثه ا ی کرده و در مواقع جادیوقفه ا ات یعمل نیتواند در ا  ی م یروانکار 
 .را به بار آورد ندیناخوشا
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به صورت دوره   رهایش یروانکار  تیتوان به اهم ی مسئله م نیتوجه به ا با
  ی صورت م انهیکه عموماا به صورت ماه ی من یا یدهای منظم در بازد  یها
در صورت مشاهده عملکرد نامناسب   دهایبازد ن ی ا در .برد ی پ ردیگ

 ی صنعت  رآلات یش ریو تعم  سیجهت سرو ی ن برنامه مناسبتوا ی م  رآلات یش
 .نمود میرا تنظ

 

بخش ها  نیا .شده اند لیتشک ی از دو بخش اصل  ی به طور کل  رآلات یش
به  ازیدو در فواصل منظم ن هر شامل بدنه و قسمت متحرک است که 

طور معمول عامل روان کننده با در نظر گرفتن   به .خواهند داشت یروانکار 
 .شود ی م  نییتع  ی و در مقدار مشخص  رآلات ینظر شرکت سازنده ش

  نیا ی به بررس ،یبا روند روانکار  یی ادامه به طور مختصر جهت آشنا در
 .میپرداز ی م  رآلات یاز انواع ش ی کیدر  ات یعمل
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 بدنه یانکار رو 1-2#

بار  کی یبه معنا کلی)هر س کلیس  10بعد از  رآلات یاز ش ی در برخ یروانکار 
 .رد ی گ ی باز و بسته شدن است( صورت م

 :باشد ی شرح م  نیبدنه به ا یروانکار  مراحل

 .میینما ی باز م ریش یدرپوش محل ماده روان کننده را از رو ابتدا •
محل نصب   یماده روان کننده، آن را بر رو قیاستفاده از ابزار تزر با •

 .میینما  ی م
مرحله ماده روان کننده را به اندازه مشخص داخل آن پمپاژ   نیا در •

 .میکن ی م

  ی از مجرا عبور م  دیمعمول مانند اس ریغ ی الاتیکه س یدر موارد  نیچن هم
 .ردیصورت بگ یروانکار  ات یبهتر است عمل زین دینما
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 رهایبخش متحرک ش ی روانکار  2-2#

دچار  رهایهنگام باز و بسته کردن ش ی صنعت رآلات یش ری که در تعم ی زمان 
  .داشت میخواه ریمتحرک ش یقسمت ها یبه روانکار  ازین م،ی مشکل شو

پمپ  لهیماده روان کننده به محل، به وس  قیکار با استفاده از تزر نیا
قسمت متحرک مقدار ماده روان   یروانکار  در .ردیگ ی مربوطه صورت م 

 .دینما زیماده از سوراخ درپوش سرر ی اضاف کند که ی م  تی کفا ی کننده زمان 

  تیبه دفعات، به هدا  ریبا باز و بسته کردن ش قیتزر ات یاز انجام عمل پس
 .میکن ی بخش ها کمک م هیماده روان کننده به کل


