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باشد و از فلزات   ی رنگ است که در برابر حرارت مقاوم م  ی نوع   یرنگ کوره ا
رطوبت    ،یاجسام در برابر خوردگ  بیاز تخر   یر یجلوگ  یبرا  .کند  ی محافظت م 

  در   .است  یسطح ضرور   یمحافظ رو  هیلا  کی  جادیا  ، یاثرات منف   ریو سا
  .شود  ی استفاده م   یفلز   یاز سازه ها  یبه طور گسترده ا  زیساخت و ساز ن

م   ،ی طیشرا  نیچن  در خصوص  ی فولاد  دست   ی ک یزیف  ات یتواند  از  را  خود 
 .بدهد

م مقاو  یکه از رنگ ها  یکوره ا  یاز محافظت فلزات، از رنگ ها  نانیاطم  یبرا
آن    ی به بررس  میپست قصد دار  نیا  در   شود که  ی به حرارت است استفاده م 

 .د ی. در ادامه با ما همراه باشمیها بپرداز
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 ی رنگ کوره ا فی تعر  1#

گاها به صورت    ای و    یپودر   یدر صنعت به صورت پوشش ها  یکوره ا  رنگ
 یگسترده ا  فیط  ی نام رسم  کی الکترواستات   پوشش  شود که  ی م   دیتول  ع ی ما
نوع پوشش مقاوم در برابر حرارت فلز، در نگاه   نیا  .محصولات است  نیاز ا

 ن یدر ح  اختلافات   .لاک ندارد  ایمعمول رنگ و    بیبا ترک  ی تفاوت  چیاول ه
 .شوند ی کار احساس م 

پوشش    پس  شود،  ختهیبالا فرو ر  ی ساده در دماها  یساختار رنگ ها   اگر
فلز را حفظ    ی کیزیف  ات یفلز ساختار و خصوص  یمقاوم در برابر حرارت بر رو

ها  ن،یچن  هم  .کند  ی م مستق  یرنگ  عملکرد  حرارت  برابر  در    میمقاوم 
محافظت از فلز    با  .دهند ی انجام م  ی محافظت خود را به عنوان ضد خوردگ 
مانند    ی از آن در برابر عوامل تهاجم  نی در برابر درجه حرارت بالا، آن ها هم چن

فلز و در    یرنگ برا  بیترک  حیانتخاب صح  با  .کنند  ی محافظت م  ی خوردگ
در محافظت و   ریتأث  حداکثر  به  دیتوان   ی م   ،ی طراح  ینظر گرفتن تمام اجزا

 .دیبرس ی خواص ارگونوم 
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 ک یالکترواستات یپوشش پودر  2#

 ان یخشک و با جر  ز،یر  یماده پودر   کیاستفاده از    ندی فرآ  یپودر   پوشش
  ی رنگ کوره ا  کی صورت    به  و پختن آن است تا  یفلز   ه یلا  کی  یآزاد بر رو

  ک ی ممکن است    یپودر   پوشش  .کند  جاد یا   ی ن ییبا دوام و تز  ی بتواند پوشش
ا  یی ایمیاز مواد ش  یی زدا  گرما  ترموست باشد که  کی   ای  مریپل  یم   جادی را 

 .دهند ی کنند و هنگام گرم شدن به پودر واکنش نشان م 

 رندیگ  ی آن قرار م  یذوب شده و پس از گرم شدن رو  ی حرارت  یها  کیپلاست
استفاده از  وشر  .ستین لیدخ ندیفرآ  نیدر ا  ی اضاف  یی ایمیماده ش چیه و

 .است کسانی  یی مشابه و ظاهر نها با  یتقر مریهر دو پل
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 ندیفرآ  کی  و  ابدی  ی شکل م  رییتغ  یطول مرحله استفاده، پوشش پودر   در
آن زمان گرانول   در  .شود  ی پودر به سطح م  دنیباعث چسب  کیالکترواستات 

 .شوند  ی شارژ م  کی الکترواستات   یو سطح به طور مشترک با انرژ   یپودر   یها
  با  یبالا تقر  یو در دما  قهیدق  10وره به مدت  در ك  دیبا  یكردن پوشش پودر   گرم
 یدما رنگ پودر   نیا  .گراد( انجام شود  ی درجه سانت  200)  تیدرجه فارنها  400

 .دهد تا جذب شود ی کند و به آن اجازه م ی را ذوب م 

 

 ک یالکترواستات یانواع پوشش پودر  1-2#

  ی به عنوان ابزارها  یکوره ا  یرنگ ها  نیاز محبوب تر   یک ی  یپودر   پوشش
شمار و مختلف   ی ب  یرنگ ها  جادیپوشش باعث ا  نیا  .قطعات است   لیتکم

 .دارد ی نسبت به رنگ معمول  یاد یز یایمزا شود و  ی از براق تا مات م 
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 .دارند  ی تا صنعت  ی از خانگ   یادیز  یپوشش داده شده با پودر کاربردها  موارد
 ر ی رنگدانه ها و سا  ،ی مر یپل  یها  نیرا بر اساس انواع رز  ی پودر   یها  پوشش

افزودن   .میکن  ی م  یبند  میشوند تقس  ی که به صورت پودر اضافه م  ی مواد 
از اکر  نی به ا  بسته   ا ی   ی اپوکس   -استر  ی استر، پل  ی اورتان، پل  ی پل   ک،یلیکه 
پودر   میمستق  ی اپوکس پوشش  در  تنوع  باشد،  دارد  یساخته شده    .وجود 
چن  کی الکترواستات   یپودر   پوشش با    نی هم  سازگار  و  ماندگارتر  تر،  ارزان 

 .است  یهر قطعه فلز   لیتکم  یروش ها  نیاز بهتر   ی کی  است و  ستی ز  طیمح

 

پودر   یایمزا 2-2# به   ک یالکترواستات  یپوشش  نسبت 
 پوشش  یندها یفرآ ریسا

کم  یپودر   یها  پوشش مقدار  و  هستند  حلال   فرار  ی آل  بات یترک  ی فاقد 
(VOC)   گران   زات یتجه  د یبه خر  یاز ین  گرید  ن، یبنابرا  کنند؛  ی را در جو آزاد م

  ار یبس  یتوانند پوشش ها  ی م  یپودر   یها  پوشش  .ستین  ی کنترل آلودگ 
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  یو افتادگ  بیبدون آس  ی معمول  ع یما  ینسبت به پوشش ها  یتر   میضخ
 .کنند دیتول

که   یپودر   یبا استفاده از پوشش ها  ژهیو  ی از جلوه ها  یگسترده ا  فیط
حاصل   ی است، به راحت  رممکنیپوشش غ  یندهایفرآ  ریبه آن با سا  ی اب یدست
 عی ما  یبا پوشش ها  سهیدر مقا  یپودر   یپخت با پوشش ها  زمان  .شود  ی م

  ی گرمازا  یپودرها  ایپودر بنفش    یدر هنگام استفاده از پوشش ها  ژهیبه و
 .تر است ع یسر یکم پخت، به طور قابل توجه شرفتهیپ

 

از انواع رنگ کوره  کیالکترواستات عی پوشش ما 3#
 یا

 رنگ  .است  کیالکترواستات   ع ی پوشش ما  ،یاز انواع رنگ کوره ا  گرید   ی کی
 کیدر اثر عمل    رنگ  شود که  ی انجام م  ی به روش  ع ی ما  کی الکترواستات   یز یآم
لازم به ذکر است   البته  .شود  ی م  دهی از تفنگ به سطح پاش  ی ک یالکتر  دانیم

  مانند  باشد؛  ازیتواند مورد ن  ی م  یشتر یب  زات یکه بسته به نوع کاربرد، تجه
 .گرید ی با اسپر  ی هر نقاش

سه گانه است که به  ندیفرآ کی کیتوسط الکترواستات ع یاز رنگ ما استفاده
 :شود ی انجام م  ریصورت ز 
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شود  دیبا  یرساز یز  کی .1 رو  ی پل)  انجام  اپوکس  ،یاستر  مانع   ،یآستر 
 (.E شپوش

 .اعمال شود هیپا رنگ .2
 .شود ی قطعه اعمال م یپوشش محافظ رو کی .3

 ی م  یز یرنگ آم  ع یما   کیکه با استفاده از الکترواستات   یاز محصولات  ی برخ
 .و... هستند یفلز  یسازه ها  ،یمبلمان چوب ل،یاتومب شوند،

 

 ک یکترواستاتال عیپوشش ما یایمزا 1-3#

  ی به رنگ ها  بسته  .شوند  ی موارد، قطعات توسط هوا خشک م   شتریب  در
 فقط  .ساعت باشد  24تا    1  نیاستفاده شده، زمان خشک شدن ممکن است ب

م را  کردن  مورد خشک  چند  داد  ی در  انجام  حرارت  توسط   نیا  در  .توان 
پوشش    یمورد استفاده برا  ینسبت به دما  یتر   نییپا  یبه دما   دیصورت، با

 .باشد ازین یپودر 
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تغ  زین  گرید  تی مز  کی   کیالکترواستات   ع ی ما  یز یآم  رنگ به   رییدارد:  رنگ 
 ومتوسط    یدیتول  یشرکت ها  یبرا  ژهی امر به و  نیا  .شود  ی انجام م   ی راحت

داشته    ی نقاش ی چند مکان مشخص برا  ای کی  فقط  است ممکن که  کوچک
  ار یکامل بس  دیتول  یآن ها برا  یرنگ برا  رییتغ  ن،یبنابرا  باشند، مهم است؛

 .دارد تیاهم

توان در   ی را م  کی الکترواستات   ع یاز نوع ما  یرنگ کوره ا  یایمزا  ی طور کل  به
 :خلاصه نمود ری موارد ز

 به صرفه  مقرون •
 آسان  کاربرد •
 ندارد  اجیاحت متیگران ق زات یتجه به •
 استفاده در هر منطقه، نه فقط در محل کار شما قابل •
 آسان و ارزان تر است زات ی قطعات تجه افتنی •
 توان مخلوط کرد  ی از رنگ ها را م یگسترده ا فیط •
قطعه مورد نظر را لمس    یز یرنگ آم  نیدر ح  دیتوان  ی م  ازیصورت ن  در •

 دیکن
 پوشش سبک تر است  هیلا •
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 ی تخصص اپراتور در استفاده از رنگ کوره ا 4#

عامل   زیتخصص اپراتور ن  ،یو کار با انواع رنگ کوره ا  یز یزمان رنگ آم  در
مورد پوشش    در  .کرد  یشتر یب  یر یدر مورد آن سخت گ  د یبا  است که  یگر ید

مراحل با شکست  کل نکنند، زیتم ی اگر اپراتورها قطعات را به درست ،یپودر 
شده باشد و از ابتدا    قلیکاملا  صاف و ص  دیسطوح با  پس  .شود  ی رو به رو م

 .پوشش داده شود

 

 کاملا  مراقب باشد تا  دیاپراتور با  ع،ی ما  کی با الکترواستات   یز یرنگ آم  هنگام
در هر دو مورد به   پس  .کند  یر یاضافه به سطح جلوگ  ختن یر  ای  دنیدو  از
 .است ازیاپراتور متخصص ن کی


