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آن ها  رآلات یبه ش ی از کارخانجات، کارگاه ها و مراکز صنعت  یار یرد بسعملک
 رآلات یش ی بازرس ادیز اریبس تیاهم یایمسئله گو نی هم دارد که ی بستگ
قطعات ممکن   نیو کنترل به موقع ا  ی که عدم بازرس چرا .باشد ی م  ی صنعت 

 ی مقاله به بررس نیدر ا ما .شود ی است موجب اختلالات و مشکلات جد
 .پرداخت میموضوع خواه نیمه

 .دیتا انتها همراه ما باش نهیزم نیکسب اطلاعات در ا یبرا

 

 Industrial) یصنعت رآلاتیش  یبازرس 1#
Valves Testing) 

  یار یرا در بس ینقش مهم و اساس  ی صنعت  رآلات یش ی و بازرس  ی فیک کنترل
  حی در عملکرد صح ی م یمستق ریتاث  رآلات یکه ش چرا .کند ی م  فایا ع یاز صنا

رو  نیا از .دارند ع ی مستمر کارخانه ها و صنا دیتول  ندیو فرآ  رساختیز
خدمت   ای  دیتواند چرخه تول یبخش م نیمشکل در ا  جادیا  اینشت 

 .مختل کند ع یصنا  نیرا در ا ی رسان

از   ایکنند  ی م می را تنظ انیدهند، جر ی فشار را کاهش م ی صنعت رآلات یش
مراکز   یی است که کارا ی ه یبد نیبنابرا .کنند ی انتقال محافظت م  ندیفرآ

  چه رند،یگ ی قرار م رآلات یش ریتحت تاث مایها مستق روگاهین رینظ ی حساس
 لیدل نیهم  به .حیعملکرد صح ایو  نانیاطم تیچه قابل ،یاز نظر خروج
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توسط   ی صنعت رآلات یش ی جهت تست و بازرس ی مختلف یاستانداردها
 .شده اند ی مختلف معرف یسازمان ها

  طیشرا ،یبا الزامات فن رآلات یاز انطباق ش نانیاطم یاستانداردها برا  نیا
  نیا نیچن هم .هستند یو اجبار  یضرور  ی طیمح ستی و مقررات ز ندیفرآ

جنس،  رینظ یدر موارد ریرا در روند انتخاب ش نی استانداردها مهندس
استانداردها و   نی ا افتیدر یبرا .کنند ی م  یی نما فشار و دما راه یطبقه بند

آن  یرو ی مختلف یخاص تست ها طیدر شرا  حیاز عملکرد صح نانیاطم
 .شود ی ها انجام م

  رآلات یش دیدر تول یار یو اخت یضرور  یاز تست ها ی برخ ری ز موارد
 .هستند

 (Shell test) پوسته تست •
 (Backseat test) منگاهینش  تست •
 (Low-pressure closure test) فشار کم تست •
 (High-pressure closure test) فشار بالا تست •
 (Visual examination of castings) یگر  خته یر یبصر  ی بررس •
 High-pressure pneumatic)کی پوسته پنومات  یفشار بالا تست •

shell test) 



 

3 www.namatek.com 

 

 

  رآلاتیش یمربوط به بازرس یاستانداردها 2#
 یصنعت

قرار  ی مورد بررس  ی را از جوانب مختلف ی صنعت  رآلات یاستانداردها ش نیا
 :شوند ی را شامل م ریدهند که موارد ز  ی م

 ندیو عملکرد در فرآ ی کل ساختار •
 ریش ی طراح  •
 نامه یگواه صدور •
 یطیمح ستی و مقررات ز  نیقوان •
 یمنیا •
 مختلف  طیدر شرا ی صنعت رآلات یش  ی و بازرس شی آزما •
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 :شود که عبارتند از ی استاندارد در ادامه ذکر م  ینسخه ها نیآخر

 :  ASME1یاستانداردها •

o 11: سوکت و  یجوشکار  ، ی استاندارد مربوط به اتصالات فولاد
 یرشته ا

o 34: شده یو جوشکار  یفلنج دار، رزوه ا یرهایاستاندارد ش 

 :MSS2 یها استاندارد •

o SP-45: هیپس )کنار گذر( و تخل یاستاندارد اتصالات با 
o SP-55 : فولاد در  یگر  ختهیر یبرا یبصر  تیفیاستاندارد ک

 یلوله کش یاجزا  ری فلنج ها، اتصالات و سا رآلات،یش
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o SP-91 :کی اتومات  ریو غ ی عملکرد دست  یدستورالعمل برا 
 رآلاتیش

• API: 

o Std 594: فریو  ،یفر یو ی صنعت  رآلات یش ی استاندارد بازرس 
 و نوع دو فلنج ی لاگ

o Std 599 :رآلات یش یبرا یفلز  نی پلاگ یاستاندارد سوپاپ ها 
 شده یو جوشکار  یرشته ا ،ی فلنج

o Std 602 :بدنه فلنج دار،  یدروازه فولاد رآلات یاستاندارد ش
 شده یو جوشکار  یرشته ا

o Std 603 :کلاهک دار مقاوم در  یدروازه ا  ت رآلایاستاندارد ش
 یبرابر خوردگ 

o Std 608 :شده فلنج  یجوشکار  یفلز  ی توپ  رآلات یاستاندارد ش
 و ته قنداق دار یدار، رزوه ا

o Std 609 :دو فلنج یپروانه ا یاستاندارد سوپاپ ها 

 

 رآلات یش  دیدر تول یمراحل تست و بازرس  3#

از استانداردها و تست ها   ی برخ ع ی در صنا رآلات یبه نوع کاربرد ش بسته
آلات  ریش دی در تول ری مراحل ز ی به طور کل  اما است؛ یآن ها ضرور  یبرا

 .شود  ی آن ها انجام م ی جهت تست و بررس 
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 رآلاتی کننده ش دی در کارخانه تول  یبازرس 1-3#

 رآلات،یکاربرد ش د،یدر سفارش خر داریخر د،یمرحله و قبل از تول نیا در
و مشاهده   رآلات یاز ش ی بازرس یاستفاده را برا طی استانداردها و شرا

  در .مشخص خواهد کرد ریکننده ش  دیدر کارخانه تول نات یو معا شات ی آزما
به هر  دیشرکت با تیفیمسئول کنترل ک ای داریمرحله بازرس خر نیا

 آزاد داشته باشد تا ی دسترس  رآلات یش دیقسمت از کارخانه مربوط به تول
 یی و کارا  تی فیزمان که سفارش کار در حال انجام است بتواند ک هر
 .قرار دهد ی شده را مورد بررس دیتول یرهایش
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تول  یصنعت   رآلاتیش  یبازرس 2-3# کارخانه  از    د ی خارج 
 کننده

 ازیانجام شده در کارخانه ممکن است ن یها ی بر تست ها و بررس علاوه
  .تست شود زین داریخر ازیمورد ن طیپس از ساخت در شرا رآلات یباشد تا ش

  شود تا ی ارسال م داریبه خر تیفیک دی تا  یبرا یی نمونه ها لیدل نیهم به
 .انبوه انجام شود دیتول  یبرا داریتوسط خر یینها دیو تا  تست

 ی بازرس ه یاطلاع 3-3#

  دیبا ریکننده ش دیتول مشخص شد، داریتوسط خر   ی که بازرس ی هنگام
مشخص شده را به    ی لیتکم  نهیمعا  ای ی و هر گونه بازرس ازیاطلاعات مورد ن

 .ذکر شده است دیطور که در سفارش خر همان  اطلاع دهد، داریخر

 ی بازرس زانیم 4-3#

 ی مشخص شود؛ اما به طور کل دیممکن است در سفارش خر  ی بازرس زانیم
 :عبارتند از ی صنعت  رآلات یش ی بازرس

از انطباق با مشخصات   نان یاطم یهنگام مونتاژ برا ریش ی بازرس •
 د یسفارش خر

 و مشخص شده ازیو تست فشار مورد ن شی آزما •
 ی بصر  ی بررس •
 ره یفلز و غ تیف یک ع،ی نفوذ ما رینظ  ی لیتکم  یها آزمون •
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 ی صنعت رآلاتیش یانواع تست و بازرس 4#
 (PRESSURE TESTING) تست فشار 4#- 1

 یرهایکار ش نیدر ح د،یزمان تول یو پس از تست ها یعاد طیشرا در
ممکن است پس از   اما رند؛یگ ی مقاومت قرار نم  شی تحت آزما ی صنعت 

تحت   دهی د بیشده و آس ی که دچار خوردگ  ریبدنه و روکش ش ریتعم
کم   رآلات یدرصد ش  ستیب د،یزمان تول  در .رندیومت قرار گمقا شی آزما

  هیکل ت،یصورت عدم صلاح در شوند و شی آزما ی به طور تصادف دیفشار با
فشار متوسط و فشار  رآلات یش اما شوند؛ شی آزما دیبا  رآلات ینوع از ش نیا

 یر یشگیشوند تا از بروز مشکل در آن ها پ ی درصد بررس 100 دیبا یقو
مثل آب، روغن، هوا،   ی الاتیمعمولا از س رآلات یتست فشار ش در .شود

 .شود  ی استفاده م یبه طور گسترده ا  رهیو غ تروژنیبخار، ن
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بازرس 2-4# در  گاز   GAS)  یصنعت  رآلاتیش  یتست 
TESTING) 

مطابق   رآلات یاز شتست گ ر،یاز نشت نکردن اتصالات در ش نانیاطم یبرا
 یمعمولا با گازها شی آزما نیا .شود ی انجام م ISO15848 با استاندارد

 یمشخص شده برا یبرابر حداکثر فشار کار  1.1با  تروژنین ای ومیهل
 .ردیپذ یصورت م  رآلات یش
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کشش  4#- 3 بار   TENSILE LOAD)  یتست 
TESTING) 

سوپاپ و   یمجموعه ها  Eurocodes 1 قیدق یبا استانداردها مطابق
دو برابر وزن ناخالص مشخص   یفشار  ای ی کشش یروهایتحت ن رآلات یش

در   ی کشش  یروین ایاثر فشار  بر تا رندیگ ی قرار م شی شده مورد آزما
 .کار، عملکرد آن ها مختل نشود  نیسوپاپ ها در ح

 PR2)  یصنعت  رآلاتیش  یدر بازرس  PR2 تست 4-4#
TESTING) 

  ی دما و فشار بررس ی بیترک رات یرا تحت تاث  رآلات یعملکرد ش PR2 تست
 یبر اساس استانداردها ی صنعت  رآلات یش ی بازرس  نی ا .کند ی م

API6A/ISO-10423 و ISO-13628-4 شود ی انجام م. 

که   ی دهد، در حال ی قرار م نی بالا و پا یرا در دما رآلات یش PR2 شی آزما
از  نانی تست سبب اطم نیا .سطوح مختلف فشار قرار دارند نیب
 .ردی گ ی آن مورد استفاده قرار م  یسوپاپ ها و اجزا ی کپارچگی
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 (FLOW TESTING) انیتست جر  4#- 5

 Valve ا ی CV) ریش تیتست مشابه تست فشار است که ظرف نیا
capacity) شیآب ساده آزما انیمدار جر کیتوان با استفاده از  ی را م  

و نشت در   انیجر زانیاز م قیدق ی ر یاندازه گ کیشامل  ی بررس  نیا .کرد
با هر اندازه   رآلات یتوان ش ی م  دست است که نیبالا دست و پا یفشارها

 .قرار داد شی را در آن مورد آزما یا

 (EMISSIONS TESTING) تست انتشار 4#- 6

 ISO15848-1 مشابه تست گاز بوده و مطابق با استاندارد شیآزما  نیا
کارآمد و   ی به روش زات یتجه تمام حاصل کند که نانیکند تا اطم  ی عمل م
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  رآلات یش  ی تست، بازرس نیا در .کنند ی کار م  ستیز طیسازگار با مح
 یدر اجزا  ی انجام شده و نشت  تروژنین ای ومیبا استفاده از هل ی صنعت 

 .کند ی م  یی را شناسا ی ات یح

 

ش 7-4# مقاومت  آتش  یصنعت  رآلاتیتست  برابر   در 
(FIRE TESTING) 

 طیرا در شرا ی در برابر آتش سوز   منی ا یرهایمقاومت ش  شات یآزما  نیا
  ی معمول صنعت   یطور که در استانداردها همان کند؛ ی م  نییکنترل شده تع 

 :شده است که عبارتند از فیتعر 

• ISO 10497 
• API 607 
• API 6FA 
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• API 6FB 
• API 6FD 

  منیشود و از فاصله ا ی انجام م یآتش در پناهگاه بتن آرمه فولاد  تست
 نیمربوط به سوپاپ ها در ا یپارامترها ریمقاد  تمام  شود تا ی کنترل م 

 ثبت شوند.  طیشرا

 


