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مخازن و   ی در حوزه طراح ی الملل ن یکد ب کی ASME Sec VIII استاندارد
نبودن در  ی رغم الزام  ی استاندارد عل نیا .اتصالات تحت فشار است

 ی مانند صنعت نفت و گاز مورد استفاده قرار م  یا هیپا  ع یاز صنا یار یبس
دارد و   یی ای چه مزا ست؟یاستاندارد چ نیجاست که ا  نی سوال ا اما .ردیگ

 است؟  یی شامل چه بخش ها

 .دیاستاندارد، با ما همراه باش نیا ات ییاطلاع از جز یبرا

 

 ست؟یچ ASME Sec VIII استاندارد 1#

 

 به مخازن تحت فشار ی الملل ن یکد ب کی ASME Sec VIII استاندار
(Pressure Vessel)  کد .است افتهیاختصاص ASME بخش VIII 
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 کند و ی م جادیرا در مخازن تحت فشار ا ی قابل قبول ی منیا یها هیحاش
 :دهد. از جمله  ی ارائه م  نهیزم نیرا در ا ی ق یدق الزامات 

 یطراح  •
 ساخت  •
 ش ی آزما •
 یبازرس •
 نامه یگواه صدور •

 

 ASME Sec VIII تانداردمحدوده اس 2#

 

 :شود ی اعمال م  ریبه موارد ز ASME Sec VIII کد نیقوان
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 ها فلنج •
 و مهره ها  چیپ •
 اتصال  نحوه •
 در ساخت لوله  ی لوله کش ستمیکاهش فشار س یها دستگاه •

مطابقت دارد، دامنه   زین گرید یاستاندارد با استانداردها نیآن جا که ا از
 عنوان مثال، استاندارد به .دهد ی را به خود اختصاص م  یتر  ع یوس

ASME B31.1 نگیپیپا ستمی در س ی منیا یها چهی در کند که ی م  جابیا 
 UG-126، 1، بخش ASME Sec VIII با الزامات  دیبا یصنعت  ی و لوله کش 

 .ته باشدمطابقت داش UG-133 و

 

 ASME Sec VIII استاندارد یبخش ها  3#

شده است که هر کدام  میبخش تقس 3به  ASME Sec VIII استاندارد
 .دهد  ی را پوشش م یمشخصات مختلف
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در   2به قاعده و بخش  ی طراح کرد یرو کیدر  1عنوان مثال بخش  به
 .متمرکز شده است لیو تحل هیجز توسط ت  ی طراح  کردیرو

 1بخش  1-3#

 است که یاجبار  ریو غ یضمائم مختلف اجبار  یبه طور عمده حاو 1 بخش
مخازن تحت فشار   یرا برا ی لیتکم  ی و ضوابط مربوط به طراح  ات یجزئ

 :دهد. از جمله ی ارائه م

 یطراح  •
 ساخت  •
 یبازرس •
 مخرب  ریغ  نهیمعا یها کیتکن •
 ش ی آزما •
 یبازرس رشیپذ یاستانداردها •
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 نامه یگواه دور •

با  ASME یها نامهیاست که در استفاده از گواه ی نیقوان یحاو نیهمچن
 .شود ی اعمال م  UV و U، UM ینشان ها

 :عبارتند از 1بخش  ASME مرجع یاستانداردها

 ها چی وه پدر مورد رز B1 یاستاندارد از سر  5 •
 در مورد فلنج و اتصالات لوله  B16 یاستاندارد از سر  13 •
 شش گوش یو مهره ها چیدر مورد پ B18 یاستاندارد از سر  9 •
• B36.10M :جوش داده شده و بدون درز  یفولاد یلوله ها 
• B36.19M :  زنگ نزن یفولاد یلوله ها 
• NQA-1 :یامکانات هسته ا یبرا  تیفیک نی الزامات برنامه تضم 
• PCC-1 :و مهره تحت فشار  چیمونتاژ فلنج، پ یدستورالعمل ها 
• PCC-2 :ی تحت فشار و لوله گذار   زات یتجه  ریتعم 
• PTC 25 :کاهش فشار  یدستگاه ها 
• QAI-1 :مجاز  ی بازرس یها تیصلاح 

 2بخش  2-3#

  یبرا ازیشامل الزامات مورد ن ASME Sec VIII در استاندارد 2 بخش
مخازن تحت فشار    یمخرب برا  ریغ نهیمعا  یها کیو تکن ی ح مواد، طرا

تر   رانهیسخت گ  اریبس 2بخش  ی، استانداردها1با بخش  سهیمقا  در .است
 .دانند ی شدت تنش بالاتر را مجاز م   ریمقاد  اما هستند؛
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تواند در مورد مخازن   ی م نیآورده شده همچن  2که در بخش  ی نیقوان
  ی استفاده م  ی تحت فشار مختص انسان که در درجه اول در صنعت غواص 

  یی شامل دستورالعمل ها  زین 2، بخش 1بخش  همانند  .شوند، اعمال شود
  ی استفاده م  ASME نامهیمورد استفاده از علامت صدور گواه در است که

شود.  ی اعمال م  UV و U2 یطور که در نشانگرها همان .شود
 :عبارتند از  2بخش  - ASME مرجع یاستانداردها

• API 579-1/ASME FFS-1 :ای  سیادامه سرو تیصلاح FFS 
 Fitness-For-Service مخفف

 چ یپ یدر مورد انواع رزوه ها B1 ی استاندارد از سر  3 •
 در مورد فلنج و اتصالات لوله  B16 یاستاندارد از سر  9 •
 شش گوش  یو مهره ها چی در ارتباط با پ B18 یر استاندارد از س 4 •
• B36.10M :شده بدون درز یجوشکار  یفولاد یلوله ها 
• B36.19M :لوله از جنس فولاد ضد زنگ 
• NQA-1 :یامکانات هسته ا یبرا  تیفیک نی الزامات برنامه تضم 
• PCC-1 :تحت فشار  یو مهره ها چیمونتاژ فلنج پ یدستورالعمل ها 
• PTC 25 :هش فشار کا یدستگاه ها 
• QAI-1 :مجاز  ی بازرس یها تیصلاح 

 3بخش   3-3#

مخازن تحت  یرا برا ی نی، قوانASME Sec VIII در استاندارد 3 بخش
کنند، فراهم  ی کار م psi 10،000از  شیب ی خارج ای ی فشار که در فشار داخل
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دهد   ی را ارائه م ی نیقوان نیکد همچن نیا ،ی دو بخش قبل مانند کند؛ ی م
 UV3 و U3 را با نشانگر ASME نامه یاز علامت صدور گواه استفاده که
 .کند ی م  نی تع

 :عبارتند از 3بخش  - ASME مرجع یاستانداردها

• API 579-1/ASME FFS-1 :س یادامه سرو تیصلاح 
 چیپ یدر مورد رزوه ها B1 ی استاندارد از سر  3 •
 در مورد فلنج و اتصالات لوله  B16 یاستاندارد از سر  4 •
 شش گوش  یو مهره ها چیدر پ B18 یاستاندارد از سر  7 •
• B36.10M :شده بدون درز یجوشکار  یفولاد یلوله ها 
• B46.1 : یبافت رو یموج دار بودن و الگو ،ی بافت سطح )ناهموار 

 ( ی عن یسطح 
• PTC 25 :کاهش فشار  یدستگاه ها 
• QAI-1 :مجاز  ی بازرس یها تیصلاح 
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 مختلف در استاندارد یبخش ها  نی تفاوت ب 4#
ASME Sec VIII 

 

شده  لیاز سه بخش تشک ASME VIII طور که گفته شد، استاندارد همان
مخزن تحت  یر یاندازه گ یمعمولا توسط مهندسان برا 1 بخش .است

  کردیرو  کی نیا اما  رد؛یگ ی دستگاه مورد استفاده قرار م ازیفشار بر اساس ن
  ریو غ یاجبار  ی ارهایمع ری و سا ی تجرب روابط .کاملا محافظه کارانه است

 .ابندی ی م  انیمخزن تحت فشار پا ی غالبا در طراح یاجبار 

به   ازین  است که لیو تحل هی توسط تجز ی روش طراح  کی 2 بخش
  ی مکن است ارزش طراحم نیا اگرچه .دارد 1تر از بخش  قیمحاسبات دق

  ی به مخازن تحت فشار اجازه م اما دهد؛ شیمخزن تحت فشار را افزا
  یکاربردها یبرا  2بخش  البته .را تحمل کنند یشتر یب  یدهد تا تنش ها
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عمده   تفاوت  .مکان ثابت مشخص در نظر گرفته شده است  کیخاص با 
  1که بخش  ی حال در .شکست است یدر تئور  2و بخش  1بخش  نیب گرید

  یحداکثر انرژ  2 بخش توسعه داده شده، ی عیتنش و فشار طب یبر تئور 
 .(Von Mises)تاعوجاج را در نظر گرفته اس

ضمائم، شامل   نی ا .هستند وستیپ  یهر دو بخش ذکر شده دارا یکدها
مختلف   یقسمت ها ی در مورد طراح یاجبار  ریو غ یهر دو بخش اجبار 

 ی ن یگزیجا نیبه اندازه خود کد مهم هستند و قوان یاجبار  ضمائم .هستند
  40حال حاضر،  در .دهند ی موجود در متن ارائه م  ی اصل یکدها یبرا
 ریغ ضمائم .وجود دارد ASME Sec VIII در استاندارد یاجبار  وستیپ

 .ستندین ی الزام ASME نامهیگواه افتیدر یبرا یاجبار 

به خصوص در  رایز د؛یحال، بهتر است که آن ها را به خاطر بسپار نیا با
 .باشد د یتواند مف ی م  شیو آزما  ی طراح   دییتأ
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 ASME Sec VIII استاندارد یای مزا 5#

 

مخازن تحت فشار  ی طراح یرا برا ییاز انجمن ها دستورالعمل ها یار یبس
در   گرید ی برخو  ی الملل نیاز دستورالعمل ها در سطح ب ی برخ  .کردند هیته
دستورالعمل ها به عنوان کد و  نیا .کشور مورد استقبال قرار گرفته اند کی

 .شوند ی م  دهی استاندارد نام

 و ASME Sec VIII  ،PD 5500 ،EN 13445 3) موجود یکدها انیم در
IS 2825) نیا لیدل .کدها در صنعت نفت و گاز هستند نی مطلوب تر 
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 ی بر م  ریز یبه پارامترها ASME Sec VIII استاندارد ی جهان تی مقبول
 :گردد

• ASME Sec VIII  آن  ی منی ا هیکدها است و حاش نیتر  منیاز ا ی کی
 .است ادیز  ،یطراح یکدها ریبا سا  سهی در مقا زین
از کاربران و  ی افت یهر ساله بر اساس بازخورد در ASME یکدها •

 .شوند ی صنعت به روز م ی فعل یویبر اساس سنار نیهمچن
• ASME تجربه بهتر و قابل   زیاستاندارد ن تهیکم نی به عنوان بزرگتر

 .کند ی م  نیرا تضم یتر  نانیاطم
است که در  یا دهیچیمسئله پ  شهیمهندسان هم یهر کد برا ریتفس •

 .ارائه شده است ی بانیآن پشت
• ASME  ی کند تا جنبه فن  ی به مهندسان کمک م  ع یپاسخ سر  قیاز طر 

 کنند. ی م  ع ی را تسر ی را درک کنند و روند مهندس


