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 ی مهم صنعت  یاز چالش ها ی کی دشوار و  ندیفرآ کی قیعم یاخکار سور
  ی کار وجود دارد؟ چگونه م  نیا یبرا یی دستگاه ها چه .شود ی محسوب م 

  نیا در را انجام داد و روش مورد نظر را انتخاب کرد؟ ندیفرآ نی توان ا
 ات یکردن عمل نهیقطعه و به یروش سوراخ کردن قطعات، کنترل دما

 .دشوار است یسوراخکار 

 .میبپرداز ندیفرآ نی ا ات یبه جزئ شتریتا ب دیادامه مقاله همراه باش با

 

 ست؟ی چ قیعم یسوراخکار  1#

حفره  جادیو ا یکار  نیماش یبه معنا (Deep Drilling) قیعم یسوراخکار 
در انواع  ندیفرآ نیا انجام .( استشتر یب ایبرابر قطر  5) ادیبا عمق ز یی ها

  ی ع یوس یکاربردها است و ری( امکان پذاژهایتا سوپرآل  ومینیت )از آلومفلزا
 .دارد رهیصنعت نفت و گاز، هوافضا و غ ،یمانند قالب ساز  ع یدر انواع صنا

 

 قیعم یسوراخکار  یموانع و چالش ها 2#

مانده و   ی باق یفلز  یتراشه ها ق،یعم  یسوراخکار  جادی چالش مهم در ا دو
در  یروش انجام کار، ابزار آن و روش خنک کار  انتخاب .است یخنک کار 

 ،یروش خنک کار  نی توان گفت بهتر ی م  .دارد تیاهم یسوراخکار  تیفیک
 .است یدر نوک ابزار سوراخکار  ادیخنک کننده با فشار ز ع ی استفاده از ما
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مورد خارج کردن  در .شود ی باعث رانده شدن تراشه ها م ع،ی ما  ادیز فشار
 :شود ی تراشه ها دو سوال مطرح م  ایشده  دهیفلزات بر

 م؟یآن ها را کامل خارج کن چگونه •
 م؟یرساندن به حفره خارج کن بیآن ها را بدون آس چگونه •

  ات یتوان عمل یکمک آن ها م با شود که ی اشاره م  یی ادامه به روش ها  در
 .انجام داد نهیرا بدون اتلاف وقت و هز  یسوراخکار 

 

 قیعم یانواع سوراخکار  3#

 :کند  ی م  میدسته تقس 4را به  Deep Drilling ات یعمل ریز شکل
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 یشامل سوراخکار  قیعم یتوان گفت که انواع سوراخکار  ی م  ی طور کل به
توان از   ی م  نیشود و همچن ی م BTA روش ل،یبه روش پک، روش گان در

 .استفاده کرد زین ارداریش یها مته

 .موارد به طور خلاصه اشاره خواهد شد  نیادامه به ا در

 (Peck Drilling) به روش پک یسوراخکار  #3-1

 

شود که در آن ها عمق   ی استفاده م  یی ها یروش در سوراخکار  نیا از
به  ات یعمل ،یروش سوراخکار  نیا در .برابر قطر است 7تا  5 یسوراخکار 

رود و عمق  یفرو م  ی بار مته تا عمق مشخص هر .شود ی انجام م جیتدر
  یمناسب برا فرصت شود تا ی کم م   ی شده به طور تناوب   جادی ا یسوراخ ها

روش در اکثر دستگاه  نیا .شود  جادیشده ا دهیجمع کردن فلزات تراش
 .شود ی استفاده م CNC یها

  شتریب دیبه قطعه با ی تر باشد، تعداد دفعات نوک زن ق یچه سوراخ عم هر
نماندن  یسوراخکار  نیا تی مز!( نوک زدن است یبه معنا Peck) باشد
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 یمسئله هم در سوراخکار  نیا رایز شده داخل سوراخ است؛ دهیفلزات تراش
 .زودرس مته شود یباعث کند تواند مشکل ساز باشد و هم  ی م

در دستگاه   ی سی زبان برنامه نوG-Code) به زبان ینماند که برنامه ا ناگفته
در زمان مناسب وارد و خارج شده و  مته شود که ی باعث م ( CNC یها

 .انجام شود ی به خوب ات یعمل

 (Parabolic Flutes) ارداریش یمته ها 3#- 2

 

 یاستفاده از مته ها شتر،یب ایبرابر قطر و  7با عمق  یی ها یسوراخکار  یبرا
  ی واقع م در .موثر باشد اریتواند بس ی م  گرید یدر کنار روش ها ارداریش

 .هستند دیاستخراج تراشه ها مف یبرا ارهایتوان گفت که ش
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 (Gun Drilling) لیاستفاده از گان در 3-3#

  ادیعمق به قطر ز یدر نسبت ها قیعم یسوراخکار  یبرا  ی روش ل،یدر گان
  ی استفاده م یسوراخکار  یبرا کیابزار بلند و بار کیروش، از  نیا در .است
 بر .شود ی متر استفاده م ی لیم 50تا حدود   یروش در قطرها نیا از .شود

آوردن مته از داخل   رونیبه ب یاجیروش احت نیخلاف روش پک، در ا
ماده خنک کننده  یاز داخل ابزار سوراخکار  ند،یفرآ نی ا در .ستیسوراخ ن

 ،یماده، علاوه بر خنک کردن محل سوراخکار  نیا .شود ی با فشار رد م یا
  تیشکل نوک مته به بالا هدا v اریش قیها از طر تراشه شود که ی باعث م

 .ستی به خروج مته ن یاز ین نیشوند؛ بنابرا

 BTA به روش یسوراخکار  4-3#

 یگر یروش د از شود، ی م  شتریقطر حفره ب ی وقت نگ،یلیگان در ندیفرآ در
  ع ی، ماBTA روش در .شود ی استفاده م  قیعم یانجام سوراخکار  یبرا

 در .شود ی م هیشود؛ بلکه از خارج آن تغذ ی خنک کننده از داخل ابزار رد نم
  .شوند ی م یو جمع آور  تیهدا رونیکه تراشه ها از داخل ابزار به ب ی حال

 رایشود؛ ز یروش قبل نیگزیروش جا نی ا شتریب یاست در قطرها  بهتر
 .دارد ی و دقت خوب شتریسرعت ب
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 ejector مثلا  .وجود دارند زیمختلف ن یبا اسم ها گرید یروش ها البته
drilling  مشابه بایتقر BTA کند )از لوله  ی از دو لوله استفاده م  اما است؛

  گر،ید یلوله ا  قیشود و از طر ی خنک کننده خارج م عیکنار سر مته ما  یا
 .شوند( ی با تراشه ها خارج م ع یما  نیا

  نیهم به لوله هستند و کی یدارا Gun Drilling و  BTA دو روش هر
 .شود ی گفته م  زین Single Tube ایو  یجهت، به آن ها تک لوله ا
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انواع  یبرا یمتنوع  یسوراخکار  یها  نیبر موارد گفته شده، ماش علاوه
هستند و هر   یاز آن ها چند محور  ی برخ .شکل و اندازه قطعه وجود دارند

 شیاست پ لازم .را انجام دهد یسوراخکار  ات یتواند عمل ی کدام جداگانه م
با آن را آموزش  کار مناسب را انتخاب کرده و نیابزار و ماش ،یاز سوراخکار 

 شود. ییو وقت صرفه جو   هیتا در سرما دینیبب


