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  با ما هستند، ی زندگ  ی جدانشدن  لیها که امروزه از وسا  کیپلاست
  ی کنند و به دست ما م ی م دایشکل پ ی قی تزر یر یمثل قالب گ یی ندهایفرآ

 یمربوط به خود را دارد، دستگاه ها بیو معا ایروش که مزا  نیا در .رسند
ها   کیپلاست ع ی و وس زیشگفت انگ یایبه دن اگر .وجود دارند  ی مختلف

آن ها  ی شکل ده ی چگونگ تا دیدر ادامه همراه ما باش  د،یعلاقه مند هست
 .میکن ی را بررس ی ق یبا قالب تزر

 

 یقی تزر  یر یقالب گ 1#

روش   نیاز مهم تر  ی ک ی (Injection Molding) ی ق یتزر یر یقالب گ ندیفرآ
 قیروش تزر نیواقع به ا در  .است ی ک یمحصولات پلاست دیتول یها

  نییپا  نهیروش هز نیاز ا اریاستفاده بس علت .ندیگو  ی م  زین کیپلاست
  لیوسا شتریتوان گفت ب ی م  بایتقر  .هر محصول در تعداد انبوه است دیتول

 ،ی لوازم خانگ مثل م،یکن ی که ما امروزه از آن ها استفاده م ی کیپلاست
 .کنند ی م  دیروش تول نیمسواک و قطعات خودرو را با ا نک،یع
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 یقی تزر  یر یقالب گ  ندی فرآ زمیمکان 2#

که قرار  ی وابسته به نوع محصول  ی قی تزر یر یقالب گ ندیزمان فرآ مدت 
 .است هیثان 00 تا  30 نیب د،یکن دیاست تول

 :چهار مرحله دارد زمی مکان نیا

و   ی رنگ  ی به همراه مواد افزودن یمر یپل (Granules) گرانول اول .1
شوند و  ی م  ختهیر قیدرون دستگاه تزر فیکننده توسط ق تی تقو

 .کند ی دستگاه م  ی مواد را وارد محفظه اصل ق،یواحد تزر
 نیدارد؛ مواد واردشده به ا یفلز  ی محفظه اصل  کی  قیتزر  دستگاه .2

محفظه  در .شوند ی م بیو با هم ترک نندیب  ی محفظه حرارت م
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  ی کیمواد پلاست چیپ نیوجود دارد که با چرخش ا چیپ کی دستگاه 
 یگرما  ریمس نیا در .شوند ی م  تی داخل محفظه به سمت قالب هدا

 ی را گرم و ذوب م  کیکه در اطراف محفظه قرار دارد، پلاست یتر یه
 .کند

  ی وقت گرم باشد تا ی کم دیبا یکیماده مذاب پلاست قیقبل از تزر قالب .3
 بعد .شد، قبل از پر شدن کامل قالب، سفت نشود قیماده مذاب تزر

 شود، ی خنک کننده فعال م ستم یکه مذاب قالب را پر کرد س نیاز ا
  ی وقت تا .شود ی و جامد م  ردیگ ی مذاب شکل قالب را به خود م  ماده

خنک شدن قطعه نگذشته باشد، قالب بسته  یبرا ازیکه زمان مورد ن
 .ماند  ی م

مرحله آخر بعد از گذشتن زمان خنک شدن، قطعه با استفاده از   در .4
 .شود ی موجود در قالب از قالب جدا م یها نیپ

 

به محض   ،ی ق یتزر یر یقالب گ ندیمحصولات ساخته شده با فرآ معمولا
 .ستیآن ها ن د یبه پرداخت و پساتول یاز ین آماده استفاده هستند و دیتول
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 ک یپلاست قی انواع دستگاه تزر  3#

با توجه به جهت  ی قی تزر یر یقالب گ ندیمورد استفاده در فرآ  یها دستگاه
 :وجود دارند  ریدر دو دسته ز باز و بسته شدن قالب،

 :ی افق یر یگ قالب .1

به  دشدهیتول محصول شود، ی که قالب باز م  نیدستگاه بعد از ا نیا در
 .شود ی کند و از دستگاه خارج م ی سقوط م نییسمت پا 

 

 :یعمود یر یگ قالب .2
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  کاربرد دارد و ی ک یدر ماده پلاست یقرار دادن قطعات فلز  یمدل برا نیا
دستگاه قالب   نی همچن .کند ی اشغال م ی نسبت به مدل افق  یکمتر  یفضا

 .است ی به صرفه تر از مدل افق زین یاز نظر اقتصاد یعمود  ی ق ی تزر یر یگ
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 ساخت قالب 4#

 دیتول ی ق یتزر یر یقالب گ ندیکه توسط فرآ ی کیو ابعاد قطعه پلاست ظاهر
 یها قالب .قالب دستگاه دارد یها  ی ژگ یبه هندسه و و ی بستگ  شود، ی م

خط  نهیعمده هز  بخش .فولاد هستند ای ومینیمعمولا از جنس آلوم ی ق ی تزر
 .ساخت قالب ها است یبرا قیتزر  ندیفرآ دیتول

شوند تا بتوانند سال  دیو تول ی بالا طراح اریبا دقت بس دیقالب ها با نیا
که  دیجالب است بدان البته .کنند دیهزاران هزار قطعه را تول ادیز یها

  .قالب ها را آسان تر کرده است نی کار ساخت ا یسه بعد نتریپر یتکنولوژ 
تر  متیارزان ق ار یبس ،یسه بعد ینترهایشده با پر دیتول  ی قی تزر یها قالب

 .هستند ی م یو قد ی معمول  یاز قالب ها
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 یقی تزر  یر یقالب گ بیو معا ای مزا 5#

توان   ی ها م  کیپلاست دیتول یبرا  ی ق یتزر یر یاستفاده از قالب گ یای مزا از
 :را نام برد ری موارد ز

 انبوه  دیتول •
 یکیدر محصولات پلاست یرفلز یو غ یفلز  یقرار دادن قطعه ها امکان •
 ده یچیپ کوچک با هندسه یقطعه ها دیتول امکان •
 یدی قطعات تول یمثل پرداخت برا ی لیتکم  ات یبه عمل ازین عدم •
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 کی  دیتول  یبرا ی کیپلاست هیاستفاده از چند نوع ماده اول امکان •
 قطعه

 دشدهیتول  ی ک یپلاست عات یاستفاده از ضا امکان •
 ند یبودن کل فرآ کی اتومات  •

 

دارد که حائز  یادیز اریبس یایمزا   ی قی تزر یر یاست که قالب گ درست
 :هم دارد که عبارتند از ی ب یمعا ندیفرآ نیا اما هستند، تیاهم

 .بالاست اریبس کیپلاست قیتزر  دیخط تول یراه انداز  هیاول نهیهز •
 یو دستگاه فقط برا ندیفرآ نیموضوع باعث شده که از ا نیهم
 یقطعه استفاده شود تا صرفه اقتصاد 1000 ی در تعداد بالا دیتول

 .داشته باشد
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 یبرا یاد یز اریبس نهیبه اصلاح طرح داشته باشد هز ازیقالب ن اگر •
 .پرداخت دیاصلاح قالب با ایساخت مجدد 

قطعه نسبت به  لیساخت قالب و تحو ندیشروع فرآ نیزمان ب مدت  •
ته تا چند ماه  دارد از چند هف احتمال ها بالاتر است و یتکنولوژ  گرید

 قطعه است. یها ی دگیچیزمان وابسته به پ نی طول بکشد. ا


