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 .ستیچ نگیکه بور دیو ندان دیآشنا نباش نگیبور ات یشما هم با عمل دیشا
 ات یو از عمل دی وارد صنعت شو دیاست که اگر بخواه نی ا تیواقع

  حتما د،یاستفاده کن ی قطعات صنعت دیتول یبرا یو سوراخکار  یتراشکار 
مطلب  نیا یانتها تا .دیکامل داشته باش یی آشنا زین نگیبور ندیبا فرآ دیبا

 .دیهمراه ما باش نگیبور ندیصفر تا صد فرآ ی با معرف 

 

 ست؟یچ نگی بور  1#

سوراخ  جادیا ای یسوراخکار  ی صنعت یندهایاز فرآ ی کی  (Boring) نگیبور
از قطعات   ی برخ .شفت ها و لوله ها استدر قطعات مختلف ازجمله 

  ی استفاده م نیحساس ماش ی قسمت ها ای ماهای که در هواپ ی صنعت 
 نگیکه بور دی دان ی نم اگر .شوند  دیتول یی بالا اریبا دقت بس دیشوند، با

  اریحفره به صورت بس کیبزرگ تر کردن قطر  یگفت که برا دیبا ست،یچ
  ندیاز فرآ جادشده،یا شیحفره از پ کی و دقت  تیف یک شیافزا ای قیدق
اشتباه  نگیرا با بور یاز افراد سوراخکار  یار یبس .شود یاستفاده م  نگیبور

قطعه سالم  ک ی یسوراخ رو  کی  جادیا یبه معنا یسوراخکار  .رندیگ ی م
 .باشد ی م  جادشدهیاز قبل ا یگسترش سوراخ ها یبه معنا نگیبور .است
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 ست؟ یچ نگی در بور  هیاقدامات اول 2#

  ی مختلف یاز ابزارها یتراشکار   ای یمثل فرزکار  زین نگیبور ندیفرآ در
نوع ابزار  ه،یاول طی در نظر گرفتن اقدامات و شرا با .شود ی استفاده م 
توان  ی نم طی شرا ی قبل از در نظر گرفتن و بررس  ی عنی شود؛ ی انتخاب م 

 .ستیچ نگیبور ندیفرآ کی یآل برا دهی گفت که ابزار ا

 .نوع سوراخ است ییشناسا نگ،یبور ندیاقدام در فرآ نیاول

 :در سوراخ عبارت اند از یی قابل شناسا عوامل
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 قطر •
 عمق •
 خطا زانی م ای تلرانس •
 نوع •
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 ست؟ یچ نگیبور  ندی نوع سوراخ در فرآ ریتاث 3#

  .نوع سوراخ است نگ،یبور ندیدر فرآ رگذاریمهم و تاث اریاز عوامل بس ی کی
 .شوند ی م میسوراخ ها به چهار دسته تقس ی طور کل به

 :(Blind Hole) کور سوراخ •

و طرف   ستیسوراخ کامل ن نیا .شده است  جادیا لیدر  ایمته  کی  توسط
طرف سوراخ نگاه   کیواقع اگر از  در .قطعه کار را سوراخ نکرده است گرید
 .ستیشود و ته سوراخ باز ن ی نم دهی د  گریطرف د د،یکن

 : (Through Hole) کامل سوراخ •

 در .دو سوراخ در عمق آن هاست  نیسوراخ کور است؛ تنها تفاوت ا هیشب
کند و هر دو  ی مبه صورت کامل قطعه را سوراخ  لیدر  ایسوراخ، مته  نیا

 .طرف قطعه باز است 

 :(Step Hole) یپله ا سوراخ •

 به .شود ی کوچک تر م  ایمقطع بزرگ تر  کینوع قطر سوراخ در  نیا در
 .قطر سوراخ، نوع ابزار کار کاملا متفاوت خواهد بود ی ناگهان  رییتغ لیدل

 :(Cross Hole) متقاطع  سوراخ •

 کیدو لوله آب در  دیکن فرض .رسند  ی نقطه به هم م کی سوراخ در  دو
 یبرا .ندی گو ی آن نقطه سوراخ متقاطع م  به .دارند ی نقطه با هم تلاق
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بالا   اریبس نگینوع از بور نیدرست، دقت ا یو آب بند ی از نشت یر یجلوگ
 .است

 

نوع سوراخ در انتخاب ابزار کار در  ت یاهم دیکن ی طور که مشاهده م  همان
 نگیبور ندیبر فرآ زین یگر یعوامل د البته .است ادیز اریبس نگیبور ندیفرآ
 نگیبور  ات یعامل در عمل نی مهم تر دیدان ی نم اگر .هستند رگذاریتاث
 .دیمطلب را با دقت مطالعه کن  نیادامه ا ست،یچ

 

 و دقت آن ها   نگی بور  اتیانواع عمل  4#

از   قبل  .شوند ی م  میتقس ی به دو دسته کل نگیبور  ات یعمل ی طور کل به
نوع   دیبا ست،یچ نگیبور ات یعمل کی یبرا ازیکه ابزار مورد ن نی گفتن ا

 .دیکن  یی را شناسا ات یعمل
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 : (Roughing) ی خشن تراش  ات یعمل .1

از روش   ی کیقبلا توسط   هیسوراخ اول کی  نگ،یبور ات ینوع از عمل نیا در
شده  جادیدر قطعه ا یآهنگر  ای یگر  ختهیر ،یکار  لیدر ،ی براده بردار  یها

 .نشان دادن مختصات درست سوراخ است یسوراخ کوچک برا نیا .است
 د؛یسوراخ را بزرگ تر کن نگ،یبور ندیبا انجام فرآ دیشما با  یقدم بعد در

متر قبلا   ی سانت 5متر باشد، فقط   ی سانت  50سوراخ  ازیاگر قطر مورد ن مثلا
. در دیمتر بزرگ تر کن ی سانت 45قطر سوراخ را  دیبا شما  شده است و جادیا

 .واقع اصل کار بر عهده شماست

 :(Finishing) یپرداخت کار  ات یعمل .2

  نیا در .ستیچ نگیدر بور ی تفاوت پرداخت با خشن تراش دیندان دیشا
قطر   مثلا .و دقت سوراخ است   تی فیک شیافزا ی اصل تی اولو ات،یعمل
 دهیمتر قبلا تراش ی سانت 9.5 .متر باشد ی سانت  10 دیسوراخ با  کی  یی نها

 یکار  لیمثل در  ی سنت یتوان با استفاده از روش ها ی نم  ی ول شده است؛
 یبرا نگیاز بور طیشرا نیا در .درآورد قیدق ی لیقطر سوراخ را خ یآهنگر  ای
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  معمولا .شود ی دقت سوراخ استفاده م  شیقطعه و افزا یی پرداخت نها
 .متر است  ی لیم 0.5بالا و در حد کمتر از  اریبس ات یعمل نیدقت ا

 

 نگی بور  اتینوع قطعه کار بر عمل ریتاث 5#
 ست؟ یچ

 نگیبور ات یقطعه کار در عمل یجنس و شکل ظاهر  تیکه اهم  دیندان دیشا
  ندیدر فرآ یی ها ی دگیچیپ جادیتواند باعث ا ی قطعه کار م شکل .ستیچ

 نگیتواند در انتخاب ابزار بور  ی م زیجنس قطعه ن ی طرف از .شود نگیبور
 .داشته باشد یی به سزا  ریتاث
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  د،یبه آن ها دقت کن دیقطعه کار با ی که موقع بررس  ی نکات نیتر  مهم
 :عبارت اند از

امکان شکستن قطعه کار  ای دارد را  ی قطعه کار استحکام کاف جنس .1
 وجود دارد؟  ات یعمل نیح

  یو بلند ی پست  ایاست  کپارچهیقطعه کار به صورت  یظاهر  شکل .2
 دارد که باعث ارتعاش قطعه شود؟  یی ها

 Tool) بلند اریبس ی ابزار کمک  کیبه  ازیسوراخ ن  جادیا یبرا .3
Extension) م؟یدار 

 ایشود   ی سوار و نصب م نگ یبور نیماش یرو  ی کار به سادگ قطعه .4
 م؟ینصب قطعه کار و کنترلش دار  یبرا ی به قطعات کمک  ازین

شکل  ایچرخد  ی محور به صورت متقارن م کیکار حول  قطعه .5
 دارد؟  ی نامتقارن یظاهر 

فقط  ایشود  دیقطعه به صورت انبوه در تعداد بالا تول نیاست ا قرار .6
 م؟ یقطعه خاص و تک سروکار دار کیبا 

 نگیدر انتخاب نوع ابزار و روش بور یی به سزا تیوالات اهمس نی ا جواب
قطعه کار بلند و    کیقطعه کار متقارن و مستحکم با  کی تفاوت  مثلا .دارد

 ست؟ یچ نگیشکننده در بور

 ی م  شیتر پ عی ساده تر و سر ی لیقطعه متقارن خ کی  یسوراخکار  مطمئنا
شکستن قطعه وجود   یبرا ی استحکام بالا نگران لیبه دل ی طرف  از رود و
و   ی کمک یبه ابزارها ازیبلند ن ی لیقطعه خ کی نگی بور یبرا ی ول ندارد؛
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شکننده بودن  لیکنند و به دل یتر م   ی را طولان ندیفرآ  که دیدار ی اضاف
 .دیرا کنترل کن یشرویو شدت پ  ندیسرعت فرآ دیقطعه کار، همواره با 

 

 م؟یکن میرا تنظ نگی بور  نیچگونه ماش 6#

قطعه،  طیعوامل مختلف مثل جنس قطعه کار، شرا ی بعد از بررس  تاینها
  سرعت، .رسد  ی م نگیبور نیماش  مات یو... نوبت به تنظ ندینوع فرآ

هستند که   ی قطعه کار از عوامل مهم یو خنک کار  یشرویپ زانیگشتاور، م
 تی رعا تیکه اهم دیاز خودتان بپرس دیشا .شوند تیرعا ریز  بیبه ترت  دیبا
تواند   ی نکردن هر مورد م تیرعا .ستیچ نگیبور ات یعوامل در عمل نیا

 .شود نیماش ایاپراتور  دنید بیحادثه و آس کی منجر به وقوع 
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 قه یرا برحسب دوربردق (Spindle) ندلیچرخش اسپ سرعت .1
(RPM)  ی بیو آس ابدی شیافزا نگی بور دقت که دیکن می تنظ یطور 

 .به قطعه وارد نشود
 نیقطعه کار، سرعت و گشتاور ماش یدر نظر گرفتن شکل ظاهر  با .2

که ارتعاش دستگاه از حد استاندارد   دیکن میتنظ یرا طور  نگیبور
 .فراتر نرود

  یدما که دیکن میتنظ یخنک کار را طور  ستمیس  الیو حجم س فشار .3
 .نرسد ی بالا نرود و به حد بحران ی لیخ نگیقطعه کار و ابزار بور

اثر  در تا دیها محکم به دستگاه ببند رهیکار را با استفاده از گ قطعه .4
  .نرسد ی بیآس ی جدا نشود و به کس  نیقطعه از ماش ن،ی ارتعاش ماش
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تا  نگیکه زمان بور دیانتخاب کن یرا طور  نیو گشتاور ماش قدرت  .5
 .ابدیحد ممکن کاهش ب 

 در دیتوان ی م نگیبور نیدرست ماش میبالا و تنظ در نظر گرفتن عوامل با
  شیبرابر افزا نیسوراخ را چند  کیکامل، قطر  ی منی زمان و با ا نیکمتر 
 .دیکن شتریآن را ب تیف یدقت و ک ای دیده


