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بار در طول عمر با آن سروکار دارند  کیافراد حداقل   ی که تمام  ی از لوازم 
  چیآن ها پ دیتول یاز روش ها  ی کیتوان نام برد که   ی و مهره را م چیپ

 دیبا یهر قطعه ا دیتول ندیکه فرآ د یبا ما هم نظر هست حتما .است ی تراش
 .زمان ممکن انجام شود نیمقرون به صرفه باشد و در کوتاه تر 

 یروش ها ن یتر یو کاربرد نیاز مهم تر ی کیتا با  دیهمراه ما باش پس
 .دیو مهره آشنا شو چیساخت پ

 

 چ یپ دیتول یبا روش ها ییآشنا 1#

وجود دارند که هر کدام  (Screw) چیپ دیتول یبرا  ی متنوع یها روش
و مهره   چیپ دیتول ندینکته در فرآ نی تر مهم .خود را دارند بیو معا ای مزا
شوند   ی که مصرف م  ی چیتعداد پ  رایز است؛ دیاستاندارد سرعت تول یها

استفاده از   ازمندین ی گاه  اما شوند؛  دیتول یی با سرعت بالا دیاست و با ادیز
 .میبا رزوه خاص هست ای استاندارد و  ری غ یو مهره ها چیپ
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 :باشد ی م  ریو مهره مطابق ز چیپ دیتول یروش ها یبند دسته

 یده شکل .1

  یرزوه بر رو جادیا  تیو در نها لگردیم یبر رو ی شکل ده اینورد  ات یعمل
  دیتول یروش حال حاضر برا نیمعمول تر  اد،یز اریآن به علت سرعت بس

  ی بالا در مدت زمان کوتاه  راژیبا ت  چیروش پ نیا در .و مهره است چیپ
 .شود ی م  دیتول

 

 قطعات رزوه دار  یگر  ختهیر .2

 لیبه دل اما در تعداد بالاست؛ چیپ  دیتول یاز روش ها ی ک ی زیروش ن نیا
  نییسطح پا ت ی فیو ک یدقت ابعاد یگر  ختهیر ندیکه معمولا در فرآ نیا

 .باشد ی روش ها مورد استفاده م  گریروش کمتر از د  نی ا از است،
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 یتراش چیپ .3

 ای میو مهره با رزوه خاص دار چیبه استفاده از پ ازیاز موارد ن ی برخ در
  .است راستانداردی غ ایشفت با رزوه استاندارد  کی میدار ازیکه ن یا قطعه

  چیروش پ در .میهست ی تراش چیصورت مجبور به استفاده از روش پ نیا در
  جادیتنوع در ا اما  اپراتور تراشکار است؛ یی دقت کار وابسته به توانا  ی تراش

 یاز روش ها ی ک ی زیروش ن نیگوناگون باعث شده است که ا  یرزوه ها
 .باشد چیپ دیمهم تول
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 .شد میروش آشنا خواه نی با ا شتریادامه ب در

 

 

 ست؟ یچ یتراش  چیپ 2#

شفت  یبر رو ایداخل سوراخ قطعات  ی چ یمارپ یرزوه ها جادیا ندیفرآ
 Thread) ی تراش چیدستگاه تراش را پ قیشکل از طر یاستوانه ا یها

Milling  )آمده است که داخل  شیپ یهر فرد  یبرا حتما .ند یگو ی م
 نیا .آن فکر کرده باشد دیتول ندیفرآرزوه ها را نگاه کرده و به  یارهایش

 .رزوه کدام هستند دیتول  یکه روش ها چدیپ  ی سوال در ذهن م 

 .کرد میخواه حی قطعات را تشر یرزوه بر رو دیتول  یادامه روش ها در
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 رزوه در قطعات  جادی ا یروش ها  3#

  ی م  جادیآن ها ا یو مهره رو چیبستن پ یکه برا ی چیمارپ یارهایش به
 ی تراش چیباشد که پ ی قطعه استاندارد م  کی چیپ .ندیگو ی شوند، رزوه م

است که رزوه زدن بر  ازین یدر موارد  ی ول آن است؛ دیتول  یاز روش ها ی کی
 .انجام شود زین گریقطعات د ایشفت  یرو

قطعات  یبر رو ریز یروش ها قی دارند و از طر یها ابعاد استاندارد رزوه
 .شوند ی م  جادیا

 با دستگاه تراش  ی زن رزوه •
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شفت استوانه   یرزوه در سوراخ قطعات و بر رو جادیا  یتراش برا  دستگاه
 زیکار متوسط است و دقت آن ن سرعت .شکل آن ها کاربرد دارد یا

 .باشد ی وابسته به مهارت اپراتور تراشکار م 

 

 ی ار ک زیقلاو •

 اریروش بس نی رزوه در ا دیبه ابزار خاص دارد و سرعت تول ازین یکار  زیقلاو
قطعات   نیرفتن ا نیباعث از ب زهایمکرر از مته قلاو استفاده .است نییپا
 کی روش، با توجه به طول عمر  نیرزوه با ا  دیتول نهیهز نی بنابرا گردد؛ ی م
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رزوه در   جادی ا یروش تنها برا نی ا از .ستیمقرون به صرفه ن  ز،ی مته قلاو
 .توان استفاده کرد یداخل سوراخ ها م 

 

 ی کار  دهیحد •

 ازیاست و ن یکار  زیبه روش قلاو هیشب اریبس ندیاز نظر فرآ زین یکار  دهیحد
نسبت به  ی طول عمر بالاتر  یکار  دهیحد قطعات  .به ابزار خاص دارد

  .ندارند یکار  زی لاوبا ق ی دارند؛ اما از لحاظ سرعت کار تفاوت زهایقلاو
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 ی به کار م یاستوانه ا یشفت ها یرزوه بر رو جادیا یتنها برا  یکار  دهیحد
 .رود

 

 

 ی تراش  چیپ ندی فرآ 4#

  چیاست، از روش پ ازیاز رزوه ن  ی که به گام و اندازه خاص ی زمان  معمولا
بر  یتراشکار  یرا برا ی روش ابزار خاص نیا در .شود  ی استفاده م  ی تراش

رزوه   یبر رو زیدستگاه را ن گام بندند و  ی ساپورت دستگاه تراش م  یرو
 .کنند یم  میمورد نظر تنظ

 هیبا عمق اول ی دستگاه تراش تا حد ممکن کم و رزوه تراش  ی دوران سرعت
به عمق مناسب رزوه   دنیرزوه زدن تا زمان رس ندیفرآ ن یا .شود ی شروع م
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 ریتراشکار دارد؛ در غ یبه دقت و مهارت بالا ازین ی تراش چیپ .ابدی ی ادامه م 
 .شود ی به قطعه و دستگاه تراش م  بیصورت باعث آس نیا

 

 ی تراش چیپ ندی الزامات فرآ 5#

آن ها باعث  تیوجود دارند که رعا ی تراش چیدر هنگام پ ی مهم  نکات 
 :رزوه خواهد شد تی فیک شیافزا

  ی تراش چی پ ندینکته در فرآ نی گام شمار دستگاه تراش مهم تر میتنظ •
دستگاه  یرزوه گام مخصوص به خود را دارد که بر رو هر .است

  یی از مهارت ها ی کیآن ها  قیدق میتنظ شده است و هیتراش تعب
رزوه مورد   تراشکار .با آن آشنا باشد دیتراشکار حتما با کی است که 

را  ی کند و با توجه به گام انتخاب شده رزوه زن ی نظر را انتخاب م 
 .کند ی شروع م

 ربکسیگ ایجعبه دنده  دیاز انتخاب نوع رزوه و اندازه گام با پس •
  نیبودن دور دستگاه تراش ا  نیی پا .کرد میدستگاه تراش را تنظ 

  ی رزوه زن ند یفرآ یبر رو یدهد که دقت بالاتر  ی امکان را به تراشکار م
با دور بالا انجام شود، آن گاه هم به  ات یعمل اگر .داشته باشد

وارد خواهد   یجد بیشده آس جادیدستگاه تراش و هم به رزوه ا
 .شد

 یپارامترها نی از مهم تر یکیقطعات  یطول رزوه زدن رو  عموما •
توجه به طول رزوه بهتر است که ابتدا تراشکار  با .است ی طراح 
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 ندیکند، بعد فرآ جادیرزوه ا یبه منظور مشخص کردن انتها  یار یش
 را شروع کند. ی تراش چیپ

 


