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ساخت  یاست که از آن برا  ی مهم صنعت  اریبس ندی فرآ کی ینکار یماش
  یراهکارها نی روش جزء پرکاربردتر نی ا .شود ی استفاده م  ی قطعات صنعت 
و  دیمبحث علاقه دار نیبه ا اگر .قطعات در صنعت است دیساخت و تول

مطلب همراه ما    نیا یتا انتها  دیآشنا شو شتریبا مراحل آن ب دیدوست دار
 .دیباش

 

 ست؟ یچ ینکار یماش 1#

قطعات   دیساخت و تول یاز روش ها ی ک ی (Machining) ینکار یماش
  کیروش  نیا در .شود ی استفاده م  یاست که در آن از براده بردار  ی صنعت 

 کند و ی برخورد م هیبه قطعه خام اول ی به صورت دوران غهی ت  کی ایابزار کار 
قطعه خام به    ی اضاف  یقسمت ها جیدو فلز، به تدر نیاثر اصطکاک ب در

  ی خودش م یی شوند و قطعه به فرم و شکل نها ی صورت براده از آن جدا م
 کاربرد دارد؛ یقطعات فلز  یبراده بردار  یاغلب برا ینکار یماش اگرچه .رسد

و   ی چوب ،ی کیقطعات پلاست  دیتول  یروش برا نیاز ا زی ات ناوق ی گاه ی ول
 ندیفرآ  نیا ی که به صورت تخصص ی شخص به .شود ی استفاده م  ی ک یسرام

که در آن  یی و به کارگاه ها (Machinist) نکاریماش دهد، ی را انجام م
گفته   (Machining Shop) ینکار یشوند، کارگاه ماش ی م  دیقطعات تول

 .شود ی م
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 مدرن ینکار یماش یدستگاه ها 2#

 .دارند یادیز اریبس تیاهم ینکار یماش ندیعامل زمان و دقت در فرآ دو
و   نیتر قیزمان، دق نی صنعتگران در تلاش هستند تا در کمتر همه
گذشته انسان ها به عنوان  در .کنند دیرا تول ی قطعات صنعت  نی تر تیفیباک

دقت و  سرعت، .کردند ی را کنترل م ندیاز صفر تا صد فرآ ن،یاپراتور ماش
 کی صورت  در  بود و ی عوامل انسان ریتحت تاث ی کار همگ یی نها تیفیک

استفاده   رقابلیکوچک، ممکن بود هزاران قطعه کار، غ ی انسان یخطا
سرعت و دقت   شیو افزا  ی انسان یکاهش خطاها یبرا امروزه .شوند

 نیا به .کنند  ی استفاده م  کی مدرن و اتومات  یها نیاز ماش  د،یتول ندیفرآ
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 Computer Numerical ای (CNC) ی ان س ی ها اصطلاحا س نیماش
Control ند یگو ی م. 

  نیا به .هستند یز یو قابل برنامه ردارند  ی انواع  ی ان س ی س  یها نیماش
  ی م یرا راه انداز  نیماش  ،یوتر یبرنامه کامپ کیصورت که شما با نوشتن 

شکل ممکن قطعه کار را  نی تر قیطبق برنامه شما به دق نیماش و دیکن
  یها نیهنوز در کشور ما به صورت گسترده از ماش البته .دهد ی تراش م 

  یز یها به طور کامل برنامه ر نیماش  نیا .شود ی اتومات استفاده م مهین
بر کار آن ها نظارت داشته   دیاپراتور به صورت دائم با کی شوند و  ی نم

  ی توسط انسان انجام م  هیسرعت و تغذ میکار نظارت، تنظ نیبنابرا باشد؛
 .شود

 :دو نوع دارند ی ان س ی س  یها نیماش

 (CNC Lathe) ی ان س ی تراش س   دستگاه •
 (CNC Mill) ی ان س ی فرز س  دستگاه •
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 ست؟ی تفاوت دستگاه تراش و فرز چ 1-2#

  یمورد اشاره شد، دستگاه ها ن یبه ا زین ی طور که در قسمت قبل همان
و  یواقعا تفاوت تراشکار  اما در دو نوع فرز و تراش هستند؛ ینکار یماش

 ست؟ یچ یفرزکار 

به  ه،یهمان قطعه خام اول ایقطعه کار  ،ی: در تراشکار یتراشکار  .1
 نیا در .کند ی شود و شروع به دوران م ی تراش متصل م نیماش

اثر برخورد  در .ثابت است (Cutter) همان کاتر ایروش، ابزار کار 
  یی شود و قطعه به فرم نها  ی آغاز م  یابزار با قطعه کار، براده بردار 

 .رسد ی خودش م 
 در .افتد یاتفاق م  یکاملا عکس تراشکار  ندیفرآ ی رزکار : در فیفرزکار  .2

 .مهار شده است یگر ید لهیوس ای رهیروش، قطعه کار توسط گ نیا
صورت  نیکند و به ا ی همان ابزار کار شروع به چرخش م ایفرز  غهیت 

 .شود ی برداشت براده انجام م

است؛   کسانی یو تراشکار  یتوان گفت هدف از فرزکار  ی م  گرید ی انیب به
 .به هدف متفاوت است  دنیراه رس ی ول
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 یبراده بردار  یروش ها ریسا 2-2#

 به .شود ی ختم نم یو تراشکار  یفقط به فرزکار  ینکار یکه ماش دیکن توجه
و دلخواه  یی شکل نها جادیا یبرا یکه از براده بردار  ی هر روش  ی طور کل

 .ردیگ ی روش قرار م نی ا رمجموعهی ز استفاده کند،

براده  گری د یروش ها نیاز مهم تر ،یو فرزکار  ینظر از تراشکار  صرف 
 :اشاره کرد ری توان به موارد ز  ی م یبردار 

 (Drilling) یکار  لیدر •

به   مته .شود ی روش از انواع مته ها به عنوان ابزار کار استفاده م  نیا در
در قطعه کار  یی شود و با چرخش مته، سوراخ ها ی متصل م  لیدستگاه در

 یسوراخکار  ی روش ها نی از متداول تر ی کی یکار  لی در .شود ی م  جادیا
 .است
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 (Boring) نگیبور •

و  یکار  لیدر درواقع  .است یسوراخکار  یاز روش ها گرید ی کی نگیبور
در  یی ابتدا با استفاده از مته، سوراخ ها در .هستند گری کدیمکمل  نگیبور

 تی فیک شیافزا ا یقطر سوراخ و  شی افزا یبرا سپس .شود ی م  جادیقطعه ا
قطعه کار دوران دارد و بر اثر  نگی بور در .شود ی استفاده م  نگیآن، از بور

 .کند ی م  رییسوراخ تغ زی اصطکاک ابزار و قطعه کار، سا

 (Reaming) یبرقوکار  •

  در .شود ی استفاده م  یاز برقوکار  نگ،یو بور یکار  لیدر  ندیفرآ لیتکم یبرا
 ی از سطح خارج ی کم اریبس زانی م ،یخاص یابزارها لهیبه وس یبرقوکار 

 .شود تا سوراخ به دقت لازم برسد ی م  دهیسوراخ تراش
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 ست؟یچ ینکار یمنظور از پرداخت در ماش 3#

 کیتا به شکل  دیشکل را بتراش ی قطعه کار مکعب کیقرار است  دیکن فرض
نه مکعب را متر از بد ی لیم 50 دی کار با نیانجام ا یبرا .دی ایاستوانه درب

 به .متر است ی ل یم 1 ندیفرآ نیتلرانس مجاز در ا ایخطا  زانیم .دیبتراش
 در .ندیگو ی م ی خشن تراش  ،ییمتر ابتدا ی لیم 45 یو براده بردار  دنیتراش

  ی و به سرعت قطعه کار را تراش م ی دقت خاص چیشما بدون ه ندیفرآ نیا
 یی دارد، پرداخت نها یی به دقت بالا ازیکه ن یی متر انتها ی لیم 5 به .دیده

قطعه به دقت  یی پرداخت نها در .شود ی گفته م (Finishing) قطعه کار
 .رسد ی مورد نظر م
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 ی نکار یماش  ندی ابزار در فرآ تیاهم 4#

  یا لهیوس (Tool) ابزار .برخوردار است یی بالا تیاز اهم ینکار یدر ماش ابزار
و   ی در برابر تنش حرارت لهیوس نی ا استحکام .معمولا از جنس فولاد است

قطعه کار   دنیتراش یابزار برا از .بالاست اریبس ی دگ ییاز سا ی ناش  شیفرسا
 .شود ی استفاده م 

 :دارند ی مختلف یبا توجه به محل استفاده جنس ها ابزارها

 (Carbon Steel) ی کربن  فولاد •
 (Cemented Carbide) سمانته دیکارب •
 (Ceramic) ی ک یسرام •
 (High Speed Steel)  تندبر فولاد •

  نیو کمتر  متیق نیارزان تر  ی گفته شده، فولاد کربن یابزارها نیب از
  دیکارب از .کاربرد را دارند نیشتر یفولاد تندبر، ب  یابزارها .استحکام را دارد
قطعات با استحکام بالا   ینکار یماش یبرا زین ی ک یسرام  یسمانته و ابزارها

 .شود ی مثل چدن استفاده م
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 ی نکار یدر ماش یروانکار  تیاهم 5#

استفاده   زین ی و چوب ی ک یساخت قطعات پلاست یبرا ی نکار یاز ماش اگرچه
ساخت  یدرصد مواقع هدف از براده بردار  00 حدودا در  ی ول شود؛ ی م

قطعه کار و ابزار  نیکه ب یدیاثر اصطکاک شد بر .است یقطعات فولاد
  ی م  شیگراد افزا ی درجه سانت 800ابزار تا حدود  یشود، دما  ی م  جادیا
 لیدل به .ممکن است ابزار کار بشکند ی بر اثر تنش حرارت ی از مدت بعد .ابدی
مقابله با   یاز راه ها ی ک ی .از آن ها محافظت کرد دی ابزار با یبالا متیق

از آب،   ی بی از ترک معمولا .است یروانکار  ،یدر براده بردار  ی تنش حرارت 
 .شود ی استفاده م  یخنک کار  یروانکار برا  ع ی صابون و منگنز به عنوان ما



 

10 www.namatek.com 

حرارت به حد  دنیکند و اجازه رس  ی شده را جذب م جادی ا یدما ع یما  نیا
 دهد.  ی را نم ی بحران 

 


