
 

 

  

 بازرسی مخازن تحت فشار 



 

 

www.namatek.com 
 

1 

 

 2 ................................................................................................................................ فصل اول

 3 ............................................................................................................................... فصل دوم

 5 ............................................................................................................................... فصل سوم

 7............................................................................................................................. فصل چهارم

 9 .............................................................................................................................. فصل پنجم

 10 .............................................................................................................................فصل ششم 

 11 ............................................................................................................................. فصل هفتم

 13 .......................................................................................................................... فصل هشتم

 15 ............................................................................................................................... فصل نهم

 17 ............................................................................................................................. فصل دهم

 20 ......................................................................................................................... ازدهمیفصل 

 25 ....................................................................................................................... فصل دوازدهم 

 29 ........................................................................................................................ زدهم یفصل س

 33 ...................................................................................................................... فصل چهاردهم 

 36 ....................................................................................................................... فصل پانزدهم

 37 ...................................................................................................................... فصل شانزدهم

 38 ........................................................................................................................ فصل هفدهم

 42 ........................................................................................................................ فصل هجدهم 

 44 ......................................................................................................................... فصل نوزدهم 

 47 .......................................................................................................................... ستم یفصل ب

 59 ................................................................................................................. کمیست و یفصل ب

 



 

 

www.namatek.com 
 

2 

 فصل اول
 ASME Section VIII-Div I در خصوص یامقدمه •
 API و ASME  یکدهاتفاوت  یمعرف •
 ASME استاندارد خچهیاز تار  یاخلاصه  یمعرف •
 ASME سنسیتحت لا یکشورها یمعرف •
 شدن استاندارد تی علت آپد یمعرف •
 اتفاق افتاد چه بود؟  ASME در 2021که در سال  یر ییتغ  ترینمهم •
 ASME Section XIII استاندارد یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I استاندارد یمعرف •
 ASME Section VIII-Div III استاندارد یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I ساختار استاندارد حیتشر •
 ASME Section VIII-Div I استاندارد  ضمائمساختار  حیتشر •
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 فصل دوم
 ASME Section VIII-Div I استاندارد  یساختار متن  •
 ASME Section VIII-Div I استاندارد U-1 بند  حیتشر •
 ASME Section VIII-Div I در خصوص هندسه ظروف مطابق با هامحدودیت  یمعرف •
 در استاندارد  Shall مفهوم کلمه یمعرف •
-ASME Section VIII و طول مطابق با  یمربوط به قطر داخل  یهامحدودیت  یمعرف •

Div I 
 ASME Section VIII-Div I مربوط به فشار و حجم مطابق با یهامحدودیت  یمعرف •
 ASME Section ظروف آب مطابق با  یمربوط به فشار و دما  یهامحدودیت  یمعرف •

VIII-Div I 
 ره ی مرتبط با مخازن ذخ  استانداردهای یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I مطابق با لرهای بومربوط به  یهامحدودیت  یمعرف •
 ASME دوار مطابق با زاتی با تجه کپارچهی مربوط به ظروف  یهامحدودیت  یمعرف •

Section VIII-Div I 
  و ظروف متحرک مطابق با یمربوط به ظروف با کاربرد انسان  یهامحدودیت  یمعرف •

ASME Section VIII-Div I 
-ASME Section VIII ترمز مطابق با یهوا  لندریمربوط به س یهامحدودیت  یمعرف •

Div I 
-ASME Section VIII مطابق با یشگاهی مربوط به ظروف آزما یهامحدودیت  یمعرف •

Div I 
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-ASME Section VIII کارفرما( استاندارد یهات یمسئولو  فی )وظا U-2 بند  حیتشر •
Div I 

 NFPA 704  استاندارد یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I استاندارد UW-2 بند یمعرف •
 ( باشد ی م الی در مورد خواص متر) Appendix A ASME SEC II Part D یمعرف •
 ( ب یتخر یهازم یمکان در مورد )  API 571 استاندارد یمعرف •
 خورنده الاتیمرتبط با س   استانداردهای یمعرف •
 ASME استانداردها( استاندارد ی)معروف به بند تقاطع ضربدر  U-2g بند  حیتشر •

Section VIII-Div I 
وجود   ASME Sec VIII Div I از یکامل  ینی که قوان ییهازمان  یسه روش برا یمعرف •

 ندارد
 Sec VIII استفاده از یبرا  ینیقوان) Appendix 46 ASME SEC VIII Div I یمعرف •

Div II ) 
 ASME Section VIII-Div I ( استانداردهارفرنس )مراجع و  U-3 بند  حیتشر •
 خ ی قانون تار یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I ( استانداردیر یگاندازه یواحدها) U-4 بند یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I ( استانداردهاتلرانس) U-5 بند  حیتشر •
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 فصل سوم
 ASME Section VIII-Div I مشترک( استاندارد یکل  نی)قوان Subsection A یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I ( استاندارد الی )الزامات متر UG-4 بند  حیتشر •
 فشار تحت اجزاء  یمعرف •
 فشار تحت  ری اجزاء غ یمعرف •
 فشارتحت  ریاجزاء غ بندیدسته یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I ( استانداردی)الزامات چقرمگ UCS-66 بند یمعرف •
  نازل( استاندارد ای پوسته جایبه  وبیلوله و ت کاربردنبه)الزامات   UG-31 بند  حیتشر •

ASME Section VIII-Div I 
-ASME Section VIII )الزامات مربوط به بولت و نات( استاندارد UG-13 بند  حیتشر •

Div I 
 ASME ( استانداردفشار تحت ساخت ظروف   یب یترک هایروش )  UG-17 بند یمعرف •

Section VIII-Div I 
 ASME Section VIII-Div I ( استانداردالیمتر یبی )کاربرد ترک  UG-18 بند یمعرف •
 ی پوسته و کلگ یبرا  ینحوه محاسبه فشار طراح یمعرف •
 ( NOP) یفشار نرمال کار  یمعرف •
 ( MOP) یندیحداکثر فشار فرآ یمعرف •
 ( Pd)  یفشار طراح یمعرف •
 (tf)  دیضخامت خر یمعرف •
 ( MAWP) یحداکثر فشار مجاز کار  یمعرف •
 هانازل یبرا  یاحنحوه محاسبه فشار طر یمعرف •
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منابع   ی معرف)  وجود دارند؟ فشارتحت ظروف  یبرا ی در چه زمان یخارج  یفشار طراح •
 ( یفشار خارج 

 ست؟ یچ نانیاطم یرهایش هدف استفاده از  •
 ( AOP) ندیفرآ یفشار تجمع یمعرف •
 ( MAOP) ندیفرآ یحداکثر فشار تجمع یمعرف •
 نانی اطم ری ش یم ینحوه محاسبه فشار تنظ  یمعرف •
 API 520 بر اساسفشار   مراتبسلسله نمودار  یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I ( استانداردی )الزامات فشار طراح UG-21 بند  حیتشر •
 ASME Section VIII-Div I ( استانداردیطراح  ی)الزامات دما UG-20 بند  حیتشر •
 ی و خارج  یاخلفشار د یحداکثر دما یمعرف •
 ( Elevated Temp) ی حداکثر  یدما یمعرف •
 WRC 470 استاندارد حیتشر •
 ( MDMT) یمجاز طراح  یحداقل دما یمعرف •
 ( CET) یبحران  یحداقل دما یمعرف •
 ASME Section II-Part D استاندارد 1Aجدول  یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I )حداکثر تنش مجاز( استاندارد UG-23 بند  حیتشر •
 B31.1 و  B31.3   و ASME SEC8 Div.1 در یفاکتور طراح ری مقاد یمعرف •
 ASME Sec 2  موجود در هایمتریال یتنش مجاز برا آوردندستبه نحوه  حیتشر •

part D 
 ASME Sec که در یهایمتریال  یتنش مجاز برا آوردندستبه یدو روش برا حیتشر •

2 part D ست یموجود ن 
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 فصل چهارم
 و نازل  ی پوسته و کلگ یبرا  ازیموردن حداقل ضخامت  •
 ASME Section ( استانداردفشار تحت )حداقل ضخامت ظروف  UG-16 بند  حیتشر •

VIII-Div I 
 ( MST) موردنیاز یاسازه مفهوم حداقل ضخامت  یمعرف •
 پوسته  یبرا  موردنیازنحوه محاسبه حداقل ضخامت  یمعرف •
-ASME Section VIII استاندارد( MST ای سازه حداقل ضخامت )  UG-22 بند  حیتشر •

Div I 
 (MST) موردنیاز ایسازهمحاسبه حداقل ضخامت   هایروش  یمعرف •
 بردار بهرهبازرس  عنوانبهقل ضخامت سازه دانستن حدا لیدلا یمعرف •
 ی سیمگ یآقا Pressure vessel handbook  کتاب یمعرف •
 ی و کرو ایاستوانه هایپوستهفشار در  میمفاه یمعرف •
 ی ط یتنش مح  یمعرف •
 ی تنش طول  یمعرف •
 ASME ( استانداردیداخل فشارتحت )حداقل ضخامت بدنه  UG-27 بند  حیتشر •

Section VIII-Div I 
بر اساس قطر   یو کرو ایاستوانه فشارتحت نحوه محاسبه حداقل ضخامت بدنه  یمعرف •

 ی خارج
 Joint Efficiencies  مفهوم یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I استاندارد UW-12 (Joint Efficiencies) بند  حیتشر •
 انواع جوش  یبندطبقه  حیتشر •
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 Category A هایجوش  یمعرف •
 Category B هایجوش  یمعرف •
 Category C هایجوش  یمعرف •
 Category D هایجوش  یمعرف •
 تا هشت جوش   کی یهاپ یتا  حیتشر •
 ها کلگیدر  Joint Efficiencies  مبحث حیتشر •
   Joint Efficiencies زانی م نییچند مثال در خصوص تع حیتشر •
 API 510  مطابق با برداریبهرهدر زمان  Joint Efficiencies  مبحث حیتشر •
 ( weld Band) )مرز( جوش میحر فیتعر •
 Minimal Document  حالت یبرا Joint Efficiencies نیی نحوه تع حیتشر •
 موردنیاز قل ضخامت در مورد نحوه محاسبه حدا یمثال حیتشر •
 SA-20/SA-20M  استاندارد یمعرف •
 Mill toleranc ضخامت آوردندستبه نحوه  یمعرف •
 MAWP در مورد نحوه محاسبه یمثال حیتشر •
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 فصل پنجم 
 یندیفرآ یهانازل  یمحاسبه ضخامت برا حیتشر •
 ASME Section زل( استانداردنا  موردنیاز)حداقل ضخامت   UG-45 جدول یمعرف •

VIII-Div I 
 ی ندیفرآ یهانازل  یدر خصوص محاسبه ضخامت برا یمثال حیتشر •
 م؟ یاوریب  به دست  دیرا از کجا با هالوله تلرانس  لیم •
 SA-530/SA-530M  استاندارد یمعرف •
 SA-999/SA-999M  استاندارد یمعرف •
 ASME B36.10M استاندارد یمعرف •
 هامنهول  یمحاسبه ضخامت برا حیتشر •
 هانازل برداریبهرهدر خصوص محاسبات زمان  یمثال حیتشر •
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 فصل ششم 
 Lining انواع  حیتشر •
 کلد یکه دارا یهایورق  ی برا موردنیازنحوه محاسبه ضخامت  حیتشر •
 ASME ( استانداردکلد ها ی)نحوه محاسبه ضخامت برا UCL-23 بند یمعرف •

Section VIII-Div I 



 

 

www.namatek.com 
 

11 

 فصل هفتم 
در مورد محاسبات ضخامت در فشار   ASME Sec.8 Div.1استاندارد  یبندها یمعرف •

 ی خارج
 ی منابع فشار خارج یمعرف •
 ی کی تنفس مکان یمعرف •
 یی تنفس گرما یمعرف •
در خصوص ضخامت پوسته و  ASME Sec.8 Div.1استاندارد UG-28 بند  حیتشر •

 یخارج  فشارتحت  وبیت
 ی خارج فشارتحت جهت محاسبه ضخامت    موردنیاز یپارامترها یبررس  •
  :در حالت یپوسته استوانه و مخروط  یبرا  موردنیازمحاسبه حداقل ضخامت  حیتشر •

Do/t>=10 
 یبرا موردنیازحداقل ضخامت   آوردندستبه مثال در خصوص نحوه  کی  حیتشر •

 ی پوسته استوانه و مخروط
 م؟یده شی را افزا یچگونه مقاومت در برابر فشار خارج  •
  :در حالت یپوسته استوانه و مخروط  یبرا  موردنیازمحاسبه حداقل ضخامت  حیتشر •

Do/t<10 
 یبرا موردنیازو حداقل ضخامت  یارجخ یمحاسبه حداکثر فشار مجاز کار  حیتشر •

 ی پوسته کرو
 قرار داد مدنظر دیمجاز با یدر محاسبه حداکثر فشار خارج  دیکه با ینکات حیتشر •
 ی مقاومت در برابر فشار خارج  شیافزا یبرا فنریالزامات اتصال است یمعرف •
 یتیتقو یهانگ یردر خصوص  ینکات حیتشر •
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 به بدنه فنریانواع حالت جوش است یمعرف •
 فنر یالزامات جوش منقطع در است یمعرف •
 فنر یجوش است  زیحداقل سا یمعرف •
 فنر ی است یبرا زداییتنش الزامات  یمعرف •
به بدنه   فنریو اتصال است یدر خصوص مبحث خوردگ  API 583 استاندارد یمعرف •

 مخزن 
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 فصل هشتم 
 هاکلگی انواع  یمعرف •
 Flat یهاکلگی  یمعرف •
 Flat Head ینمونه کاربردها  یمعرف •
 ی تخت در حالت جوش یهاکلگی نحوه محاسبه حداقل ضخامت  یمعرف •
 ی چی تخت در حالت پ یهاکلگی نحوه محاسبه حداقل ضخامت  یمعرف •
   تخت یهاکلگی اقل ضخامت نمونه از محاسبات حد کی  حیتشر •
 Torispherical یهاکلگی  یمعرف •
 Torispherical Head  یمشخصات ابعاد یمعرف •
 Ellipsoidal یهاکلگی  یمعرف •
 Ellipsoidal Head یمشخصات ابعاد یمعرف •
 نگاه  کیدر  هاکلگی انواع  یبررس  •
 Hemispherical یهاکلگی  یمعرف •
 Hemispherical Head یمشخصات ابعاد یمعرف •
 Conical یهاکلگی  یمعرف •
 Conical Head یکاربردها یمعرف •
 هاکلگی انواع  یهای ژگی ودر خصوص خواص و  یبندجمع  •
 ها کلگیانواع  یتنش برا لی تحل  حیتشر •
 ی داخل فشارتحت  هاکلگی نحوه محاسبه حداقل ضخامت  یمعرف •
 ی داخل  فشارتحت  هاکلگی موجود در محاسبات حداقل ضخامت   پارامترهایبا  یی آشنا •
 Ellipsoidal یمحاسبه حداقل ضخامت کلگ حیتشر •



 

 

www.namatek.com 
 

14 

 Ellipsoidal یدر خصوص محاسبه حداقل ضخامت کلگ ینمونه مثال عمل کی  حیتشر •
 Torispherical یمحاسبه حداقل ضخامت کلگ حیتشر •
 یدر خصوص محاسبه حداقل ضخامت کلگ ینمونه مثال عمل کی  حیتشر •

Torispherical 
 Hemispherical یمحاسبه حداقل ضخامت کلگ حیتشر •
 در محاسبات ضخامت  API 510 استاندارد یمتدولوژ  یمعرف •
 ASME Sec.8 استاندارد UG-32 بر اساس بند Conical محاسبات مقاطع یمعرف •

Div1 
 Supplemental Loads فیتعر •
 Supplemental Loads د نمونهچن یمعرف •
 ASME استاندارد UG-32  بر اساس بند Toriconical محاسبات مقاطع یمعرف •

Sec.8 Div1 
در خصوص محاسبات حداقل   ASME Sec.8 Div1 استاندارد UG-33 بند یمعرف •

 ی خارج  فشارتحت  هاکلگی ضخامت 
 فشارتحت  هاکلگی جهت محاسبات حداقل ضخامت موردنیاز پارامترهایبا  یی آشنا •

 ی خارج
 ی خارج  فشارتحت  Hemispherical  ینحوه محاسبه حداقل ضخامت کلگ یمعرف •
 ی خارج  فشارتحت   Ellipsoidal  ینحوه محاسبه حداقل ضخامت کلگ حیتشر •
 ی خارج  فشارتحت  Torispherical  ینحوه محاسبه حداقل ضخامت کلگ یمعرف •
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 فصل نهم 
 ها ورق در خصوص الزامات   UG-5 subsection A بند  حیتشر •
 Forgings  در خصوص الزامات UG-6 subsection A بند  حیتشر •
 API 20C و API 20B یاجمال یمعرف •
  و  SA-403 و  SA-350  و SA-182  و SA-181  و SA-105 هایمتریال  یاجمال یمعرف •

SA-420 
 SA-266/SA-266M استاندارد یاجمال یمعرف •
 Castings  در خصوص الزامات UG-7 subsection A بند  حیتشر •
 API 20A  یاجمال یمعرف •
 Castings  در خصوص الزامات UG-24 subsection A بند  حیتشر •
 MANDATORY APPENDIX 7 EXAMINATION ID از REPAIRS  بخش یمعرف •

STEEL CASTINGS 
 Pipe & Tubes  در خصوص الزامات UG-8 subsection A بند  حیتشر •
 وبیتفاوت لوله و ت   حیتشر •
 دار و بدون درز درز یهالوله نهی زمدر  ASME B36.10 یاجمال یمعرف •
 نزن زنگ یهالوله نهی زمدر  ASME B36.19 یاجمال یمعرف •
 ASME بر اساس  یحرارت هایمبدل یجهت طراح یل یتکم استانداردهای یمعرف •

Sec.8 
 دار  نیف هایتیوب الزامات  حیتشر •
 جایبه و لوله  وبی که شما از ت  یدر خصوص زمان UG-31 subsection A بند یمعرف •

 پوسته  ای وبیت
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هست   Identical که یهایمتریال در خصوص  subsection A  در UG-10 بند  حیتشر •
 موجود است  هاDocumentation و

  ستین Identical که یهایمتریال در خصوص  subsection A  در UG-10 بند  حیتشر •
 ست یموجود ن هاDocumentation و

 UCS پارت" •
 " Carbon and Alloy Steels هایمتریالالزامات مربوط به  نهیدر زم •
 UCS پارت یدر خصوص الزامات حوزه کاربر  subsection C  از UCS-1 بند یمعرف •
 الیالزامات متر اتیدر خصوص کل subsection C  از UCS-5 بند  حیتشر •
 Carbon and هایورق در خصوص الزامات   subsection C  از UCS-6 بند  حیتشر •

Alloy Steel 
 در خصوص الزامات قطعات فورج subsection C  از UCS-7 بند یمعرف •
 ی ختگیدر خصوص الزامات قطعات ر subsection C  از UCS-8 بند یمعرف •
 لیکربن است وبیدر خصوص لوله و ت subsection C  از UCS-9 بند یمعرف •
 هابولت  الیمتردر خصوص  subsection C از  UCS-10 بند  حیتشر •
  افت نهان دهیپد یمعرف •
   افت نهان دهیکاهش اثر پد ای یر ی شگیجهت پ ییهکارهارا  حیتشر •
 ( Galling) جوش سرد دهیپد یمعرف •
 ( Galling)  جوش سرد دهیکاهش اثر پد ای یر ی شگیجهت پ ییراهکارها  حیتشر •
 اشر در خصوص الزامات مهره و و subsection C از  UCS-11 بند  حیتشر •
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 فصل دهم 
 الی متر یالزامات چقرمگ •
 (یبه ترد یجهش نرم  یدما)  DBTT یدما یمعرف •
 آن رامونی پ یحات ی از شکست ترد و توض هایینمونه یمعرف •
(  Alloy steel و  Carbon steel هایمتریال  یچغرمگ ی بررس) UCS-66 بند یمعرف •

 ASME Section VIII-Div I استاندارد
الزام تست   نی و همچن(  MDMT) یمجاز طراح یمراحل محاسبات حداقل دما یمعرف •

 ال یمتر یضربه برا
  ردی گیم در آن قرار  الیکه متر یا Curve مشخص کردنگام اول:  حیتشر •
 تست ضربه   تی نمودار معاف یمعرف •
 گیرند می قرار  Curve A که در یهایمتریال یمعرف •
 گیرند می قرار  Curve B که در یهایمتریال یمعرف •
 گیرند می قرار  Curve C که در یهایمتریال یمعرف •
 گیرند می قرار  Curve D که در یهایمتریال یمعرف •
  ضخامت حاکم گام دوم: مشخص کردن حیتشر •
 نمودار  یاز رو MDMT کردنگام سوم: مشخص  حیتشر •
 CET و  MDMT گام چهارم: الزام تست ضربه بر اساس حیتشر •
و  ( MDMT) یمجاز طراح یدر خصوص مراحل محاسبات حداقل دما ینکات حیتشر •

 ال یمتر یالزام تست ضربه برا نیهمچن
 بدون تست ضربه  MDMT  مراحل کاهش حیتشر •
 API 510 استاندارد در Rerating  ندیفرآ حیتشر •
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 تست ضربه   تیبدون معاف MDMT کاهش دما زانی حداکثر م  حیتشر •
 ( 300 ی)سر  یت یآستن نزنزنگ فولادهایکاربرد  یمعرف •
 ASME Section VIII-Div I استاندارد ULT پارت یمعرف •
 ی آزمون ضربه به روش چارپ  یمعرف •
 تست ضربه  هانمونهابعاد و تعداد  یمعرف •
 شوندی متست ضربه از آنجا گرفته  یهانمونهکه  ینواح یمعرف •
 تست ضربه  یهانمونه یدما یمعرف •
 نمونه تست ضربه چه مقدار است؟ یمقدار مجاز تلرانس دما برا •
 در تست ضربه یجذب انرژ  زانی م نیینحوه تع یمعرف •
 ار ی مع یانرژ  در خصوص نمودار ینکات حیتشر •
 تست ضربه  ری مقاد ری تفس یمعرف •
 تست ضربه  ری مقاد ری در مورد تفس یمثال حیتشر •
 شودمی که در تست ضربه مردود  یاه یناحدر مورد  یو قضاوت مهندس  ری تفس یمعرف •
   نحوه تست ضربه فراتر از استاندارد یمعرف •
 در خصوص تست ضربه  یلمیف  شینما •
تست ضربه و مقدار جذب   یاستاندارد در خصوص تست ضربه و کاهش دما ری تفس •

 subsize  حالت یبرا یانرژ 
 مختلف یهاحالت تست ضربه در   یالزامات استاندارد در خصوص دما •
 subsize  حالت یتست ضربه برا یدما نییمثال در خصوص تع کی  حیتشر •
 subsize  حالت یبرا ینحوه مقدار جذب انرژ  حیتشر •
 در خصوص تست ضربه  یر ی تصاو شینما •
 UHA-51 بر اساس نزنزنگ فولادهای یالزامات تست ضربه برا حیتشر •
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 SA-370  استاندارد یمعرف •
 Lateral Expansion  مفهوم یمعرف •
 نزنزنگ فولادهای یبرا یحرارت  اتی از عمل یالزام تست ضربه ناش یمعرف •
 تست ضربه  تی معاف یمعرف •
 ک یدرواستاتیاز شکست ترد در تست ه یر ی جهت جلوگ راهکارهایی  حیتشر •
 در خصوص مبحث شکست ترد  API 571 استاندارد حیتشر •
 مواد  یرابطه تست فشار و شکست ترد و چقرمگ  حیتشر •
-API579 شکست ترد( استاندارد   دگاهیاز د زاتی تجه یاب ی)ارز 3پارت  یمعرف •

1/ASME FFS-1 
 ASME PCC-2 )تست فشار( استاندارد 501  لکی آرت 3- 2بند  یمعرف •
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 ازدهم ی فصل 
 ASME Sec8 Div1 ذکر شده در استاندارد یحرارت  اتیو عمل  زداییتنش الزام  4 یمعرف •
 ذکر شده در استاندارد یحرارت  اتیو عمل زداییتنش الزام  4مربوط به  بندهای یمعرف •

ASME Sec8 Div1 
 خورنده الی از س یناش  زداییتنش الزامات  یمعرف •
 خورنده  الی از س یناش  زداییتنش مربوط به الزامات   استانداردهای یمعرف •
بر    Alloy Steel و   Carbon Steel یاز ضخامت برا یناش  زداییتنش الزامات  حیتشر •

 UCS-56  اساس بند
 ASME B31P استاندارد مختصر یمعرف •
   P-1 الی متر یضخامت حاکم برا یبرا نگینحوه محاسبه زمان هولد یمعرف •
 دارد؟  زداییتنشبه  ازیبالاتر ن یاز چه ضخامت  P-1 الیمتر •
 UW-40 مفهوم ضخامت حاکم و الزامات آن مطابق با بند حیتشر •
 یار ی جوش ش یضخامت حاکم و الزامات آن برا •
 یر ی جوش تعم یضخامت حاکم و الزامات آن برا •
 جوش گوشه یضخامت حاکم و الزامات آن برا •
 ت ی ش وبیبه ت وبیاتصال ت یضخامت حاکم و الزامات آن برا •
 هانازل  یضخامت حاکم و الزامات آن برا •
 PWHT  گراف میمراحل ترس یمعرف •
 PWHT  گراف میدر خصوص ترس یمثال حیتشر •
 نگ یدر خصوص زمان هولد ینکات  یمعرف •
 ASME Sec.VIII Div1 استاندارد  UCS-56b بند یمعرف •
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 UCS-56.1 مطابق با جدول PWHT  زمان در شیمبحث کاهش دما و افزا ری تفس •
 PWHT زمان در شیدر خصوص مبحث کاهش دما و افزا یمثال حیتشر •
 ب یتخر هایمکانیزم  یبر رو  زداییتنش  ریتأث •
 رخ دهد زداییتنش در هنگام  تواندمی که  یب یتخر هایمکانیزم  یمعرف •
 که الزام تست ضربه وجود ندارد  ی حالت  یبرا زداییتنش حداکثر دفعات   یمعرف •
 که الزام تست ضربه وجود دارد ی حالت  یبرا زداییتنش حداکثر دفعات   یمعرف •
که الزام تست   ی حالت  یبرا زداییتنش حداکثر دفعات   نییتع ی برا هاییمثال  حیتشر •

 ضربه وجود دارد
 ASME Sec.VIII Div.1 استاندارد QW-253 جدول یمعرف •
 قانون هشتاد درصد  یمعرف •
 (زداییتنش از  یناش یکاهش چقرمگ) ASME STP-PT-033 استاندارد یمعرف •
 ASME Sec.VIII Div.1 استاندارد UCS-68 بند یمعرف •
 Alloy Steel و Carbon Steel  یبرا  یسم الیس زداییتنش الزامات  حیتشر •
  Alloy Steel و   Carbon Steel یبرا یسم الی س زداییتنش هایمعافیت  حیتشر •

 UCS-56.b مطابق با بند
 Alloy Steel و  Carbon Steel یبرا  نی پا یدما الیس زداییتنش الزامات  حیتشر •
  و Carbon Steel ی برا دهیشکل پس از   یحرارت  اتیو عمل  زداییتنش الزامات  حیتشر •

Alloy Steel (PFHT) 
   Hot Form  و Cold Form اتیعمل  فیتعر •
 ( Fiber Elongation) دهیشکل نحوه محاسبه کرنش   یمعرف •
 ( Fiber Elongation) دهیشکل از نحوه محاسبه کرنش  هاییمثال  حیتشر •
 ASME Sec.VIII Div.1 ( استانداردفشار تحت اجزاء   دهیشکل )  UCS-79 بند یمعرف •
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 دهیشکل پس از  یحرارت  ات ی در مورد عمل ژهینکات و حیتشر •
  نزنزنگ یفولادها ی برا دهیشکل پس از   یحرارت  اتیو عمل  زداییتنش الزامات  حیتشر •

(PFHT ) 
 ASME Sec.VIII Div.1 استاندارد UHA-44 بند یمعرف •
 ASME Sec.VIII Div.1 استاندارد UHA-44 جدول یمعرف •
 ( پوسته و لوله  یحرارت  هایمبدل )  API 660 استاندارد یمعرف •
 استاندارد UHA-32 مطابق با بند نزنزنگ  یفولادها زداییتنش الزامات  یمعرف •

ASME Sec.VIII Div.1 
 هم جنس ری غ الیدر دو متر زداییتنش  یبررس  •
 ال یدر دو متر زداییتنشدر هنگام   بی تخر زمی مکان هایآسیب کاهش  یبرا  راهکارهایی •

 هم جنس  ریغ
 API 571 هم جنس در استاندارد  ریغ یفلزات جوش  خوردگیترک مبحث  یمعرف •
 یان یم زداییتنش   حیتشر •
 ASME استاندارد UW-40  بر اساس بند زداییتنش  اتیعمل ی اجرا یچگونگ  حیتشر •

Sec.VIII Div.1 
 زداییتنش  کنواختی  ایجنرال  وهیش  یمعرف •
 زدایی تنش  Local وهیش  یمعرف •
 ASME Sec.VIII Div.1 استاندارد UW-40 بند یمعرف •
 (فشار تحت مخازن  هایجوش در  یطی مح زداییتنش الزامات ) WRC 452 یمعرف •
 زدایی تنش Spot وهیش  یمعرف •
 در استاندارد یحرارت  اتیعمل یانواع نواح  حیتشر •
 نازل PWHT  یبرا  توکارراهکار استفاده از وصله   حیتشر •
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 یهاط یمح در  یتنش یهای خوردگترک از  یر یشگیالزامات پ ) API 945 استاندارد یمعرف •
 ( نیآم

 زداییتنش  نیگزیجا هایروش   حیتشر •
  را ذکر کردند زداییتنش  ن ی گزیجا هایروش که   یاستانداردهای  یمعرف •
 ؟باشند یم یز یچه چ یبر مبنا  زداییتنش  نیگزیجا هایروش   یتمام •
 ( Controlled Preheat) یگرم کنترل  شی روش پ  حیتشر •
 ( CDW) یروش جوش رسوب کنترل  حیتشر •
 ( TBW) دیتمپر ب /دیهاف ب یکنترل یروش جوشکار   حیتشر •
 ی زدایتنش  نیگزیجا هایروش مثال در مورد کاربرد   کی  حیتشر •
 زداییتنش مهم در زمان  ارینکات بس حیتشر •
 زداییتنش  نیگزیجا هایروش در مورد  API 510 استاندارد 8مختصر فصل  یمعرف •
تمپر  /دیو روش هاف ب   یدر مورد الزامات سخت STP-PT-058 استانداردمختصر  یمعرف •

 د یب
 API 934J استانداردمختصر  یمعرف •
 (رات یی و تغ راتی تعم)NBBI استاندارد 3پارت  مختصر  یمعرف •
 API 582 استانداردمختصر  یمعرف •
 API 945 استانداردمختصر  یمعرف •
 متفاوت  استانداردهایبر اساس  یسنجی سختالزامات  •
 پرتابل  یسنجی سختروش  یمعرف •
 سنجی سختی الزامات  حیتشر •
 ی سخت رشی حد مجاز پذ  حیتشر •
 برداری بهره استانداردهایدر  یحد مجاز سخت  یمعرف •
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   سنجیسختی تعداد، نقاط و مواضع  زان،یم  حیتشر •
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 فصل دوازدهم
 Opening مربوط به یالزامات کل حیتشر •
 Opening یر یقرارگ تی موقع یمعرف •
 نازل  یهات یموقعاز انواع   یر ی ارائه تصاو •
 Hills Side نازل یر ی قرارگ  تی موقع زی آنال حیتشر •
 Shape Factor یمعرف •
   Shape Factor در مورد ASME Sec VIII Div.1 استاندارد  UG-37 نمودار یمعرف •
 یتی الزامات پد تقو یمعرف •
 در نازل یت یلزوم استفاده از پد تقو ینمونه از محاسبات برا کی  حیتشر •
 ی تیاز پد تقو ت ی معاف طیشرا  حیتشر •
 ی تیاز پد تقو تیمعاف  طیاستاندارد در خصوص شرا UG-36-C3 بند  حیتشر •
 ی تیاز پد تقو تیمعاف  طیاستاندارد در خصوص شرا UG-37-g بند  حیتشر •
 Air Vent Hole کاربرد یمعرف •
 ی تیاز پد تقو تیمعاف  طیاستاندارد در خصوص شرا UG-37-h بند  حیتشر •
 چند تکه باشد؟  تواندمی  یتیپد تقو ایآ •
 ی تیالزامات جنس پد تقو حیتشر •
 هانازل  یبرا  موردنیازحداقل ضخامت   حیتشر •
 نازل  کی  یبرا موردنیازحداقل ضخامت   نییدر مورد نحوه تع یمثال حیتشر •
 ی تیپد تقو یابعاد یهامحدودیت  حیتشر •
 ی تیپد تقو  الیالزامات متر حیتشر •
 Multiple Openings Reinforcement یالزامات استاندارد حیتشر •
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 UG-43 استاندارد س بر اسااتصال نازل و لوله به ظرف   هایروش  یمعرف •
 Stud الزامات اتصال از نوع یمعرف •
 Studded یهانازل  یمعرف •
 یارزوه الزامات اتصال از نوع   یمعرف •
 ایرزوه اتصال  تیو مز بیع  یمعرف •
اتصال نازل به   هایروش در خصوص   ASME Sec.8 استاندارد UG-43 بند  حیتشر •

 ظرف 
 الزامات اتصال از نوع اکسپند  یمعرف •
 ی کاربرد یهانازل انواع  یمعرف •
 Long Weld Nozzle یمعرف •
 Flat Barrel Nozzle یمعرف •
 Q-Lip Nozzle یمعرف •
 Contoured Barrel Nozzle یمعرف •
 Stub End Nozzle یمعرف •
 خاص اتصال نازل به ظروف  هایروش  یمعرف •
 Flued openings الزامات حیتشر •
 مبحث برخورد نازل به خط جوش  حیتشر •
 برخورد خط جوش با نازل طیاستاندارد در خصوص شرا  UW-14 بند  حیتشر •
 هانازل اتصالات در  هایجوش الزامات حداقل ضخامت   حیتشر •
  مطابق با یتیمعاف از پد تقو یهانازل  نیو همچن  هانازل  یابر یتیالزام پد تقو حیتشر •

UG-37 و  UG-39 و  UG-36  و UW-53 و UW-14 
 category D  یوگرافیاستاندارد در خصوص راد ری تفس •
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 الات ی س یبرا  یبازرس چهی استاندارد در خصوص مجوز حذف در ری تفس •
 اسکوب  دئویو وسیلهبه  یمبدل حرارت  کی هایتیوب  یدر خصوص بازرس یر ی ارائه تصاو •
 هاآنو الزامات مربوط به   Telltale hole مفهوم یمعرف •
 ی بازرس  چهیبه در  ازی موارد عدم ن یمعرف •
 ی بازرس  هایدریچهتعداد  یمعرف •
 ASME Sec8 استاندارد UG-46 بند  حیتشر •
 IPS G ME 150 بر اساس استاندارد یبازرس هایدریچهالزامات  حیتشر •
 زات یتجه  کردنخارج نیو همچن  یبازرس هایدریچه  ریارائه تصو •
 مثال کیبه کمک  هانازل جوش در  ی محاسبات حداقل گلوئ حیتشر •
 جوش در نازل  یمثال دوم در خصوص محاسبه حداقل گلوئ حیتشر •
 UW-16 subsection B مطابق با بند هانازل حداقل الزامات جوش مربوط به   حیتشر •
 کپارچهی  یتیپد تقو حیتشر •
 چند تکه  یتیپد تقو حیتشر •
 ی تیالزامات جوش پد تقو یمعرف •
 نفوذ ناقص  هایجوش  ایجوش گوشه و  وسیلهبهاتصال نک  طیشرا یمعرف •
 هانگ یتیفاتصالات  طیشرا یمعرف •
 هاجوش  زیسا  تی معاف نهی در زم UW-16-f-3 دبن یمعرف •
 UW-16-f-4 subsection B بند  حیتشر •
 UW-16-f-5 subsection B بند  حیتشر •
 هانازل جوش    یو خصوص یعموم  نیاز قوان تیدر خصوص معاف   UW-16-h بند یمعرف •
و جوش   ایرزوهاتصالات   بیدر خصوص ترک ASME استاندارد 203 کلیآرت  حیتشر •

 بند آب
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 Seal Weld یهامحدودیت  یمعرف •
 ست؟ یچ Seal Weld در اتصالات زهیعلت حذف پوشش گالوان •
 در نظر گرفته شود Seal Weld اتصالات یدر طراح  د یکه با یموارد حیتشر •
 Seal Weld نحوه اجرا حیتشر •
    Seal Weld  زمون و تستالزامات آ  یمعرف •
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 زدهمیصل سف
 UW-5 subsection B  مطابق با بند الیمرتبط به متر  اتیالزامات کل حیتشر •
  یجوشکار  ندیفرآ انتخابو   یجوشکار   یبرا یانتخاب مواد مصرف یراهنما  حیتشر •

 UW-6 subsection B مطابق با بند
 UW-8 subsection B  مطابق با بند یمرتبط به طراح  اتیالزامات کل حیتشر •
 UW-10 subsection B  مطابق با بند یحرارت ات یالزامات عمل  حیتشر •
 ی اتصالات جوش  یاستاندارد در خصوص طراح  UW-9 بند یمعرف •
 فشارتحت در مخازن  یطی فاصله خطوط جوش مح یمعرف •
 فشار تحت در مخازن  یفاصله خطوط جوش طول  یمعرف •
 ( یمتفاوت )الزامات لبه ساز   یمبحث اتصال دو فلز با ضخامت ها یمعرف •
 UW-13 subsection B  مطابق با بند یاتصالات جوش ی الزامات طراح حیتشر •
 است  تررگ بزکه ضخامت شل  ی به شل در حالت یارائه نمونه طرح اتصال کلگ •
 ی حرارت هایمبدل ت ی ش وبیطرح جوش گوشه ت  الزامات حیتشر •
 ت ی ش وپی به ت  وپیاستاندارد در خصوص الزامات اتصال ت  UW-20 بند یمعرف •
در ظروف   هافلنجاستاندارد در خصوص حداقل الزامات جوش  UW-21 بند یمعرف •

 فشار تحت 
  تیصلاح  تأیداستاندارد در خصوص آزمون مهارت جوشکار و  UW-29 بند یمعرف •

 اپراتورها 
 جوشکار   یمجاز برا یمبحث دما حیتشر •
 UW-29 مطابق با بند یجوشکار  یالزامات تست جوشکاران و اپراتورها  حیتشر •

subsection B 
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 و تست  یالزامات بازرس اتیدر خصوص کل UW-46 subsection B بند  حیتشر •
 یدستورالعمل جوشکار  یدر خصوص بررس UW-47 subsection B بند  حیتشر •
جوشکاران و   تی صلاح  تأید یدر خصوص بررس UW-48 subsection B بند  حیتشر •

 اپراتورها 
 زداییتنش ر خصوص الزامات  د UW-49 subsection B بند  حیتشر •
 NDE  پرسنل تیصلاح   تأیددر خصوص نحوه  UW-54 subsection B بند  حیتشر •
 Reports و  Marking در خصوص UW-60 subsection B بند  حیتشر •
 کاری برش الزامات در خصوص  حیتشر •
 کاری برش انتخاب روش مناسب  یمعرف •
 304PCC2 کلی گرم بر اساس آرت کاریبرش الزامات  حیتشر •
 ی قبل از جوشکار  یسطح یزکار ی الزامات تم حیتشر •
 ی قبل از جوشکار  یسطح یزکار یدر خصوص تم یر ی ارائه تصاو •
 ونیداس یدر خصوص مبحث اکس API 532 استاندارد  7بند  یمعرف •
 ونیداس یدر خصوص مبحث اکس PTS  دستورالعمل شرکت یمعرف •
 ی در خصوص مبحث جوشکار  AWS G2.3 استاندارد یمعرف •
 هاتلرانس مبحث  حیتشر •
 Under Cut  مفهوم یمعرف •
 Under Cut حد مجاز یمعرف •
 لت یالزامات جوش ف یمعرف •
 Spin-Holes در خصوص استاندارد UW-34 بند یمعرف •
 اجزاء صفحه سنگ یمعرف •
 مشخصات استاندارد صفحه سنگ  یمعرف •
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 ی مبحث انحراف از گرد حیتشر •
  یو کرو یمخروط ،ایاستوانه هایپوستهمجاز در  یانحراف از گرد زانی م یمعرف •

 ی داخل  فشارتحت 
  یو کرو یمخروط ،ایاستوانه هایپوستهمجاز در  یانحراف از گرد زانی م یمعرف •

 ی خارج  فشارتحت 
   شده دهیشکل  یهاکلگی در  یتلرانس ابعاد یمعرف •
 یانحراف از گرد زانی جهت کمتر شدن م  راهکارهایی یمعرف •
 مجاز  یهاتلرانس در خصوص  PD 5500 استاندارد L کسیاپند حیتشر •
 ی ظروف عمود یهامدلو  هاساپورت مربوط  یهاتلرانس  یمعرف •
 مجاز  یهاتلرانس خصوص   IPS-G-ME-150 استاندارد یمعرف •
 یهاتلرانس خصوص  Dennis Moss یآقا فشارتحت مخازن  یهندبوک طراح  یمعرف •

 مجاز 
 ی مجاز در اتصالات فلنج یهاتلرانس   حیتشر •
 استفاده از دو گسکت  تی ممنوع یمعرف •
 هافلنج  یسطوح  وبی ع  رشیحد پذ  حیتشر •
 Hard-faced Gaskets یمعرف •
 Soft-faced Gaskets یمعرف •
 Soft-faced  و  Hard-faced Gaskets  بر اساس وبیع رشیحد پذ یبررس  •

Gaskets 
 هافلنج  راتیمبحث تعم  حیتشر •
 فلنج پرتابل  ریدر خصوص دستگاه تعم لمیف  کی شینما •
 هافلنج  یبرا یتراشکف الزامات  یمعرف •
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 هافلنج  یاب یارز یهاوه یش  یمعرف •
 یجوشکار  وسیلهبه  هافلنج ری الزامات تعم حیتشر •
 ASME FFS-1 دو نوع کامپوننت بر اساس یمعرف •
 ( یفلنج بدون جوشکار  راتی روش کاهش ضخامت بدنه فلنج )روش تعم یمعرف •
 جوش   وبیع  ری در خصوص تعم UW-38 بند یمعرف •
 مجاز  یر ی تعداد دفعات جوش تعم  حیتشر •
 یر ی جوش تعم  PWHT زمان، دما و الزام  حیتشر •
 ( Peening) یش زن در خصوص الزامات جک  UW-39 بند یمعرف •
 تنش پسماند  یر یگاندازهروش  یمعرف •
 ی ارتعاش زداییتنش  یمعرف •
 Surface Weld Metal Buildup در خصوص UW-42 بند یمعرف •
  یمقدار مجاز لبه ساز  یمعرف •

 



 

 

www.namatek.com 
 

33 

 فصل چهاردهم
 ی وگرافیانواع الزامات راد یمعرف •
 ی وگرافیفول راد یمعرف •
 ای نقطه  ی وگرافیفول راد یمعرف •
 رندوم  ی وگرافیفول راد یمعرف •
 رندوم  اینقطه  ی وگرافیفول راد یمعرف •
 ی وگرافیمرتبط به راد ASME استاندارد بندهای یمعرف •
 ی وگرافیالزامات فول راد یمعرف •
 از ضخامت  یناش Full RT الزامات حیتشر •
 ر متی لیم 38  یالادر خصوص مخازن با ضخامت ب لمیف  کی شینما •
 ی وگرافیمفهوم ضخامت حاکم در مبحث راد  یمعرف •
 نزن زنگ فولادهای هایمتریال  یبرا Full RT  از ضخامت در یالزامات ناش  حیتشر •
 هاآن یکاربردهاهمراه با  نزنزنگ فولادهای انواع  یمعرف •
 کلد دار هایورق  یبرا Full RT  از ضخامت در یالزامات ناش  حیتشر •
   کلد دار هایورق در خصوص  لمیف  کی شینما •
 یقبل از اعمال جوش روکش  RT  طیشرا یمعرف •
 ی وگرافیدر خصوص الزام راد ASME استاندارد UCL-36 بند یمعرف •
 ی وگرافیدر خصوص الزام راد ASME استاندارد UHT-57 بند یمعرف •
 UHT یهانازل یبرا ی وگرافیادالزام ر یمعرف •
 UHT یهانازل  یبرا یوگرافیراد  تی معاف یمعرف •
 ی وگرافیدر خصوص الزام راد ASME استاندارد ULT-57 بند یمعرف •
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 ی وگرافیدر خصوص الزام راد ASME استاندارد UNF-57 بند یمعرف •
 ی سم  الیاز س یناش Full RT الزامات حیتشر •
 ی سم الی س یمعرف •
 ی سم الیاز س ی ناش هانازل  یوگرافیراد هایمعافیت  یمعرف •
 ی سم الیاز وجود س یناش  هانازل  یوگرافیمثال در خصوص الزام راد نی چند حیتشر •
 ی حرارت  یلرهای بومربوط به  Full RT الزامات حیتشر •
 UW--11-a5 دهی چی بند مهم و پ ل یتسه •
 UW--11-a5 مرتبط با بند ی وگرافیمثال در خصوص الزام راد کی یمعرف •
 Electroslag ندیفرآ  یمربوط به جوشکار  Full RT الزامات حیتشر •
در اتصالات   یوگرافیدر خصوص الزامات راد ASME استاندارد UW-51 بند  حیتشر •

 آن رشی و حد پذ  یجوش
 ی گروه یخط  وبیع رشیحد پذ یمعرف •
   UW-11  مطابق با ی وگراف یص الزامات راددر خصو  ینکات حیتشر •
 (Rounded Indications) مدور وبیع فیتعر •
 Aligned Indications فیتعر •
 4 کسی اپند 3-4بر اساس بند   رشی حدود پذ  حیتشر •
 ( Spot RT)یوگرافیالزامات اسپات راد یمعرف •
 ؟باشدمی  یوگراف یبه اسپات راد ازی ن ییهازمانچه  •
 ی وگرافیدر خصوص اسپات راد ینکات مهم حیتشر •
 آن یهارش یپذو حد  یوگراف یاسپات راد ییاجرا وهیش  حیتشر •
 ی وگرافیاسپات راد یزمان اجرا یمعرف •
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در   یوگرافیدر خصوص الزامات اسپات راد ASME استاندارد UW-52 بند  حیتشر •
 ی اتصالات جوش

 ی فوگرایاستثناها در خصوص الزامات اسپات راد حیتشر •
در اسپات   رشیحد پذ   یارهایمعدر خصوص  ASME استاندارد UW-52 بند  حیتشر •

 ی وگرافیراد
 NDT واژگان مربوط به یمعرف •
 Indication یمعرف •
 False Indication یمعرف •
 Nonrelevant Indication یمعرف •
 relevant Indication یمعرف •
 Imperfection یمعرف •
 Discontinuity یمعرف •
 Flaw یمعرف •
 Defect یمعرف •
 ASME استاندارد UW-11  بر اساس بند No Radiography الزامات حیتشر •
 Random Radiography  یمعرف •
 Spot Random Radiography یمعرف •
 ی وگراف یراد جایبه  کیاولتراسون ینیگزیالزامات جا  بادررابطه استاندارد  بندهای  حیتشر •
 RT  جایبه  PAUT  ینیگزیالزامات جا  بادررابطه استاندارد  بندهای  حیتشر •
 ASME شده کاربران از دهیپرس سؤالاتاز  یبرخ  یمعرف •
 زداییتنش و   یوگرافیراد  وتأخرتقدم مبحث  حیتشر •
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 فصل پانزدهم
 هاتست و  یدر خصوص بازرس subsection A  در UG-90 بند  حیتشر •
 subsection A  در UG-90  بند a  و تست مطابق با پاراگراف  یبازرس اتیکل  حیتشر •
 subsection A  در UG-90  بند b  گانه سازنده مطابق با پاراگراف 19 فیوظا  حیتشر •
 subsection A در UG-90  بند c گانه بازرس مطابق با پاراگراف  13 فیوظا  حیتشر •
 ؟شودمی هاسازنده از  تی بازرس منجر به سلب مسئول فیوظا ایآ •
 در خصوص مفهوم کلمه بازرس و الزامات آن  subsection A  در UG-91 بند  حیتشر •
بازرس   یبرا دیکه با ییهای دسترسدر خصوص  subsection A  در UG-92 بند  حیتشر •

 فراهم شود
 ال یمتر یدر خصوص بازرس subsection A  در UG-93 بند  حیتشر •
 UG-93  بند d ساخت مطابق با پاراگراف نیح  الیمتر یبازرس  حیتشر •
 الیمتر نگیدر خصوص مارک subsection A  در UG-94 بند یمعرف •
 قطعات  یابعاد یدر خصوص بررس subsection A  در UG-96 بند  حیتشر •
 ساخت  نیح  یدر خصوص بازرس subsection A  در UG-97 بند  حیتشر •
   تی فیکنترل ک ستمیدر خصوص س Mandatory Appendix 10 یمعرف •
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 فصل شانزدهم
 فشار تحت ظروف  یبرا Marking الزامات حیتشر •
 ASME Code Symbol Stamps انواع یمعرف •
 ASME Sec XIII-2021 استاندارد یمعرف •
 ؟ باشدمی به چه علت  Marking سال ساخت در مبحث تیاهم •
 فشار تحت ظروف  یبرا Marking الزامات ساخت  حیتشر •
 خاص  یهاسی سرودر خصوص  Marking الزامات حیتشر •
 RT-1 هایجوش مفهوم   یمعرف •
 RT-2 هایجوش مفهوم   یمعرف •
 RT-3 هایجوش مفهوم   یمعرف •
 RT-4 هایجوش مفهوم   یمعرف •
 زداییتنش در خصوص  Marking الزامات حیتشر •
 ی جداشدندر خصوص اجزاء   Marking الزامات حیتشر •
 نگ یمارک هایروش در خصوص   استانداردالزامات  حیتشر •
 Stamping الزامات روش یمعرف •
 Stamping الگو کی شمات یمعرف •
 nameplates الزامات حیتشر •
 یداخل  یم یپتروش  عیاز صنا یکی از  یمونه گزارش بازرس ن کی  حیتشر •
 هم جنس ری فلزات غ خوردگیترک  لی دل یمعرف •
هم   ریغ الیمتر  یانتخاب الکترود برا نهیدر زم API 582 استاندارد 6.2.2بند  یمعرف •

 جنس 
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 فصل هفدهم 
 تست فشار  وهیدو ش  یمعرف •
 مراجع مربوط به تست فشار  یمعرف •
 اهداف تست فشار  حیتشر •
 تنش در تست فشار  یآزادساز  حیتشر •
 یتست فشار موضع  حیتشر •
 Tightness Test الزامات حیتشر •
 Leak Test الزامات حیتشر •
 با تست فشار  یبازرس  ین یگزیعدم جا  حیتشر •
 تست فشار  هایمعافیت  حیتشر •
 باشد؟  رسانب یآس تواندمی تست فشار  ایآ •
 کی درواستات یعدم انجام تست ه لیدلا یمعرف •
 ؟میکنی ماستفاده  کیوماتیاز تست ن  یچه زمان •
 ک یوماتیانجام تست ن لیدلا یمعرف •
 ک ی درواستاتی نحوه محاسبه حداقل فشار تست ه یمعرف •
 ک یوماتینحوه محاسبه حداقل فشار تست ن  یمعرف •
 Unknow  حالت ینحوه محاسبه فشار تست برا یمعرف •
 حداکثر فشار تست  یمعرف •
 فشار در تست فشار   شیافزا لیدلا حیتشر •
 مثال در مورد نحوه محاسبه حداقل و حداکثر فشار تست  حیتشر •
 حداکثر فشار تست  یهامحدودیت  یمعرف •
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 ASME Section VIII-Div I ( استانداردک ی درواستاتی)تست ه UG-99 بند  حیتشر •
 مثال در خصوص تست فشار  حیتشر •
 ASME Sec II-D بر اساس هابولت در  ینشت ریمقاد ردنآودستبه نحوه  یمعرف •
 فشار تست  شیاز افزا یر یموقت جهت جلوگ نانیاطم ری الزامات ش یمعرف •
 API510 در تست فشار مطابق با نانیاطم  ریالزام ش  حیتشر •
 Test Gag یعرفم •
 Test Gag کاربرد یمعرف •
 Balanced bellows  از نوع نانی اطم ریدر خصوص اجزاء ش  لمیف  کی شینما •
 Balanced از نوع  نانیاطم  ری در خصوص اسمبل کردن اجزاء ش لمیف  کی شینما •

bellows 
 زمان تست فشار  یالزامات حداقل  حیتشر •
 ک ی درواستاتیتست ه الیالزامات س حیتشر •
  -ه ی)فلز پا یتیآستن نزنزنگ فولادهای یبرا کی درواستاتیتست ه الیالزامات س حیتشر •

 لد(ک
 کی ونیت  یپل  دیاز اس یناش خوردگیترک  یمعرف •
 ک یون یت یپل  دیاز اس یناش  خوردگیترک الزامات  حیتشر •
 ار در تست فش نزنزنگ فولادهای  یتنش  خوردگیترک در مورد  لمیف  کی شینما •
 اژ یو کم آل  یکربن فولادهای یبرا کی درواستاتیتست ه الیالزامات س حیتشر •
 کش یباکتر و  یزمان ماند آب در تست فشار و الزام استفاده از بازدارنده خوردگ یمعرف •
 ک یدرواستات یتست ه ی آب برا ریغ الیالزامات استفاده از س یمعرف •
 ک ی درواستاتی سطح فلز در تست ه  یالزامات دما حیتشر •
 ک یدرواستاتیشکست ترد در تست ه ری ارائه تصاو •
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 CLSCC بیشرح آس  •
 CLSCC بیمواد مستعد آس •
 CLSCC بیمهم در رخ داد آس فاکتورهای یمعرف •
 CLSCC بی از آس یر ی ارائه تصاو •
 و باز بودن ونت  الیس هیالزام مربوط به تخل یمعرف •
 فشار تحت و ظروف  نگی پیپا زمانهمالزامات تست   یمعرف •
 فشار تحت و ظروف   نگی پیپا زمانهمالزام تست  سه مثال در خصوص حیتشر •
 پس از تست فشار  هاگسکت  ضیالزامات مربوط به تعو یمعرف •
 الزامات مربوط به رنگ و پوشش در تست فشار  یمعرف •
 ی در خصوص تست نشت  یالزامات یمعرف •
 )با کلد(  یسم الیزامات مربوط به رنگ و پوشش در تست فشار در ظروف س ال یمعرف •
 گر یکدیدو ظرف متصل به  یالزامات تست فشار برا حیتشر •
 گر یکدی دو ظرف متصل به  یدر خصوص تست فشار برا  لمیک ف ی شینما •
 کی ومات یالزامات فشار تست در تست ن  یمعرف •
 ک یوماتیسطح فلز در تست ن  یالزامات دما یمعرف •
 ک ی وماتیقبل تست ن  NDT  الزامات یمعرف •
 ک ی وماتیمقدمات تست ن یمعرف •
 مدارک  یبررس  یمعرف •
 ک یوماتیشده در تست ن رهی ذخ یمحاسبات انرژ  حیتشر •
 ک یوماتیشده در تست ن رهیذخ یاکسل در خصوص محاسبات انرژ  لی فا یمعرف •
 ک ی وماتیر تست ن شده د رهی ذخ یحداکثر انرژ   حیتشر •
 ک ی وماتیدر زمان تست ن منیمحاسبات فاصله ا یمعرف •
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 ک یوماتی در زمان تست ن رسانب یآسمحاسبات شعاع پرتاب ترکش  یمعرف •
 کی ومات یو مراحل تست ن  ییروش اجرا یمعرف •
 ک یوماتیمرحله اول تست ن حیتشر •
 ک یوماتیمرحله دوم تست ن حیتشر •
 ک یوماتیمرحله سوم تست ن حیتشر •
 ک ی وماتینمودار مراحل تست ن حیتشر •
 ک ی وماتیمرحله چهارم تست ن حیتشر •
 ک ی وماتیمرحله پنجم تست ن حیتشر •
 ک یوماتیبعد از تست ن یر ی تأخ یالزامات آچارکش  حیتشر •
 ک ی وماتیتست ن الی الزامات س یمعرف •
 ISO 8573-1 مطابق استاندارد  کیوماتیتست ن  الیس یمهم برا پارامترهای یمعرف •
 API استاندارددر   ژنیاز اکس یغن یگازهااحتراق و اشتعال  بی تخر  زمیبر مکان  یمرور  •

571 
در   ژنیاز اکس  یغن  یگازهااحتراق و اشتعال  بیتخر زمیمهم در مکان فاکتورهای یمعرف •

   API 571 استاندارد
   فشار در تست فشار جیالزامات گ حیتشر •
   فشارسنج در تست فشار جیمحدوده مجاز گ یمعرف •
 Tightness Test الزامات حیتشر •
 Tightness Test دستورالعمل حیتشر •
 Tightness Test نمودار یمعرف •
 در تست فشار  Hot Bolting الزامات حیتشر •
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 فصل هجدهم
 ( Temper Embrittlement) تمپر یترد بیآس  حیتشر •
 تمپر  یدر برابر ترد هامتریال رفتار  یمعرف •
 تمپر  یترد بیمستعد آس هایمتریال یمعرف •
 مپر به زبان سادهت  یترد زمی مکان یمعرف •
 تمپر  یدر خصوص ترد یدینکات کل یمعرف •
 ر یناپذبازگشت و  ریپذبازگشت  یترد  حیتشر •
  تمپر اثر دارند؟ یترد بیدر آس یمهم فاکتورهایچه  •
 تمپر  یترد  بیآس  ریتأثتحت  زاتی و تجه  واحدها یمعرف •
 تمپر  یترد  بیآس یشناسشکل ظاهر و  یمعرف •
 تمپر  یو کاهش اثر ترد یر یشگیجهت پ یالزامات  حیتشر •
 ( Creep & Stress Rupture) یتنش یختگیخزش و گس بیآس  حیتشر •
 مختلف استانداردهایخزش در  میرژ تأثیر یبررس  •
 خزش  میرژ ش یدایمراحل پ  یمعرف •
 میخزش در کاهش استحکام تسل میاثر رژ یمعرف •
 خزش  میدر رژ رگذاری تأث فاکتورهای یمعرف •
 و کاهش اثر خزش  یر ی شگیراهکار پ یمعرف •
 ( Mechanical Fatigue) یک یمکان  ی خستگ  بیآس  حیتشر •
 ی انواع خستگ یمعرف •
 High cycle هایخستگی  یمعرف •
 Low cycle هایخستگی  یمعرف •
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 ی در برابر خستگ هامتریال رفتار  یمعرف •
 مختلف هامتریال یحد خستگ آوردندستبه منبع  یمعرف •
 ؟ باشدمی  مؤثر الیمتر یخستگ ی به رو پارامترهایچه  •
 ی خستگ  بیآس یشناسشکل ظاهر و  یمعرف •
 ی خستگ بیدر خصوص آس لمیف  کی شینما •
 ی حد خستگ کنندهل یتحل  پارامترهای یمعرف •
 ی خستگ ی خوردگ  بیآس  حیتشر •
 یخستگ یخوردگ  بیدر خصوص آس یر ی ارائه تصاو •
 ی خستگ ی مهم در خوردگ پارامترهای یمعرف •
 یخستگ  یخوردگ  بیآس یشناسشکل ظاهر و  یمعرف •
 ( DMWC) شده یهم جنس جوشکار  ری فلزات غ خوردگیترک  بیآس  حیتشر •
 شده  یهم جنس جوشکار  ریفلزات غ خوردگیترک  بیدر خصوص آس یر ی ارائه تصاو •
 شده یهم جنس جوشکار  ریفلزات غ خوردگیترک مهم در  هایپارامتر یمعرف •
 نمودار شلفر  بهباتوجههم جنس   ری فلزات غ یجوشکار  یمعرف •
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 فصل نوزدهم 
 لرها یو بو   یحرارت هایمبدلدر  ت یش  وبیبه ت وبیالزامات اتصال ت  یبررس  •
 لرها یو بو یحرارت  هایمبدل در  تیش   وبیبه ت وبیاتصال ت یهارفرنس  یمعرف •
 ت ی ش  وبیبه ت وبیانواع طرح اتصال ت یمعرف •
 tube expanding اتیعمل  یدر خصوص اجرا لمیه فارائ •
 Expanded & beaded اتیعمل  یدر خصوص اجرا لمیارائه ف •
 ت ی ش وبیبه ت وبیانتخاب طرح اتصال ت  معیارهای یمعرف •
 API 660 بر اساس  تیش وبیبه ت  وبیانتخاب اتصال ت معیارهای حیتشر •
 EEMUA 143 بر اساس  تی ش وبیبه ت  وبیانتخاب طرح اتصال ت معیارهای حیتشر •
 UW-20 بر اساس تی ش  وبیبه ت وبیالزامات اتصال ت حیتشر •
 Shear Load Test یمعرف •
 ت یش وب یبه ت  وبیدر اتصال ت بندآب جوش  فیتعر •
 نگاه  کیدر  یجوش استحکام کامل و استحکام جزئ  یبررس  •
 الزامات جوش استحکام کامل  یمعرف •
 کلد یدارا ت یش  وبیبه ت وبیالزامات اتصال ت  یمعرف •
  وبیبه ت وبیدر خصوص اتصال ت ASME Sec.VIII استاندارد A  نهیالزامات زم حیتشر •

   تیش
 A.2 گریمطابق ف تی ش وبیبه ت وبیطرح اتصال ت  یمعرف •
 Shear Load Test  در خصوص ASME Sec.VIII الزامات استاندارد حیتشر •
 آن  یرامونیپ  یحات ی و ارائه توض Shear Load Test در خصوص یلمیف  شینما •
 اکسپند  اتیعمل  تی در خصوص دستورالعمل و صلاح  HH  نهیالزامات زم حیتشر •
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 وبی در دستورالعمل اکسپند ت ری انواع متغ یمعرف •
 اکسپند  هایروش  یتمام  یمشترک برا یضرور  متغیرهای حیتشر •
 Roller Expanding یبرا یضرور  متغیرهای یمعرف •
 Roller Expanding اتیدر عمل  مورداستفادهابزارآلات  یمعرف •
و    Roller Expanding  اتی در عمل مورداستفادهدر خصوص ابزارآلات  یلمیف  شینما •

 آن  یرامونی پ  یحاتیتوض ارائه
 ی و برق یک یدرولیاکسپندر ه  نیانتخاب ب معیارهای یمعرف •
 اکسپند  اتیسرعت و گشتاور در زمان عمل نیرابطه ب  یمعرف •
 Roller Expanding یبرا  یرضرور یغ متغیرهای یمعرف •
 ( TEPS)  وبینمونه دستورالعمل اکسپند ت  کی یمعرف •
 ( TEPQR) دستورالعمل اکسپند  هید یتأنمونه  کی یمعرف •
 ASME Sec IX استاندارد بهباتوجه تی ش وبیبه ت وبیاتصال ت حیتشر •
  استاندارد بهباتوجه تی ش وبیبه ت وبیت  یدستورالعمل جوشکار  متغیرهای یمعرف •

ASME Sec IX 
 ASME مطابق با استاندارد تی ش وبیبه ت  وبیدر اتصال ت موردنیاز هایآزمون  یمعرف •

Sec IX 
  مطابق با استاندارد  تی ش  وبیبه ت وبیدر اتصال ت یمهارت جوشکار  هایآزمون  یمعرف •

ASME Sec IX 
 یحرارت  هایمبدل محاسبات اکسپند در  یمعرف •
 باشد؟ فردمنحصربه  صورتبه  دیبا وبیهر ت  یچرا محاسبات اکسپند برا •
 م؟یاوری ب به دسترا از کجا  هاوبی ت یک یمشخصات مکان  •
 پندنحوه انجام محاسبات اکس گامبهگام  حیتشر •
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 اکسپند  نهیدر زم API 660 نکات مهم در استاندارد یمعرف •
نرخ   ،یبر اساس نرخ رشد قطر داخل  یمحاسبه درصد اکسپند واقع گریروش د یمعرف •

 ی فشار تماس  زانیکاهش ضخامت و م 
 و فشار تماس پسماند در اتصال  وبینرخ کاهش ضخامت ت یمعرف •
 یندیفرآ طیو شرا الیساس مترمناسب اکسپند بر ا  الیانتخاب متر یمعرف •
 اکسپند   اتی متداول در عمل وبیع  یمعرف •
 رول کردن کمتر از حد  بیع  یمعرف •
 از حد  شیرول کردن ب بیع  یمعرف •
 شدن یضی ب بیع  یمعرف •
 ی کی مکان هایآسیب  بیع  یمعرف •
 وبیت یهاسوراخ نامناسب  یساز آماده  بیع  یمعرف •
 ی انبساط حرارت ب یاختلاف ضرا یمعرف •
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 ستمیفصل ب
  یبر رو MAWP جایبه  یکردن فشار طراح دیاستاندارد در مورد ق ری تفس یمعرف •

Nameplate 
 UG-84.2 و جدول  UG-84  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UG-46(f-3)  و جدول UG-25(a)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UCS-56  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UW-12(c)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UCS-79  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 استاندارد  یاستاندارد در مورد بند حوزه کاربر  ری تفس یمعرف •
 UCS-66  تاندارد در مورد بنداس ری تفس یمعرف •
 یجوشکار  یبرا مورداستفاده الیاستاندارد در مورد متر ری تفس یمعرف •
 UW-35  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 ی وگرافیراد  الی و پارش  UW-12 و UW-11  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 شده دهیشکل  یهاکلگی  یبرا یوگرافیاستاندارد در مورد انجام راد ری تفس یمعرف •
 UG-80(a)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UW-52  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UW-16  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Retention of Radiographs تی با محور  UW-51 استاندارد در مورد ری تفس یمعرف •
 UG-27  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UW-2(a)  و UW-11(a-4)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UG-116  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
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 UW-2  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 زداییتنش و   یوگرافیراد  وتأخرتقدم استاندارد در مورد بند  ری تفس یمعرف •
 ی وگرافیاسپات راد اتیاجرا عمل نهیدر زم UW-2  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Nameplate Stamping  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 U-1(e)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Inspection Openings تیبا محور  UG-46  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Nameplate  تی با محور UG-119(a)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 1 پیتا هایجوش استاندارد در مورد بند   ری تفس یمعرف •
 UW-52(b)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 جوش   بندیدسته تی با محور UW-3  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 U-2(g) و  UG-36  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 U-1(c3) و  U-1(i)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 نگ یالزامات مارک تی با محور UG-119  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 نان یاطم ی رهایش  تی با محور UG-125  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 PP  کسی اپند یمعرف •
 ال یمتر تی با محور UG-8  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 زداییتنش  تی با محور UCS-56  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 زدایی تنش تی با محور  UCS-56-d-4  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 هانازل حداقل ضخامت    تیبا محور  UG-45  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
الزامات تقاطع   تیبا محور  UG-36-c-3 و UW-14  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 با خطوط جوش  هانازل 
 گپ  زانیم ت ی با محور  UW-51 و UW-33  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
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 ک یدرواستاتیتست ه یبرا Flat Head  ینازل بر رو جادیدر خصوص ا ری تفس یمعرف •
 تنش مجاز  زانیم  تیبا محور  UG-23  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 تلرانس   تیبا محور  UG-80  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 استاندارد یحوزه کاربر  تی با محور  U-1  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
پس از   یالزامات جوشکار  تی با محور UG-99(a)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 ک یدرواستات یتست ه
  J.E تی با محور  UW-12 و جدول UG-101  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 Type 2 هایجوش 
 هاورق در  وبیدر خصوص ع ری تفس یفمعر •
  شیکاهش دما و افزا تی با محور  UCS-56.1  استاندارد در مورد جدول ری تفس یمعرف •

 زدایی تنش زمان 
اتصال دو ظرف به   تی استاندارد در مورد اسکوپ استاندارد با محور ری تفس یمعرف •

 گر یکدی
 ی بازرس  چهیمنهول و در جادی ا تیبا محور  UG-46  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Run off tab تی با محور  UG-84-i-1  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 کلد یورق دارا زداییتنش  تی با محور UCL-34  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 زداییتنش  ین یگزیعدم جا تی با محور UCL-56(f)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 کل ین هیبا الکترود پا
  عی صنا یبرا یجوشکار  یهایی راهنماالزامات و  نهیدر زم API 582 استاندارد یمعرف •

 نفت و گاز  ،ییای میش
از پد   هانازل   تیمعاف تی با محور  UCL-36-c-3-a  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 ی تیتقو
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  یپدها یبرا TTH داشتن  تیبا محور UW-15(c)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 هانازل از  ریغ

 Joint زانی م تی با محور UW-12 و UG-116  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
Efficiency 

 Tack عمق برداشتن  تیبا محور UW-31(c)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
Weld  ها 

الزامات نوسان در فشار و   تیبا محور  UG-21  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 ی طراح یدما

 ASME B31.3 نوسان دما و فشار ذکر شده در حیتشر •
  نی انگیضخامت م   تی با محور  UG-29 و  UG-28  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 ی در محاسبات فشار خارج
 C.A رنگ و پوشش و حذف  تیبا محور  UG-25  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
تنش مجاز در    زانیم  تیبا محور UW-18(d)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 گوشه هایجوش 
 یبرا Spot تست تی با محور UCL-35-c-3  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 کلد یدارا هایورق 
  یدر کلگ Joint Efficiencyتی با محور UW-13.2  رد در مورد بنداستاندا ری تفس یمعرف •

 تخت 
  وبیاتصال ت یوگرافیراد  تیبا محور UW-2(C)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 یسم الیبه پوسته در س  تیش
 کونچ تمپر  هایمتریال کاربرد  تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
 و فلز جوش  هیتفاوت درصد استحکام فلز پا تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
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 Mill  تیبا محور UG-32(a) و UG-16(c)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
forming  و Mill tolerance 

در   ریتفاس  ترینمهم از  یکیکه  UW-11(a)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Joint Efficiency خصوص

 هانازل   تیبا محور  UG-45  استاندارد در مورد بند ری تفس یفمعر •
  دهیشکل  یحرارت  اتیفولادها بعد از عمل  زساختاری ر نهیاستاندارد در زم ری تفس یمعرف •

 دما بالا 
 Hot & Cold Forming  در خصوص BS 1113:1999 استاندارد 4.2.2.2بند  یمعرف •
  گریو ف  UG-41  و  UW-18 و  UW-16 و UW-15  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

UA-48 ها نازلجوش  تی با محور 
  گریو ف  UG-41  و  UW-18 و  UW-16 و UW-15  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

UA-48 وش فلنجج  تی با محور Slip On 
   Slip On الزامات جوش فلنج نهیدر زم ASME b31.3 استاندارد 308.2.1بند  یمعرف •
 ی تیپد تقواتصال  تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
 فشار تحت عمر ظروف   تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
  رابطه تی با محور UW-11 و UW-3 و  UW-2  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

Joint Efficiency  هاکلگیدر محاسبات ضخامت 
زمان    تیبا محور  UW-52(d)  و UW-52-d-2-b  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 Spot RT  انجام
 ک یستات دروایزمان تست ه  تیبا محور  UG-99  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 تست ضربه  یدما تی با محور  UG-84-b-2  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 استاندارد  یاعتبارسنج و  خی تار تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
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 Name  در یلیاطلاعات تکم  تی با محور UG-119  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
Plate 

  یتینصب پد تقو  تی با محور  UG-40 و  UG-37  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 هیچندلا

 یحوزه کاربرد  تیبا محور U-1(c)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
قبل   یتست فشار مقدمات  تیبا محور UW-40(d)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 زدایی تنش از 
اعمال پوشش قبل از   مجوز تیبا محور  UG-99  بند استاندارد در مورد ری تفس یمعرف •

 ک یدرواستات یتست ه
 J.E با C.A  حذف  تیبا محور UW-12(c)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 در زمان ساخت  یجوشکار  پارامترهای شیپا تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
  وبیت  دیمجوز خر تیبا محور UG-8 و UW-29  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 ی منبع خارج کیدار از  نیف
  یوگرافیالزام راد تی با محور UW-11-a-5  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 Cat D هایجوش 
  MAWP  در نانیاطم ر یش  یمی تلرانس تنظ  درنظرگرفتناستاندارد در مورد  ری تفس یمعرف •

 UG-98, UG-125(c), UG-126(d), UG-134(e) یبندها  تیوربا مح
 lamination  و تست یکلگ یبرا  الیاستاندارد در مورد الزام متر ری تفس یمعرف •
 SA-20/SA-20M  استاندارد یمعرف •
 API 579 استاندارد یمعرف •
در ظروف با ضخامت   زداییتنش  یدهای و نبا  دهایاستاندارد در مورد با ری تفس یمعرف •

 UW-40(e), UCS-56(d) یبندها  تی با محور ریمتغ
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و   کسانی یحرارت   عملیاتبا   الیدو متر زداییتنش  یدهای و نبا دهایبر با یمرور  •
 متفاوت  یضخامت ها

 ال یالزامات تست ضربه در کد، بر استاندارد متر تی اولواستاندارد در مورد  ری تفس یمعرف •
 UW-11(a)-2 یبندها  تیبا محور یوگرافیدر مورد الزامات راد استاندارد ری تفس یمعرف •
 UG-12(b) یبندها تی با محور Stud Bolt استاندارد در مورد الزامات ری تفس یمعرف •
در   ینچ یا یجابه کیمتر هایرزوه استاندارد در مورد مجوز استفاده از  ری تفس یمعرف •

 فشارتحت ظروف  
 ک یو متر ینچیا هایرزوه بر   یمرور  •
  بند تی با محور یت یمعاف از پد تقو یهانازلاستاندارد در مورد الزامات  ری تفس یمعرف •

UG-36-c-3 
 UW-52(b)-1  بند  تیبا محور یوگرافیاستاندارد در مورد اسپات راد ری تفس یمعرف •
پد  تلرانس نازل در محاسبات  لیم کاربردنبهاستاندارد در مورد عدم   ری تفس یمعرف •

 UG-37 بند   تی با محور یتیتقو
 ,UCS-56 یبندها ت ی با محور  یحرارت  اتی استاندارد در مورد الزامات عمل  ری تفس یمعرف •

UCS-57 & Appendix 2 
با    ریبا ضخامت متغ   وارهید یبر رو یتیپد تقواستاندارد در مورد الزامات  ری تفس یمعرف •

 UG-40  بند تی محور
 UCS-79(b)  بند  تیبا محور Cold Blow استاندارد در مورد روش ری تفس یمعرف •
  تیکِلَد با محور یدارا هایورق  یحرارت اتیاستاندارد در مورد عمل  ری تفس یمعرف •

 UCS-56, UCL-34 یبندها
 UG-116(i) بند تی با محور نگیاستاندارد در مورد الزامات مارک  ری تفس یمعرف •
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-UW  بند تی از خطوط جوش با محور یر ی رد اِنشعاب گاستاندارد در مو ری تفس یمعرف •
14(b) 

 UW-14(b)  بند تی با محور Nameplate استاندارد در مورد ری تفس یمعرف •
 UW-14(b)  بند تی با محور Nameplate استاندارد در مورد ری تفس یمعرف •
 UW-40(a)-5  بند تی با محور Local PWHT استاندارد در مورد ری تفس یمعرف •
 & ASME Sec.VIII Div I تنش در  یطراح یارهایاستاندارد در مورد مع ری تفس یمعرف •

II 
-UCL بند  تیکِلَد ها با محور زداییتنشاستاندارد در مورد الزامات  ری تفس یمعرف •

34(a) 
 UW-15(c) بند  تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
 UW-51(b) بند  تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
 UG-100(a) بند تی با محور کیومات یاستاندارد در مورد تست ن ری تفس یمعرف •
با    یسم الاتیدر س ت ی ش  وبیبه ت وبیاستاندارد در مورد الزامات اتصال ت ری تفس یمعرف •

 UW-2, UW-3 & Appendix A  بند تی محور
 UCS-79(d) بند  تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
 SA-105 الیاستاندارد در مورد کاربرد متر ری تفس یمعرف •
 UW-40, U-2(a)  بند تی با محور PWHT  استاندارد در مورد الزامات ریتفس   حیتشر •
ورق با جوش   ایو ه ورق کلد ک یزمان  یاستاندارد در مورد گرده جوش برا ریتفس   حیتشر •

 UW-35(c)  بند تی با محور  میدار یروکش
  بند  تیبا محور یکار ن یماشو  یوگرافیراد وتأخرتقدم استاندارد در مورد  ریتفس   حیتشر •

UW-35(c) 
 UW-11(a)-1, 4, & 5 بند  تیاستاندارد با محور ریتفس   حیتشر •
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 UW-42(a) بند  تیاستاندارد با محور ریتفس   حیتشر •
  بند تی با محور یط ی مح هایجوش  نیفاصله ب زانیاستاندارد در مورد م ریتفس   حیتشر •

UW-9(d) 
 ASME Sec.VIII Div.I استاندارد UW-9(d) بر بند یمرور  •
با   هاکلگی  یبرا دهی شکل در زمان  % Fe استاندارد در مورد محاسبات ریتفس   حیتشر •

 UCS-79(d)  بند تی محور
 UW-31(c) بند  تیبا محور Tack Welder استاندارد در مورد ریتفس   حیتشر •
شعاع پوسته در محاسبات ضخامت با    درنظرگرفتناستاندارد در مورد  ریتفس   حیتشر •

 UG-27  بند تی محور
  و Carbon Steel هایمتریال یبرا PFHT  استاندارد در مورد الزامات ریتفس   حیتشر •

Alloy Steel  بند تی با محور  UCS-79(d) 
 Flat Head  یبرا  UG-34 استاندارد در مورد الزامات محاسبات ریتفس   حیتشر •
  تیبا محور یوگرافیرادو   نگیفرم  اتیعمل وتأخرتقدم استاندارد در مورد  ریتفس   حیتشر •

 UG-79, UW-11, UCS-57, and UCS-85 یبندها
 UG-32 بند  تیبا محور هاکلگی استاندارد در مورد محاسبات ضخامت  ریتفس   حیتشر •
 هاکلگی بر نحوه محاسبات ضخامت  یمرور  •
  کی درواستاتیکه بعد از تست ه ین یاستاندارد در مورد الزامات جوش تزئ ریتفس   حیتشر •

 UW-35 بند تی زده شده با محور
  استاندارد تی با محور  PWHT و DMW استاندارد در مورد الزامات ریتفس   حیتشر •

ASME Sec.VIII Div 1 and 2 
 ی ت یپد تقو تی معاف  تیبا محور UG-36-c-3  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
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  تی با محور UG-40(b) و UG-40(a) و  UG-37  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 ی تیپد تقو

  تیبا محور UW-42-d-2 و  UW-11-a-5-b  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 ی الزامات لبه ساز 

 ی تراز همالزامات  تیبا محور UW-33  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
حداقل ضخامت   ت یبا محور Appendix 2, 2-1(b) استاندارد در مورد ری تفس یمعرف •

 مربوط به هاب فلنج 
 ولو   کیالزامات نصب  تی با محور UG-135(d)  د در مورد بنداستاندار  ری تفس یمعرف •
 ند یدر فرآ یآشفتگ طیشرا تی با محور UG-22(i)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Blind Flange  تیبا محور UG-34-c-l  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 تست ضربه  ت ی با محور UHA-51-a-4-a-3  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
  تی با محور UCS-66(a) و  UG-99 و  UG-20  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 ی در زمان طراح کیدرواستاتیندادن الزامات تست ه ایقراردادن  مدنظر
  تی ا محورب UCS-66(a) و  UG-99 و  UG-20  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 یحوزه کاربر 
 Spiral هایجوش  تی با محور UW-3(a)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Spiral لوله ری ارائه تصاو •
از   زدهرونیب هایرزوه تعداد   تیبا محور  UG-12  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 بولت 
 Code Case 2506-1 تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
تست   ت یمعاف  تیبا محور UCS-66 Note (c)  استاندارد در مورد نمودار ری تفس یعرفم •

 ال یمتر یضربه و انتخاب کرو مناسب برا
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 ی طراح یالزامات دما تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
  یکلی س یبارها تی با محور U-2(g)  و UG-22   استاندارد در مورد نمودار ری تفس یمعرف •

 ی خستگ یو بارها
 UW-31(b) and (c) بند  تیاستاندارد با محور ری تفس یمعرف •
 Blind  ضخامت  تی با محور  UG-39 و  UG-34  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

Flange 
 UG-99-a-1 و UW-33(a)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 UW-12 و جدول UW-9(d)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
الزامات اسپات    تی با محور  UG-82 و UW-52  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 ی وگرافیراد
 تاپ یف اتی استاندارد در مورد الزامات عمل  ری تفس یمعرف •
 Spin hole  تیبا محور UW-34  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
در زمان  نگیتینرخ ه تی با محور UCS-d-2  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 ی حرارت  یها اتیعمل
الزامات   تیبا محور UW-16.1-g  گریو ف UW-9-c  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 هانازل اتصالات 
  joint efficiency الزامات  تی با محور UW-12  استاندارد در مورد جدول ری تفس یمعرف •

 وجود ندارد  یبه حد کاف   یبازرس یبرا  یکه دسترس یدر زمان 
 ی طراح یالزامات دما ت یبا محور UG-20-d  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
و   زداییتنش  اتی عمل تی با محور UG-116-f-1  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 نگ یالزامات مارک
 مستقل از الزام آن است؟  ،یحرارت  اتیعمل  یبرا HT درج ایآ •
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  یبرا  یحرارت  اتیعمل  تی با محور UHA-32  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 نزن زنگ یفولادها

 ی تیتقو  یپدها تی با محور UG-37(g)  بنداستاندارد در مورد  ری تفس یمعرف •
  تیبا محور Code Case 2235-9 و UW-11(a)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 ی وگرافیراد  جایبه کی انجام تست اولتراسون
 Flat یبرا یتیالزامات پد تقو تیبا محور  UG-39  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

head 
 PFHT اتیعمل  تی با محور  UCS-79 و  UG-79  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
با   تی با محور UCS-85(i) و UCS-85(c)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 Test Specimens تی محور
 تست فشار  طیشرا تی با محور UG-22(j)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
 Surface Weld الزامات تیبا محور UW-42  نداستاندارد در مورد ب ری تفس یمعرف •

Metal Buildup 
  تی با محور  Mandatory Appendix2 و  UG-34  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 Flat head  الزامات
  کیاولتراسون  ینیگزیجا  تیبا محور UW-52  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •

 اسپات  هایجوش  ی برا یوگرافیراد جایبه
 رُند کردن اعداد  تیبا محور UG-16(c)  استاندارد در مورد بند ری تفس یمعرف •
•  
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 کمی و   ستیفصل ب
 یکار برش  اتیعمل •
 کاری برش   اتی انجام عمل هایروش  یمعرف •
 به روش پلاسما  کاریبرش از  اینمونه یمعرف •
 روش پلاسما  تی مز یمعرف •
 ی زنسنگ  اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 شودمی گرم انجام  کاریبرش  اتیگرم که قبل از عمل شیپ  اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 نک یگوج اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 هوابرش گرم به روش  کاریبرش  اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 ی به روش چرخش نگیفورم اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 نگ یپرس اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 ی کرو مین یهاکلگیمراحل ساخت   یمعرف •
 ی کرو مین یهاکلگی  یاز قطعات گلبرگ  اینمونه یمعرف •
 مارک شده گلبرگ  اتی نمونه عمل یمعرف •
 ی سمبه زن  اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 نگ ی رول  اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 ها سگمنت  یاز جوشکار  اینمونه یمعرف •
 آماده شده یکرو مین یهاکلگیاز  هایینمونه یمعرف •
 گرم به روش شعله شیپ ات یاز عمل  نمونه یمعرف •
 د یسا لیه یهانازل از  نمونه یمعرف •
 کنواخت ی  ایبه روش جنرال  زداییتنش  اتیعمل یمعرف •
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 الکترودها از انبارش  اینمونه یمعرف •
 الکترودها یپخت برا اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 ی پودر  ری ز یاز جوشکار  اینمونه یمعرف •
 از کلد اینمونه یمعرف •
 ی سنج تی فرر اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 هانازل از  اینمونه یمعرف •
 هاOpening خط جوش به  برخوردالزامات استاندارد در هنگام   یمعرف •
 مختلف جوش در کارگاه ی هاcategory یمعرف •
 نگی پری تِ  اتیعمل جهیاز نت اینمونه یمعرف •
 Shell & tube یاز مبدل حرارت  اینمونه یمعرف •
 Shell & tube ینحوه اسمبل کردن بدل حرارت  یمعرف •
 Shell & tube یاکسپند در مبدل حرارت  اتیعمل یمعرف •
 اکسپند اتیج در عمل یرا  یانواع خطاها حیتشر •
 Shear Load Test  از ینمونه واقع یمعرف •
 کولر  ریاز ا اینمونه یمعرف •
 لرهایبواز  اینمونه یمعرف •
 لر یاجزاء بو یمعرف •
 ت یش   وبیبه ت وبیموقت در محل اتصال ت یهاگپ از  اینمونه یمعرف •
 ذکر شده در استاندارد یرانس هال از ت یبرخ  یمعرف •
 یمبحث لبه ساز  حیتشر •
 ی کاربرد لبه ساز  یمعرف •
 یمقدار مجاز لبه ساز  یمعرف •
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 back weld  اتی از عمل اینمونه یمعرف •
 جوش   یوگرافیراد اتیدر خصوص عمل یلیتکم  حاتیتوض  حیتشر •
 ک یالتراسون  اتیدر خصوص عمل یلیتکم  حاتیتوض  حیتشر •
و تست   زداییتنش  ،یجوشکار  اتیکه عمل فشارتحت مخزن  کی بر الزامات  یمرور کل •

 آن انجام شده است  کی درواستاتیه
 دارد؟ یبستگ یپارامترهایانتخاب سامانه رنگ و پوشش به چه  •
 


