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 مریراز  البته .دیآ ی به حساب م  یابزار برش کار  رمجموعهیز مریر ایبرقو 
کننده   لیتکم ی به نوع بلکه شود؛ ی سوراخ در قطعه استفاده نم  جادیا یبرا
با  یی آشنا یبرا  .ردیگ ی است که توسط مته انجام م  یسوراخ کار  ندیفرآ

 .دی مقاله با ما همراه باش انیآن تا پا یانواع و کاربردها مر،یر

 

 ست؟یبرقو چ 1#

 ی مختلف از مته استفاده م  یدر اندازه ها یقطعات فلز  یسوراخ کار  یبرا
بزرگ تر  ایبا مته، گرد  جادشدهیاوقات لازم است که سوراخ ا ی گاه .شود
 .شود ی استفاده م  (Reamer) مریر ایمنظور از برقو  نیا یبرا .شود
تفاوت که   نیاست؛ با ا یبرش کار  یبرا یمانند مته ابزار   زین مریر نیبنابرا

 .دارد یبه مراتب کمتر  یتوان براده بردار 

 

 .کرد فی تعر زین قیابزار دق فیرا در رد مریتوان ر ی متفاوت م ی دگاه ید با
شده با مته   جادیبه دقت بالا در ابعاد سوراخ ا  ی ابیدست یکه برا چرا

ابزار  یها نیماش  یتوان مانند مته رو  ی را م مریر انواع .شود ی استفاده م 
به ذکر است که به  لازم .کرد هیمته و دستگاه تراش تعب نیاز جمله ماش



 

2 www.namatek.com 

 نگیمیبا ر یبزرگ کردن سوراخ ها با برقو اصطلاحا برقوکار  ندیفرآ
(Reaming)  ندیگو ی م. 

 

 مشخصات برقو 2#

شود که   ی م  زی متما نی ریاز سا یدیبر چند مشخصه کل ی برقو مبتن هر
 :عبارت اند از

 (Axis) محور .1

 .ندیگو  ی کند را محور م  ی م دایامتداد پ مریدر طول رکه  ی فرض یمرکز  خط

 (Body) بدنه .2

ساقه آن بدنه گفته  یبه قطعه کار تا ابتدا مریر یورود یقسمت انتها به
 .شود ی م

 (Cutting Edge) برش لبه .3

شود،   ی از برقو که به طور کامل وارد سوراخ قطعه مورد نظر م  ی قسمت به
متفاوت  گریکد یمختلف با  یمرهایلبه برش ر طول  .ندیگو ی لبه برش م

 .است

 (Shank) ساق .4
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  ی م  دهیساق نام  رد،یگ ی ابزار قرار م  نیکه درون دستگاه ماش مریاز ر ی بخش 
 .شود

 

 (Diameter) قطر .5

آن به قطعه کار در نظر گرفته   یورود یتهاکه در ان مریقطر برش ر حداکثر
 .رندیگ  ی شود را به عنوان قطر آن در نظر م ی م

 (Pilot) لوت یپ .6

 یورود  یبخش در انتها نیا .دارد یکه شکل استوانه ا مر یاز بدنه ر ی قسمت
مشخص  یراستا کیحفظ آن در   فهیو وظ ردیگ ی به قطعه کار قرار م مریر

 .را بر عهده دارد

 

 (Back Taper) ی مخروط  پشت .7
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به  یورود یمتر از طول آن از انتها ی ل یم 100 یبه ازا مریقطر ر کاهش
 .ندیگو  ی م  ی سمت ساقه را پشت مخروط 

 (Bevel Lead) بیار سطح .8

در بخش   یا هی به داخل سوراخ، برش زاو مریورود نوک ر لیمنظور تسه به
 .نام دارد بی شود که سطح ار ی م  جادیآن ا یورود

 

 (Face) صورت  .9

جداشده از سطح قطعه کار با آن   یکه تراشه ها مریاز سطح ر ی بخش 
 .کنند، صورت برقو است ی برخورد م 

 (Flute) اریش .10
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  ندیفرآ لیو تسه یلبه برش، براده بردار  جادیا یبرا مریدر سطح ر ارهایش
 .شوند ی م  جادیبرش ا  یروان کار به لبه ها ع یما دنیرس

 

 

 انواع برقو 3#

 :کرد یتوان در دو دسته طبقه بند ی انواع برقو را م ی کل  دگاهید کی در

  شتریبزرگ کردن سوراخ ها را به مقدار ب ندیکه فرآ ی معمول یمرهایر •
 .دهند ی تر انجام م نی اما با دقت پا

دن سوراخ ها را به مقدار کم  بزرگ کر  ندیبا دقت بالا که فرآ یمرهایر •
 .دهند ی انجام م ادیو با دقت ز

 مریانواع ر یتوان برا   ی مختلف را م یدسته بند 9تر  ی جزئ  دگاهیدر د اما
 .میده ی ذکر کرد که در ادامه آن ها را شرح م

 (Chucking Reamer) کوبنده  مریر  3#- 1

برش  یاز لبه ها مرینوع ر نیا .است ی ن یکوبنده، برقو ماش مریر گرید نام
برش  یها لبه  .شود ی م  لیبلند تشک بیو کوتاه به همراه سطح ار یمواز 
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نگه   ی مخروط   ای یهستند که با استفاده از ساقه مواز  کپارچهیبه صورت 
  ی م  جادیا میکوبنده به صورت مستق  مریدر ر زین ارهایش .شوند ی داشته م 

چرا که  رند؛یبا سرعت کم مورد استفاده قرار گ دیبا مرهاینوع ر نیا .شوند
 مرهایدسته از ر نیساقه ا قطر .است ارهایبر عهده ش یتمام بار براده بردار 

 :شود ی در نظر گرفته م  ری به صورت ز

 متر  ی لیم 32تا  1 نی: بیمواز  ساقه •

 

 متر  ی لیم 32تا  5 ن ی: بی مخروط  ساقه •
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سرخ 3#- 2 گل  کوبنده   Chucking Rose)  یبرقو 
Reamer) 

  ی به صورت پخ خورده ساخته م ی برش در برقو کوبنده گل سرخ  یها لبه
صرفا   مرهاینوع ر نیقطعه در ا یکار  برش .درجه دارند 45 هیشوند و زاو

 ی حالت مخروط   ی آن کم بدنه .شود ی انجام م  بیسطح ار یتوسط لبه ها
مدل   نیا .شود  ی کند، کوچک تر م  ی دارد و هر چه به سمت ساقه حرکت م 

کوبنده   یمرهایر .کند ی م یر یدر قطعه کار جلوگ مریاز خم شدن ر ی طراح 
  یشتر یب یبراده بردار  تیقابل ارداریش یمرهایبا ر سهیدر مقا ی گل سرخ

 .دارند

 

ماش   مر یر  3-3#  Machine Bridge)  ین یپل 
Reamer) 

  دهیآن بلند و کش  بیار سطح .دارد یبرش مواز  یلبه ها ی نیپل ماش برقو
 ارهایش .شود ی م   ی طراح ی به صورت مخروط  زیساقه آن ن نیهمچن .است

  مرهاینوع ر نیا قطر .شوند ی در نظر گرفته م  چیمارپ ای  میبه صورت مستق
قابل حمل به   ی برق یبرش کار  یابزارها  در .متر است ی لیم 37تا  4 نیب

 .استفاده نمود ین یپل ماش یمرهایتوان از ر ی م  ی راحت
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 (Machine Jig Reamer)  گیج  ینیبرقو ماش 3#- 4

 بیبا سطح ار یبرش کوتاه و مواز  یلبه ها گ،یاز نوع ج ی نیماش مریر
 ی به ساقه مخروط  کپارچهیبرش آن به صورت  یلبه ها نیهمچن .دارد

 چیبه صورت مارپ گیدر سطح برش برقو ج ارهایش .شوند ی متصل م 
متر در نظر  ی لیم 50تا  7 نیب زین  مرهاینوع ر نیا قطر .شوند ی م ی طراح 

 .شود ی گرفته م 

 

 (Hand Reamer) یدست مریر  3#- 5

 ی با ساقه مخروط  یبه صورت مواز  ی دست یبرش در برقوها یها لبه
در نظر   چیمارپ  ای یتوان به صورت مواز  ی را م ارهایش .شود ی م ی طراح 
و با دقت   ی ابعاد سوراخ به صورت دست میتنظ یبرا ی دست  مریر از .گرفت

 .شود ی بالا استفاده م 
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 (Socket Reamer) یبرقو سوکت 6-3#

برقو  از .شود ی م  ی طراح  ی مخروط  ا ی میبه صورت مستق ی سوکت  مریر ساقه
 .استفاده کرد ینیماش ای  ی دست یتوان به همراه ابزار برش کار   ی م  ی سوکت

است که   ی در حال نیا .شکل هستند ی مخروط  ،یسوکت مریبرش ر یها لبه
 .در نظر گرفت چیمارپ ای می توان به صورت مستق ی م زیرا ن ارهایش

 

 (Shell Reamer) یبرقو پوسته ا 7-3#

نوع  نیا نیهمچن .شود ی م هیتعب یپوسته ا مریدر ر یسوراخ محور  کی
کامل کردن   یبرا .هستند زیت  بیو سطح ار یلبه برش مواز  یبرقوها دارا
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  چرا .شود ی استفاده م یاز برقو پوسته ا یبزرگ در قطعات فلز  یسوراخ ها
 .است ریمتر متغ ی ل یم 100تا  24 نیکه قطر آن ها معمولا ب

 

 (Expansion Reamer) یانبساط مریر  3#- 8

قطعه کار  یدر محل سوراخ ها ی دگی جبران سا یبرا ی انبساط  یوهابرق از
  ی به آرام مرهاینوع ر نیا .شود  ی در آن ها استفاده م  ی جزئ  رات ی تغ ای

سوراخ   ی از سطح داخل ی کم اریبس یروند و براده بردار  ی داخل سوراخ م 
 .دهند ی انجام م
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 (Combination Reamer) یبیبرقو ترک 3#- 9

براده   ات یدقت عمل نیبنابرا .چند سطح برش دارند ایدو  ی بیترک یبرقوها
از  معمولا .دهند ی م  شیسوراخ ها را به مراتب افزا  ی از سطح داخل یبردار 

  ی استفاده م  CNC یها نیخودکار مانند ماش یها نی در ماش ی بیبرقو ترک
 .شود
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 ست؟یبرقو چ یکاربردها  4#

 :برقو برشمرد ی اصل یتوان به عنوان کاربردها   ی را م ری ز دموار

 ی دوار از قطعات فلز  یکار  برش •
 شده با مته  جادیا یسوراخ ها لی تکم  ایکردن  بزرگ •
 یشده در قطعات فلز  جادیابعاد سوراخ ا  میتنظ •

 

  ی به معن (Drilling) کردن لیکه در دیبه خاطر داشته باش دیبا نیبنابرا
 ای نگیمیکه ر  ی حال در .قطعه با استفاده از مته است ک یسوراخ در  جادیا

 شود. ی استفاده م جادشدهیکامل کردن سوراخ ا ایبزرگ  یبرا یبرقوکار 


