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ابزار ها هستند که هر   نیماش دیساخت و تول زات یتجه نی از مهم تر ی کی
ها و  نیماش ن یبا ا کار .کنند ی م شرفت یصنعت پ یازهایروز با توجه به ن

شناخت  ازمندیشما ن یدیاستفاده در تول یبرا حیستگاه صحانتخاب د
 .باشد ی م   کیکامل از انواع آن ها و طرز کار هر 

دستگاه   نیاز ا ی جامع  ی تا با هم به بررس دیمقاله همراه باش نی ادامه ا با
 .می بپرداز ی صنعت  یها

 

 ست؟ یابزار چ نیماش 1#

شکل   یآن برا از شود که ی گفته م  ی ساکن نیابزار، به هر نوع ماش نیماش
از مدل  ،یار یبس یها نیماش .از جنس فلز و... استفاده شود ی دادن قطعات

وجود دارند که در ادامه   کر،یغول پ انواع گرفته تا یز ی کوچک و روم یها
 .میبر ی از انواع آن ها را نام م ی مقاله برخ 
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 Turning) یتراشکار  یها نیماش 2#
Machines) 

 

  engine) تراش چرخ .ندیآ ی ابزار ها به حساب م  نیدسته، پدر ماش  نیا
lathe) نیماش نینوع از ب نی مهم تر ،یتراش افق نیماش کی، به عنوان 

 نیا .از آن ها را انجام دهد یار یتواند کار بس ی م  ابزار است و یها
 یو سوراخکار  (Facing) ی کف تراش ،یانواع تراشکار  یبرا ن،یماش

(Drilling)  یبرش تک نقطه ا لهیوس کیتراش، از   چرخ .رود ی به کار م 
شامل  یتراشکار   .کند ی استفاده م (Boring) نگیو بور یتراشکار  یبرا
  یبرقو کار  ،ی(، سوراخکار ی)خارج استوانه ا ی فلز اضاف دنیبر

(Reaming) است گریمهم د ات یاز عمل یار ی و بس. 
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 شکل دهنده ها ای  یصافکار  یها نیماش 3#
(shapers and planers) 

و شکاف ها و سطوح  ارهایسطوح صاف، ش یکار  نیدسته شامل ماش نیا
 و shaper یابزار ها  نیماش .است یدستگاه تک نقطه ا کیدار با  هیزاو

planer نیتر  زرگب دارند؟ ی چه تفاوت Shaper  36ها، امتداد برش  
متر(   ی سانت  91)حدود   نچیا 36توانند قطعه ها را تا  ی م  دارند و ی نچیا

 .برش بزنند

Planer  لیطو یتوانند قطعه ها ی دارند؛ اما م  ی ها هم طرز کار مشابه  
فوت   50تا  یی توانند قطعه ها ی ها م planer از ی بعض .را برش بزنند یتر 

 ریقرار دارد و ز یز یم یآن ها قطعه رو در .را برش بزنندمتر(  15)حدود 
 .است( ستادهی که دستگاه ثابت و ا ی خورد )در حال ی برش تکان م  لهیوس

گردد تا روند    ی پس از هر بار برش، به طور خودکار به قطعه بر م دستگاه،
 .مورد نظر را تکرار کند
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 drilling) یسوراخکار  یابزار ها نیماش 4#
machines) 

هم  (drill presses) که به آن ها پرس مته یسوراخکار  یها نیماش
 .کنند ی سطح قطعه را سوراخ م یدار  چیمته پ با شود، ی گفته م 

 :شوند عبارتند از  ی ها استفاده م نیماش ن یکه در ا یی ابزارها

 : صاف کردن داخل سوراخ هایبرقو کار  ابزار •
 ردن سوراخ موجود در قطعه: بزرگ کنگیبور ابزار •
 چیپ یسوراخ کردن جا :(counterboring) نهیخز مته •
 ی ا رهیبرش دا :(countersinking) یمخروط نهیخز مته •
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 (milling machines)  یفرزکار  یدستگاه ها 5#

 :هستند ریانواع برش ها مانند ز یبرا  ی ع یسر یها، دستگاه ها نیماش نیا

 یدندانه ا یها برش •
 لی ما  ایصاف  سطوح •
 اریش •
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 ها  شکاف  •

 .گریهر نوع شکل مورد نظر د ای

طرح ها در دو دسته   نیا موجود اند و  ی در هر طرح یفرزکار  یها نیماش
 یکه برا یفرزکار  یها نیماش البته و رندیگ ی قرار م ی و افق  یعمود  ی کل

هستند و   یوتر ی ، کامپCNC یفرزکار  یها دستگاه .خاص هستند یکارها
 .توانند انواع اشکال را برش بزنند  ی م
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 grinding) یسنگ زن یابزار ها نیماش 6#
machines) 

 

 .شود ی محسوب م یکار  نیساده ماش  ندیفرآ نی تر قیدق ی زن سنگ
 ی م نیاز ب دنییاضافه را با سا یفلز  یتراشه ها ،ی سنگ زن یها نیماش
  ایمثبت  ینرم و سخت را با خطا  یمدرن، قطعه ها یها نیماش .برند
 .کنند ی م  ی متر سنگ زن ی لیم 0.0025 ی منف
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 (power saws) یبرق یاره ها 7#

  ی نوع م 3هستند که  یابزارها نی از انواع ماش گرید ی ک ی ی برق یها اره
 :توانند داشته باشند

 ( ز یر یدندانه ها لی)به دل یآهن بر  اره •
 ینوار  اره •
 یسک ید اره •
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 (presses) پرس یدستگاه ها 8#

  ،یمانند خم کردن، فورج، چکش کار  یادیدسته هم شامل موارد ز نیا
  ی تلفکوبه به طرق مخ یلازم برا ی روین .شود ی شکاف دادن و...م دن،یبر
 شود؛ دیتواند تول  ی م

 جاذبه یروین •
 یک یمکان اتصالات  •
 ک یو پنومات  کیدرولیه یها ستمیس •

 یکنند و شکل ها ی قطعه فلز پرس شده را از آن جدا م ،ی پانچ  یها پرس
  یهم انواع و اندازه ها ی برق ی ها پرس .دهند ی به قطعه م  ی مختلف

آن ها   ی چند تن یتا دستگاه ها یز یمدل کوچک روم  از دارند و ی گوناگون 
 .موجود هستند

 .دهد ی را نشان م ی دستگاه پرس برق کی ریز شکل
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 ابزار مدرن  نیماش 9#

  .هستند یا هیساده و پا  م،یکه از آن ها صحبت کرد  ییها نیماش  ی تمام
اعمال   ی راتییو در آن ها تغ  ستندی سابق نها اکنون به شکل  نیماش نیا

  ی به مهارت خاص اجیساده تر شده و احت اریاز آن ها بس استفاده شده که
 .هم دارند یبالاتر  اریسرعت بس البته ندارد و
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 :به روز شده عبارتند از یها نی از ماش یی ها نمونه

 (turret lathes) تراش با برجک چرخان نیماش .1

  ی میقد یچرخ تراش ها  نیگز یبه روز شده، جا یها نیماش نیا
انجام  یبرا ی مختلف یها  یآن ها، سر  یبرجک ها به .هستند

 .شود ی و... وصل م نگیبور ،یمختلف مثل سوراخکار  یکارها

 (multiple-station machines) ی ستگاه ی چند ا یها نیماش .2

بالا هستند و قادرند  دیو تعداد تول  ادیسرعت ز ی ها برا نیماش نیا
 .چند کار را با هم انجام دهند

 متفاوت مته  یها یسر  .3

شده اند که  دیمتنوع تول یانجام کارها یمتفاوت مته برا یها یسر 
 .راحت تر کرده اند اریکار را بس

 فرز متنوع یها دستگاه .4

شده اند و  دیخاص تول یکارها  یکه برا ی فرز متنوع یها دستگاه
 هستند.  دهیچیپ اریبس یبا شکل ها ی قادر به ساخت قطعات 


