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یکی از روش های پرکاربرد برای اتصال دائمی قطعات فلزی  CO2 جوشکاری
 .در صنعت است

ایسه با سایر روش های جوشکاری هزینه اجرایی کمتر و این روش در مق
 .همچنین سرعت عمل بالاتری دارد

در این مطلب قصد داریم به بررسی روش اجرای جوشکاری با گاز دی اکسید 
 .دعوت می کنیم تا پایان با ما همراه باشید .کربن بپردازیم

 چیست؟  CO2جوشکاری 1#
 گاز دی است، در این روش از مشخص CO2 جوشکاری همان طور که از نام

در واقع کربن دی اکسید به  .برای جوشکاری استفاده می شود اکسید کربن
عنوان گاز فعال برای ایجاد قوس الکتریکی در محل جوشکاری به کار می 

این در حالی است که در سایر روش های جوشکاری با گاز محافظ، به  .رود
 .سراغ گازهای نجیب یا بی اثر مانند آرگون می روند

 .کربن دی اکسید در این فرآیند جوشکاری نقش لایه محافظ را ایفا می کند
 ه داخل محلتروژن موجود در هوا( ببه این معنی که از نفوذ هوا )به ویژه نی

در صورت نفوذ هوا  .حدی زیادی جلوگیری به عمل می آوردجوشکاری تا 
 .کیفیت جوش به شدت کاهش پیدا می کند

بیشتر برای اتصال دائمی ورق ها و صفحات با  CO2 از جوشکاری به روش
به علاوه این که معمولا برای  .ضخامت کم یا متوسط استفاده می شود

به سراغ روش های  که درصد کربن در آن ها زیاد است، فلزاتی اتصال
 .جایگزین برای جوشکاری می روند

https://namatek.com/%d8%a7%d9%86%d9%88%d8%a7%d8%b9-%d9%81%d9%84%d8%b2%d8%a7%d8%aa/
https://namatek.com/%d8%a7%d9%86%d9%88%d8%a7%d8%b9-%d9%81%d9%84%d8%b2%d8%a7%d8%aa/
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چگونه انجام می  کاری کربن دی اکسیدجوش 2#

 شود؟
چگونه اجرا  CO2 در این بخش باید به این موضوع بپردازیم که جوشکاری

 .می شود
ابتدا باید اشاره کنیم که در ادامه بیشتر درباره تجهیزات مورد استفاده در 

بنابراین در این جا خیلی درباره جزئیات  ؛این فرآیند توضیح می دهیم
 .ث نمی کنیمتجهیزات بح

تصویر زیر کامل ترین شکل شماتیکی است که می توان فرآیند جوشکاری با 
 .را از روی آن توضیح داد CO2 گاز
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 در پایین (Base Metal) همان طور که مشاهده می کنید، قطعه پایه

 )Power Source( منبع تغذیه .تصویر آماده انجام فرآیند جوشکاری است
 جریان که در واقع تامین کننده ولتاژ لازم برای ایجاد دستگاه جوش

سر منفی منبع تغذیه به  .است را در سمت راست تصویر می بینید الکتریکی
متصل می  (Contact Tip) قطعه کار و سر مثبت آن به انبر سیم جوش

باید به صورت عمودی در محل  )Welding Wire (سیم جوش .شود
 .جوشکاری قرار بگیرد

سیم صاف می  (Feeding Roller) ابتدا با استفاده غلتک هدایت کننده
 .سپس با عبور از درون انبر به نزدیکی قطعه پایه انتقال داده می شود .شود

را در سمت چپ  )Gas Cylinder 2CO (ل حاوی گاز کربن دی اکسیدکپسو
این کپسول به محل  شیلنگ گاز با استفاده از یک .تصویر مشاهده می کنید

در مجاورت انبر سیم  )Nozzle( نازل یک .یدا می کندجوشکاری انتقال پ
گاز کربن دی اکسید از طریق آن به سمت  جوش در نظر گرفته می شود که

 .محل جوش هدایت می شود

https://namatek.com/%d8%a7%d9%86%d9%88%d8%a7%d8%b9-%d9%85%d9%86%d8%a8%d8%b9-%d8%aa%d8%ba%d8%b0%db%8c%d9%87/
https://namatek.com/%d8%a7%d9%86%d9%88%d8%a7%d8%b9-%d9%85%d9%86%d8%a8%d8%b9-%d8%aa%d8%ba%d8%b0%db%8c%d9%87/
https://namatek.com/%d8%a7%d9%86%d9%88%d8%a7%d8%b9-%d8%af%d8%b3%d8%aa%da%af%d8%a7%d9%87-%d8%ac%d9%88%d8%b4/
https://namatek.com/%d8%ac%d8%b1%db%8c%d8%a7%d9%86-%d8%a7%d9%84%da%a9%d8%aa%d8%b1%db%8c%da%a9%db%8c/
https://namatek.com/%d8%ac%d8%b1%db%8c%d8%a7%d9%86-%d8%a7%d9%84%da%a9%d8%aa%d8%b1%db%8c%da%a9%db%8c/
https://namatek.com/%d8%b3%db%8c%d9%85-%d8%ac%d9%88%d8%b4-%da%86%db%8c%d8%b3%d8%aa/
https://namatek.com/%d8%b3%db%8c%d9%85-%d8%ac%d9%88%d8%b4-%da%86%db%8c%d8%b3%d8%aa/
https://namatek.com/%d8%b4%db%8c%d9%84%d9%86%da%af-%d9%be%d9%86%d9%88%d9%85%d8%a7%d8%aa%db%8c%da%a9/
https://namatek.com/%d8%b4%db%8c%d9%84%d9%86%da%af-%d9%be%d9%86%d9%88%d9%85%d8%a7%d8%aa%db%8c%da%a9/
https://namatek.com/%d9%86%d8%a7%d8%b2%d9%84-%da%86%db%8c%d8%b3%d8%aa/
https://namatek.com/%d9%86%d8%a7%d8%b2%d9%84-%da%86%db%8c%d8%b3%d8%aa/
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ایجاد شده، جریان الکتریکی  ولتاژ فبا روشن کردن منبع تغذیه در اثر اختلا
به  .یی تولید می گرددحرارت بالا )Arc (قوس الکتریکی در اثر برقرار شده و

این ترتیب با ذوب شدن سیم و بخشی از قطعه حوضچه جوش ایجاد می 
به  .نیز روی حوضچه جوش صورت می گیرد CO2 هم زمان تزریق گاز .شود

 .انجام می شود CO2 این ترتیب جوشکاری

از نگاه فعل و انفعالات   CO2جوشکاری 3#
 شیمیایی
مختلف ایجاد می  واکنش های شیمیایی ر فرآیند جوشکاریدر جریان ه

 .شوند
گاز کربن دی اکسید به عنوان لایه  CO2 اشاره کردیم که در روش جوشکاری

در اثر حرارت  .محافظ در برابر نفوذ هوا به محل جوشکاری استفاده می شود
 تجزیه شده و به )2CO( کربن دی اکسید موجود در حوضچه جوش، گاز

ه گاز اکسیژن تجزی .تبدیل می شود (CO) کربن مونو اکسید و (O) اکسیژن
 شده با آهن مذاب در حوضچه جوش واکنش نشان می دهد و اکسید آهن

(FeO) ت وجود کربن در قطعه کار، به جایالبته در صور .تولید می شود 
 واکنش فوق، کربن و اکسیژن وارد واکنش شده و باز هم کربن مونو اکسید

(CO) اما برای بهبود کیفیت جوشکاری لازم است که جلوی  ؛تولید می شود
 .ین فرآیند گرفته شودا

سیلیسیم  آلیاژی برای این منظور از سیم جوش های ساخته شده از ترکیب
میل اکسیژن برای واکنش با این دو عنصر در  .و منگنز استفاده می شود

 راین اکسیژن موجود در اکسیدبناب ؛مقایسه با کربن به مراتب بیشتر است

https://namatek.com/%d9%88%d9%84%d8%aa%d8%a7%da%98/
https://namatek.com/%d9%88%d9%84%d8%aa%d8%a7%da%98/
https://namatek.com/%d9%82%d9%88%d8%b3-%d8%a7%d9%84%da%a9%d8%aa%d8%b1%db%8c%da%a9%db%8c/
https://namatek.com/%d9%82%d9%88%d8%b3-%d8%a7%d9%84%da%a9%d8%aa%d8%b1%db%8c%da%a9%db%8c/
https://namatek.com/%d8%a7%d9%86%d9%88%d8%a7%d8%b9-%d9%88%d8%a7%da%a9%d9%86%d8%b4-%d8%b4%db%8c%d9%85%db%8c%d8%a7%db%8c%db%8c/
https://namatek.com/%d8%a7%d9%86%d9%88%d8%a7%d8%b9-%d9%88%d8%a7%da%a9%d9%86%d8%b4-%d8%b4%db%8c%d9%85%db%8c%d8%a7%db%8c%db%8c/
https://namatek.com/%d8%a2%d9%84%db%8c%d8%a7%da%98/
https://namatek.com/%d8%a2%d9%84%db%8c%d8%a7%da%98/
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 .آهن با منگنز و سیلیسیم به طور جداگانه وارد واکنش شیمیایی می شود
 ، سیلیسیم دی اکسید(MnO) محصول این واکنش ها تولید اکسید منگنز

(SiO) و آهن (Fe) این مجموعه اتفاقاتی است که از زاویه دید  .است
ممکن است  .خ می دهدشیمیایی در جوشکاری با گاز کربن دی اکسید ر 

فلزات دیگری نیز در ترکیب سیم جوش استفاده شوند تا در نهایت کیفیت 
 .جوش افزایش پیدا کند

 
 چیست؟ جهیزات جوشکاری کربن دی اکسیدت 4#

در این جا لازم است نکاتی  .آشنا شدیم CO2 تا حدودی با روش جوشکاری
 .مهم درباره برخی از این تجهیزات را ذکر کنیم

 زبه همراه عناصر دیگر مانند منگنمعمولا سیم جوش از آلیاژهای با پایه فولاد 
میلی متر در نظر گرفته  1.6متر قطر این سیم ها ک .و سیلیسیم تولید می شود

هزار متر تولید و  10به علاوه این که به صورت توپ هایی با طول  .می شود
 .روانه بازار می شوند
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ضمن صاف کردن سیم جوش، باید  غلتک هایی که بالاتر از آن ها نام بردیم،
 .با سرعت ثابتی آن را به سمت قطعه کار هدایت کنند

نیز باید منبع تغذیه با توان مناسبی را انتخاب  با توجه به حجم جوشکاری
 .کنید

 
 چیست؟  CO2مزایا و معایب جوشکاری 5#

 بل از انتخاب این روشنقاط ضعف و قوت مهمی دارد که ق CO2 جوشکاری
 .برای جوشکاری باید از آن ها آگاه باشید

می توان به موارد زیر اشاره  CO2 از جمله مهم ترین مزایای جوشکاری با گاز
 :کرد
 کاهش پیدا می جوشکاری با الکترود زمان جوشکاری در مقایسه با 

 .کند
 لا، شاهد نفوذ عمیق سیم تغذیه دربه دلیل نرخ رسوب گذاری با 

 .موقعیت اتصال دو قطعه هستیم

https://namatek.com/%d8%ac%d9%88%d8%b4%da%a9%d8%a7%d8%b1%db%8c-%d8%a7%d9%84%da%a9%d8%aa%d8%b1%d9%88%d8%af-%d8%af%d8%b3%d8%aa%db%8c/
https://namatek.com/%d8%ac%d9%88%d8%b4%da%a9%d8%a7%d8%b1%db%8c-%d8%a7%d9%84%da%a9%d8%aa%d8%b1%d9%88%d8%af-%d8%af%d8%b3%d8%aa%db%8c/
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  میزان سرباره ناشی از جوشکاری نسبت به جوشکاری با الکترود کمتر
 .است

 در سطح جوشکاری به میزان قابل توجهی کاهش  اکسیداسیون میزان
 .می یابد

 ایجاد شده در سطح قطعه کار، کیفیت جوش  تنش به دلیل کاهش
 .به مراتب بالاتر می رود

 هزینه بسیار کمتری را در بر دارد جوشکاری آرگون در مقایسه با. 
 انند مقاومت در برابر ترک بعد ازقطعات م خواص مکانیکی برخی از 

 .تقویت می شود CO2 جوشکاری

 
 را توجه شما در کنار این ویژگی های مثبت که اهمیت بسیار زیادی دارند،

 :جلب می کنیم CO2 به نقاط ضعف و محدودیت های جوشکاری به روش
 متر بر 2در محل جوشکاری بیش از  در شرایطی که سرعت جریان هوا 

 .از صفحه بادشکن استفاده کنید ثانیه باشد، باید
 قیمت تجهیزات جوشکاری با گاز CO2 نسبتا زیاد است. 

https://namatek.com/%d8%a7%da%a9%d8%b3%db%8c%d8%af-%da%86%db%8c%d8%b3%d8%aa/
https://namatek.com/%d8%a7%da%a9%d8%b3%db%8c%d8%af-%da%86%db%8c%d8%b3%d8%aa/
https://namatek.com/%d8%aa%d9%86%d8%b4-%da%86%db%8c%d8%b3%d8%aa/
https://namatek.com/%d8%aa%d9%86%d8%b4-%da%86%db%8c%d8%b3%d8%aa/
https://namatek.com/%d8%ac%d9%88%d8%b4%da%a9%d8%a7%d8%b1%db%8c-%d8%a2%d8%b1%da%af%d9%88%d9%86/
https://namatek.com/%d8%ac%d9%88%d8%b4%da%a9%d8%a7%d8%b1%db%8c-%d8%a2%d8%b1%da%af%d9%88%d9%86/
https://namatek.com/%d8%ae%d9%88%d8%a7%d8%b5-%d9%85%da%a9%d8%a7%d9%86%db%8c%da%a9%db%8c-%d9%85%d9%88%d8%a7%d8%af/
https://namatek.com/%d8%ae%d9%88%d8%a7%d8%b5-%d9%85%da%a9%d8%a7%d9%86%db%8c%da%a9%db%8c-%d9%85%d9%88%d8%a7%d8%af/
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 نیاز به مهارت بالاتری دارد روش های جوشکاری در مقایسه با سایر. 
 به دلیل تولید گاز مونواکسید کربن در حین جوشکاری، لازم است که 

 لوگیری از خطرات احتمالی استفادهاز ماسک های مخصوص برای ج
 .شود

 به  .اشعه گاز ممکن است باعث آسیب رسیدن به پوست بدن شود
 .همین دلیل لازم است تمام بخش های بدن پوشانده شوند

 

https://namatek.com/%d8%b1%d9%88%d8%b4-%d9%87%d8%a7%db%8c-%d8%ac%d9%88%d8%b4%da%a9%d8%a7%d8%b1%db%8c/
https://namatek.com/%d8%b1%d9%88%d8%b4-%d9%87%d8%a7%db%8c-%d8%ac%d9%88%d8%b4%da%a9%d8%a7%d8%b1%db%8c/

